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Licencni informace

Informace v tomto dokumentu podléhaji zménadm bez piedchoziho upozornéni a neznamenaji
zévazek na stran¢ CIMCO A/S. V tomto dokumentu popsany software 1ze pouzivat nebo kopirovat
pouze ve shod¢ s podminkami této licence. Kupujici si mize zhotovit jednu kopii softwaru jako
zélohu, ale zadna cast tohoto uzivatelského manudlu nesmi byt reprodukovana, uchovavana v
syst¢tmu pro vyhledavani informaci, nebo pfenasena v zadné podobé nebo Zadnym zplsobem
elektronicky nebo mechanicky, v€etné zhotovovani fotokopii a zaznamenavani za jakymkoliv jinym
ucelem, nez je osobni pouziti kupujicim, bez predchoziho pisemného schvaleni spolecnosti CIMCO A/S.

PODMINKY POUZITI PRO:

Software: CIMCO Edit v7

Verze: 7.x.x

Datum: Duben 2014

Copyright © 1991-2014 spole¢nosti CIMCO A/S

Upozornéni

CIMCO A/S si vyhrazuje pravo provadét kdykoliv zmény v softwaru CIMCO Edit v7 a to bez
ptedchoziho upozornéni.

Softwarova licence

Mate pravo pouZzivat takovy pocet licenci pfiloZzeného programu, ktery jste zakoupili od CIMCO
A/S. Zadnym osobam nebo spole¢nostem nesmite distribuovat kopie programu nebo souvisejici
dokumentace. Nesmite upravovat program nebo souvisejici dokumentaci bez predchoziho
pisemného souhlasu CIMCO A/S.

Zieknuti se zaruk a odpovédnosti

CIMCO A/S neposkytuje zadné zaruky, ani vyslovné nebo vyplyvajici, tykajici se softwaru, jeho
kvality, vykonu, obchodovatelnosti nebo vhodnosti pro néjaky konkrétni ucel. Veskera rizika,
tykajici se jeho kvality a vykonu, je na kupujicim. Pokud by se mélo po zakoupeni ukazat, ze je
software spolecnosti CIMCO Edit v7 vadny, kupujici (a ne CIMCO A/S, jeho distributor, nebo jeho
maloobchodni prodejce) piejima celkové naklady na veskery nezbytny servis, opravy nebo korekce
vSech souvisejicich nebo naslednych Skod. V zadném piipadé nebude CIMCO A/S odpovédny za
piimé nebo nésledné Skody, vyplyvajici z jakékoliv chyby v softwaru a to i v pfipad¢, kdy byla
spolecnost CIMCO A/S wupozornéna na moznost takovych Skod. Ne&které soudni systémy
neumoziuji vyjmuti nebo omezeni vyplyvajicich zaruk nebo odpovédnosti za souvisejici nebo
nasledné Skody, takze vyse uvedené omezeni nebo vyjmuti pro vas nemusi platit.
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Upozornéni:

Privodni software je diivérny a je vlastnictvim CIMCO A/S. Neni dovoleno zadné jiné pouziti nebo
poskytnuti, nez vyslovné stanovené pisemnou licenci od CIMCO A/S.

Copyright © 1991-2014 spolecnosti CIMCO A/S. VSechna prava vyhrazena.

Tento software obsahuje divérné informace a obchodni tajemstvi spolecnosti CIMCO A/S.
Pouziti, poskytnuti nebo reprodukce je zakazana bez predchoziho pisemného souhlasu spolec¢nosti
CIMCO A/S.

CIMCO Edit, DNC-Max a logo CIMCO jsou obchodni znacky spole€nosti CIMCO A/S.

Microsoft, Windows, Win32 a Windows NT jsou obchodni znacky nebo registrované ochranné
znamky spolecnosti Microsoft Corporation.

Ostatni znacky a nazvy produktid jsou obchodnimi znackami nebo registrovanymi obchodnimi
znamkami svych pfislusnych vlastnikd.
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Uvod

CIMCO Edit v7 je nejnovéjsi verze nejpopularnéjsiho editoru CNC programu na trhu. Vice nez 100
000 licenci, distribuovanych v poslednich nékolika letech, ¢ini z editoru CIMCO Edit volbu
profesiondlnich CNC programatort, kteti vyzaduji pln¢ vybavené, spolehlivé a cenové pfistupné
profesionalni editovani a zaroven komunikacni nastroj.

Vsechny aspekty CIMCO Edit v7 jsou nové, od vice panelového rozhrani se zalozkami, po
dynamické liSty s nastroji a nabidkami. CIMCO Edit v7 soucasné obsahuje nové a vykonné
nastroje, jako je napiiklad rozSifeny ndstroj pro porovnavani souborli, ptepracované grafické
vykreslovani dra a nové programovaci nastroj NC-Assistant.

e PIné vybaveny CNC editor

CIMCO Edit v7 poskytuje piehlednou sadu zakladnich editacnich néstroji, potfebnych pro splnéni
pozadavkl na moderni editovani CNC programii.

Nema omezeni velikosti a zahrnuje volby pro konkrétni specificky CNC kod, jako je naptiklad
Cislovani / precislovani fadkl, praci se znaky a hledani rozsahu XYZ. Obsahuje i matematické
funkce pro zékladni vypocty, otaceni, zrcadleni, kompenzaci nastroje a posunuti. CIMCO Edit v7
nabizi vSechny funkce, které jsou od editoru ocekavany, vcetné editovani textu metodou tahni a
pust’. Nejlepsi je, Ze CIMCO Edit v7 je kompletné konfigurovatelny a lze ho snadné ptizpiisobit
jakémukoliv stavajicimu editacnimu prostfedi CNC programul.

¢ Rychlejsi editace s NC-Assistant

NC-Assistant editaci NC kodu urychluje a usnadnuje vice, nez kdy predtim. Najed’te na kterykoliv
M nebo G kod a NC-Assistant tento kod identifikuje a umozni vam hodnoty upravit pomoci
rozhrani, provazaného s CNC kdédem. Zadejte pozadované hodnoty pro jakykoliv registr a NC-
Assistant automaticky zaktualizuje CNC kaod.

NC-Assistant v CIMCO Edit v7 vam umoZznuje rychle vkladat a editovat komplexni cykly a
operace. CIMCO Edit v7 obsahuje zabudované cykly a makra pro nejrozsitenéjsi operace, jako je
program start, program stop a vyména nastroje. Miizete také zaznamendvat nebo vytvaret
uzivatelské cykly a makra pro nejcastéji pouzivané operace podle svého vlastniho nastaveni a pouziti.

e Grafické vykresleni drah nastroju

Vykreslovani 3D frézovani a 2D soustruzeni umoznuje vykreslovat vase 3osé€ frézovaci a 20sé
soustruznické CNC programy krok po kroku, nebo plynule vpted ¢i vzad. Upravte CNC program a
aktualizace je automaticky promitnuta do vykresleni. Analyzujte vykresleni pomoci funkci
dynamického zvétSovani/zmenSovani, posouvani, otdfeni a méteni. CIMCO Edit v7 podporuje
trojrozmérnou vizualizaci NC kédu s proveéfovanim kolizi drzakl néstrojii a detekci podiezani.
Funkce trojrozmérné animace vam umoziuje vidét odebirany material.
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e Inteligentni Porovnani soubort

CIMCO Edit v7 uvadi rychly a pln€ konfigurovatelné porovnani souboru jeden vedle druhého, coz
uzivateli umoznuje rychle identifikovat zmény v CNC programu. Porovnani souboru identifikuje
zménéné a smazané / vlozené tadky, ale ignoruje trividlni zmény formatu, jako je piecislovani
blokii a mezer. OdliSnosti jsou zobrazeny vSechny najednou nebo vytistény bok po boku pro
prohlédnuti offline.

e CNC komunikace a DNC

CIMCO Edit v7 obsahuje DNC funkce pro spolehlivou komunikaci ptes rozhrani RS-232 a riznymi
CNC fidicimi systémy. Prostfednictvim volby DNC miZete odesilat a pfijimat CNC programy do
vice stroji soucasné z prostiedi CIMCO Edit v7.

e Podpora souborii Mazatrol

Zobrazujte si soubory program Mazatrol ptimo v CIMCO Edit v7, misto fidiciho systému Mazak v
obrobné. Rychle ovéiujte a kontrolujte zmény programu s porovnavanim souborti Mazatrol.

e CNC-Calc 7 - 2D CAD rozsireni pro CIMCO Edit v7

CNC-Calc je pln€ vybavené 2D CAD fteSeni, které pracuje uvnitt CIMCO Edit v7. Toto rozsifeni je
rychlé a efektivni feSeni pro feSeni problémi se sloZzitou 2D geometrii. UZivatelé mohou
vykreslovat nebo importovat (DXF) 2D geometrii, ur€ovat hloubky, najezdy, vyjezdy a dalsi
proménné drahy nastroje a rychle generovat CNC kod v ISO a dalSich konverzac¢nich formatech pro
konturovani a vrtani.
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Co je nového

Tato verze CIMCO Edit obsahuje spousty vylepseni oproti pfedchozim verzim.

e Nové uzivatelské rozhrani.
Nové uzivatelské rozhrani v CIMCO Edit v7 jde ve stopach nejnovéjsich standardt designu
uzivatelského rozhrani Windows.

o Piehledny systém napovédy.
Ve, co jste potiebovali védeét o funkcich a co bylo dfive obsazeno v ptiruckach, je nyni
obsazeno v HTML napovéd¢ v produktu a na dosah vasi ruky. Potize s funkci? Klavesa F1
nebo Napovéda vas prenese piimo k informacim, které potiebujete.

e Optimalizovany algoritmus editoru.
Novy, optimalizovany algoritmus editoru nacitd velké soubory rychle a s minimalnim
zatizenim pameti.

o Flexibilni konfigurace.
Flexibilni konfigurace barev, NC piikazu, atd.

e Pokrocily standardni protokol.
Pokrocily standardni protokol vdm umoziiuje komunikovat s n€kolika CNC zaroven.

e Prostorova, animace s animaci nastroje.
Pokrocilé grafické vykreslovani je nyni rozSifeno o dynamickou animaci polotovaru, ktera
vam umoznuje sledovat nastrojem odebirany materidl. MuZete zvolit trojrozmérnou
vizualizaci pro 3D frézovani a soustruzeni, nebo pouze pro 2D soustruZeni.

o Automatické skenovani nastroje.
Funkce pokrocilého skenovani ndstroje vdm umozZiluje automaticky skenovat rozméry
nastroje ze souboru NC programu. Zmény v NC programu jsou okamzité promitnuty do
Nastaveni nastroje.

o Automatické skenovani polotovaru.
CIMCO Edit nyni umi automaticky skenovat rozmeéry polotovaru ze souboru programu.
Zmény v NC programu jsou okamzit€ promitnuty do Nastaveni télesa.

e Nacteni/uloZeni knihoven nastroju.
Tato funkce vam umoziuje nacitat a ukladat nastroje v knihovné.

o Podpora pro Fagor.
Mimo fady jinych fidici systémt nyni CIMCO Edit podporuje simulaci Fagor frézovacich
operaci.
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e VylepSena funkce hledani.
Funkce Najit/nahradit vdm nyni umoznuje soucasn¢ vyhledavat a nahrazovat n¢kolik radka
programu najednou.
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Prehled

e Uréeni

CIMCO Edit v7 lze provést pro provadéni zmén a kontrolovani CNC programi pro vaSe CNC
stroje. Mate-li sériové komunikacni spojeni mezi PC a CNC strojem, muzete piimo odesilat a
pfijimat programy a to i pfi praci s jinymi CNC programy.

CIMCO Edit v7 je navrzen pro editaci CNC programii. CIMCO Edit v7 umi rozlisit mezi nékolika
ruznymi formaty, jako jsou naptiklad ISO, APT a Heidenhain.

¢ Uzivatelské rozhrani

CIMCO Edit v7 ma standardni uZzivatelské rozhrani Windows, s jednim nebo nékolika okny pro
kazdy otevieny soubor. Funkce v CIMCO Edit v7 lze aktivovat prostfednictvim liSty nastrojl, ktera
vam pomaha rychle vyhledat pro ukol potiebné piikazy. Piikazy jsou uspoiadany do logickych
skupin v zalozkach.

CIMCO Editv7.0

[C\CIMCO\CIMCOEd 7\ Samples\Fanue Turn' G54 G55, MNC]

O WO £

Editor NC Funkce Viykresleni drah nastrojd Porovnani soubord Pienos Okno ™ Wapovéda ™

~— Ty v - & 3 Model obrobku = g
3 D N N\ S | e el e
= . E (¢ & Prepoditat polotovar
) sleni Prostorova PlibliZit Oddalit Drahy  Refim | |(|Ndstroj| Nastaveni B 150 SoustruZeni - Najit
otevfeného programu  animace | nastrojo - nastrojd F"l Nastaveni obrobku o)
Soubor s Pohled Drahy nastroje Nastraj Téleso Dalii nastaveni s Najit
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38 G0 Z6.7
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Generovani trojrozmérnéno nahledu Licence pro DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO A/S Rad42/288, Slo1, 2818 bytd VKL 134545 .

CIMCO Edit v7 Uzivatelské rozhrani.
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e Funkce

Muzete vzit zpét a opakovat (témét) vSechny operace, které jste vykonali od okamziku otevieni
souboru. Miizete vyhledat pozici vymény nastroje, zmeénu otaCek vietene nebo zménu velikosti
posuvu, nebo zobrazit rozsah os X, Y a Z.

Pokud si nejste jisti, zda jsou dva CNC programy identické, funkce Porovnani souborti v CIMCO
Edit v7 vam pomuze vyhledat rozdily. Porovnani soubori vdm umoziuje vybrat dva soubory, které
jsou pak umistény do dvou oken. Rozdily jsou zobrazeny barevnym odlisSenim tadkt. Muzete
prochazet soubory se zastavenim u kazdého rozdilu.

Muzete si zvolit barvy, pouzité pro zobrazeni soufadnic a NC ptikazu, ptecislovat bloky a ptidat /
odstranit mezery pro lepsi Citelnost nebo snizeni velikosti / pfenosového ¢asu programu.

DNC ¢ast CIMCO Edit v7 vam umoZituje odesilat a pfijimat NC programy do vasSich CNC stroji v
dilng€. Soubor Ize odeslat z okna v CIMCO Edit v7 nebo pfimo z pevného disku. Pfenos souboru se
provadi, kdyz pracujete s ostatnimi CNC programy.

e Nastaveni

CIMCO Edit v7 vam nabizi mnoho moznosti, jak fidit chovani editoru. Zalozky v li§t¢ nastroji
umozinuji vyber funkcei a konfiguraci nastaveni. Konfiguraéni dialogy Ize otevirat pomoci ikony .

Prostifednictvim zéalozky Editor muzete konfigurovat zékladni nastaveni, rozdélené na Obecné,
Editor a Tisk.

V dialogu Obecné lze upravovat vzhled oken. Miizete zvolit, zda ma byt soubor zobrazen v
nc¢kolika oknech, nebo zda maji byt oznaceny zmény v souboru uvnitt CIMCO Edit v7
prostfednictvim jiného programu. Dale mulzZete zvolit, zda sdilet nastaveni mezi uZivateli nebo
chranit soubory pouze pro Cteni. Muzete zadat Sitku zalozky a velikost seznamu nedavno
otevienych souborl. Zvolte 1ze také jazyk pouzity pro prohlizeni Editoru a schéma Barev.

V dialogu Editor miizete nastavit rychlost klavesnice a vybrat, zda chcete posuvniky.

Vzhled vytisténych CNC programi se ovlada v dialogu Tisk. Zde muzete definovat zahlavi a / nebo
zapati. Pokud mate barevnou tiskdrnu, miZete aktivovat pouZiti barev.

CIMCO Edit v7 ma 5 raznych Sablon pro rizné CNC stroje. Muzete nastavit, jak se budou NC
funkce chovat a jak se NC kody zobrazi v oknu editoru. Funkce Najit v menu Editoru pottebuje
definici Vymény ndstroje, Upravy posuvu, atd. Tato definice se zadava zde.
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e DalsSi informace

V kapitole Zalozky programu, jsou popsany vSechny funkce CIMCO Edit v7. K tad¢ funkci je
pfistup i pfes nékterou z ikon.

Nastaveni Typu stroji je popsano v Typy souborti.

Budete-li potiebovat pomoc s nastaveni sériového komunikaéniho spojeni, mizete se podivat na
Nastaveni DNC a do uzivatelské prirucky DNC-Max.

Systém napovédy se otevird pres ikonu ? , klavesou F1 nebo tlacitkem Napovéda. V sekci
Pouzivani Napovedy editoru najdete ivod do napoveédy pro CIMCO Edit.
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Instalace

Pro nainstalovani CIMCO Edit v7 postupujte, jak je uvedeno dale.

1. Vyhledejte instalaéni soubory

Pokud jste obdrzeli CIMCO Edit v7 na CD-ROM, oteviete adresat CIMCO Edit v7 na CD. Pokud
jste dostali CIMCO Edit v7 emailem, uloZte soubor do docasného adresare.

2. Spust'te instalaéni program

Spust'te instalacni program kliknutim na instalacni soubor CIMCO Edit v7:

Instalaéni soubor CIMCO Edit v7.

3. Zkopirovani vaseho souboru licenéniho klice

Pokud nemate soubor s licen¢nim klicem a chcete si nainstalovat pouze zkuSebni verzi, pokracujte
nasledujicim krokem.

Pokud vam CIMCO dodal instala¢ni soubor, mél by byt nainstalovdn dvojim kliknutim na soubor
"(jméno)-license.key" po dokonceni instalace. To otevie spravce licencnich klici CIMCO. Kliknéte
na tlacitko Nainstalovat a souboru bude nainstalovan.

4. Spusténi editoru

Po dokonceni instalace a zkopirovani souboru licencniho klice mulzete poprvé spustit editor.

B

CIMCO Edit v7.

Kliknéte na ikonu programu na své plose.

Po spusténi editoru prosim zkontrolujte, zda je zobrazeno jméno v poli Licence pro v dialogu O
programu. Pokud ne, nebyl soubor licen¢niho kli¢e spravné nainstalovan. Opakujte prosim bod 3 a
soubor spravné nainstalujte.

\:) Pokud pouzivate zkusebni verzi, je jako nazev licence uvedeno Demo version.
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Zalozky programu

Funkce v CIMCO Edit v7 se aktivuji ptislusnou ikonou v list€ nastroj. Ptikazy jsou uspotadany do
logickych skupin v zélozkach.

Pokud lze funkci aktivovat v lis§té nastroji nebo kldvesovou zkratkou, je ikona nebo klavesova
zkratka zobrazena vedle nazvu piikazu.

Q Kliknuti na malou Sipku dolti vedle ikony vam umoziuje piistup k dalsim volbam a funkcim.
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1. Editor

Tato kapitola popisuje funkce v zalozce Editor.

1.1. Soubor

Tato sekce popisuje piikazy v nabidce Soubor. Menu obsahuje dale popsané funkce pro editovani
soubort. Ke konfiguraci souborti je ptistup ptes ikonu .

Podrobnosti o nastaveni Souboru naleznete po kliknuti na pfisluSnou ikonu nebo viz Nastaveni
editoru.

O Nize popsané funkce nabidky Seubor jsou ptistupné také pres ikonu ),

D 3 oteviit ~ [ Uloiit jako
1 (XK Zaviit - S Tisk ~
e Ganiit - Zakladni nastaveni
Soubar I}
Nabidka soubor.

Novy / Ctrl+N

Otevie se prazdné okno, pfipravené na zadavani dat.

.'{. g %
\«.) Konfigurujte typ stroje pro program kliknutim na ikonu nastaveni <

—  Otevrit/ Ctr|+O

Okno dialogu Otevfit soubor vam umoznuje oteviit stavajici program.

Naposledy oteviené

Seznam naposledy pouzitych soubort. Kliknéte na Sipku dold vedle ikony Otevfit pro
otevieni naposledy pouzitych soubort.

X zaviit | CtrI+F4

Zavte aktualni okno. Budete dotdzani na uloZzeni zmén, pokud byl soubor upraven.
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X

I

Zavrit vSe
Zaviete vSechna oteviend okna. Budete vyzvani k uloZzeni zmén ve vSech upravenych
souborech. Piistup k této volbé je po kliknuti na Sipku dolt na ikoné Zaviit.

Ulozit / Ctrl+S
Ulozi aktudlni CNC program.

Ulozit vSe
Ulozi vSechny oteviené CNC programy pod jejich stdvajicimi nazvy. Piistup k této funkci je
po kliknuti na Sipku doll na ikoné Ulozit.

Ulozit jako

UloZi aktualni CNC program pod jinym nazvem.

Tisk / Ctrl+P

Vytiskne aktudlni CNC program. Pokud chcete vytisknout ¢ast programu, oznacte uréenou
oblast a zvolte Tisk.

Nastaveni tisku

Otevie se okno dialogu pro konfiguraci tisku. Tato volba se otevie po kliknuti na Sipku dolt
na ikon¢ Tisk.

Zakladni nastaveni

Umoziuje vam konfigurovat zdkladni nastaveni CIMCO Edit a je pfistupné i pfes ikonu .
Vice podrobnosti viz kapitola Nastaveni editoru.
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1.2. Typ souboru

Tato kapitola popisuje konfiguraci nastaveni Typ soubori. Ikona = vam umoziuje oteviit zakladni
konfiguraci Typt soubord.

Nastaveni Typ soubori urcuje, jak provadét piecislovani, vyhledavani vymeén nastrojt, konfiguraci
nastaveni vykreslovani, barev, kam ukladat soubory, atd.

Frézovani v I50 -
|| ] ||7%)| 0| ©|
Typ soubord F]

Nabidka Typ soubort.

=== Typ soubort

V tomto rozbalovacim menu vyberte typ souboru, ktery uréuje pouzité barvy, syntaxi, atd.

.| Barvy

Otevie nastavovaci dialog pro konfiguraci barevného odliSeni.

= Nastaveni ¢islovani bloku

Otevie nastavovaci dialog pro konfiguraci ¢islovani bloki.

|“|  Adresare / Pfipony

Otevte nastavovaci dialog pro konfiguraci adresait a ptipon.

|t  Sablony stroju

Otevie nastavovaci dialog pro konfiguraci specifickych parametrii pro Sablony stroju.

| | Dal$i nastaveni

Otevie nastavovaci dialog pro dalSich nastaveni stroje.

T~ Nastaveni Typy soubort

Zde mtizete konfigurovat nastaveni typti soubort. Typ souboru urcuje barvy, syntaxi, atd.
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1.3. Editace

V této sekci jsou popsany klasické funkce pro editovani textu.

S23 Kopirovat . Vybrat vie » Smazat -

4 Myimout ¥} Krok zpét 4. Fripaojit soubor
[, Viodit £ Krok dopfedu [#] VloZit soubor
Editace
Nabidka Editace.
Q Muzete zvolit / oznalit ¢ast textu tazenim kurzorem z vychoziho bodu do koncového a

stisknutim levého tlacitka mysi. Barva pozadi oznaceného textu se zméni a tim je vybrana
oblast vyznacena (viz Nastaveni editoru / Typy souborti / Barvy).

Kopirovat / Ctrl+C
Kopiruje vybrany text do schranky.

,;(, Vyjmout / Ctrl+X
Smaze vybrany text a ulozi ho do schranky.

Pro vlozZeni vyjmutého vybéru do jiného mista v souboru zde umistéte kurzor a zvolte ptikaz
Viozit.

B Viozit / Ctrl+V

Vlozi obsah schranky - po Kopirovat nebo Viozit - od aktualni polohy kurzoru.

. Vybrat vSe / Ctrl+A

Vybere cely obsah souboru.

) Krok zpét / Ctrl+Z

Vezme zpét posledni editacni operaci.

¥ Krok dopredu / Ctrl+Y

Znovu provede naposledy vracenou operaci.Miizete obnovit vSechny zpét vracené tkony od
posledniho otevieni souboru.

x Smazat / Del

Smaze vybranou ¢ast CNC programu, nebo znak napravo od kurzoru, pokud neni proveden
zadny vybeér.
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fihf Oznacit/Smazat rozsah / Ctrl+M

Po aktivaci volby Oznadit/smazat rozsah v rozbalovacim menu Smazat se zobrazi tento
dialog:

Majit rozzah
Pocatecni radka: Koncova fadka:
@ 8 @ 27

0d &isla bloku: Da &izla blaku:

0d predchozich: Do nasledujici:

(i [W¥iména nastoje (=) | Wimeéna nastroje

Oznadit n:uzsah] [.-"_I,Imazat ru:uzsaP] [gktualiznvat]

Dialog Oznacit/Smazat rozsah.

Zde muzete zadat rozsah tadkli nebo cisla blokt, které maji byt oznacena nebo smazana.
Krom¢ toho lze oznacit nebo smazat vybér od vymény nastroje, posuvu nebo velikosti ota¢ek
vietene po dals$i hodnoty.

® Tuto funkce lze spustit i z nabidky Viozit/presunout v zalozce NC funkce.

Pripojit soubor

+ill

Ptipoji soubor na konec aktuadlniho CNC programu.

+

Vlozit soubor

VloZi soubor do aktualniho okna od mista, kde je kurzor.

Oblast hleddni: |} 1SO MILL ~ @ R

”

Nazev polozky Datun zmény

&) 2DEX1.NC 17-012014 14:09
{ & 2DEX2.NC ' 17-01-2014 14:09
%) BOTTLE.NC 17-012014 14:09
%) COLORTESTNI.NC 17-01+2014 14:09
%) DRILL-G83-1.\C 17-01+2014 14:09

« i ] )

Niev  2DEZNC |

Soubory typu: | Frézwani v 1O Soubory "NC:"NCL"JSO; v| [ Stomo |

L

[] OevFit jen pro &eni

Dialog Vlozit soubor.
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1.4. Najit

Tato sekce popisuje hledani dat v souboru.

@ Najit piededly o Jdi na fadku/éislo bloku
%’Najitﬂa'sledujici ;- Daléiviména nastroje

Majit
E; Mahradit 1 Predchozivyména nastroje
Majit
Nabidka Najit.

@ Najit / Ctrl+F

V zobrazené dialogu muzete zadat textovy fetézec a hledat ho v CNC programu. Misto
textového fetézce si mizete vybrat i jednu z definovanych operaci néstroje.

Majit co:

Ga1 - | Daldi |

[T Maijit celi Fetézer:

Ignorovat velka/mala pizmena

Majit MC piikaz:

Yiména naztioje - ]

Dialog Najit.

@’ Najit predesly / Shift+F3
Vyhleda piedchozi vyskyt zadaného hledaného fetézce v CNC programu.

@/ Najit nasledujici / F3
Vyhleda nasledujici vyskyt zadaného hledaného fetézce v CNC programu.
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&7

Nahradit / Ctrl+H

Nahradi zadany fetézec v CNC programu za jiny fetézec.

Majit co:

b5 Dralsi
M3

TOME M akradit

Makradit vie

M ahradit 5: Zrugit

[ M it el Fetézec
Ignorovat velka/mala pizmena

[] Nahradit pouze ve wibém
Wice fadki

Nahrad’te dialog s aktivovanou volbou Vice radkii.

Jdi na radku/¢islo bloku / Ctrl+J

Vyhleda tadku nebo cislo bloku v aktualnim oknu.
DalSi vyména nastroje

Ptejde na dalsi vyménu naéstroje.

Predchozi vyména nastroje

Ptejde na pfedchozi vyménu néstroje.
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1.5. Okno

Tato kapitola popisuje, jak 1ze usporadat podokna obsahujici CNC programy.

Kliknéte na Okno v pravém hornim rohu liSty. To otevie rozbalovaci menu s Ctyimi rezimy
zobrazovani programd.

Gkn-:u'l Mapovéda™ = & X

Kaskada

Usporadat ikony
Pokrit vodorovné
Pokrt svisle

+ || 1 Bez nazvu

Nabidka Okno.

Kaskada
Usporada oteviené soubory do okna do piekryvajici se kaskady.

Usporadat ikony

Uspotada ikony minimalizovanych CNC programi do levého dolniho roku okna.

Pokryt vodorovné

Umisti oteviené soubory do horizontalnich edita¢nich oken v okné programu.

Pokryt svisle

Umisti oteviené soubory do vertikalnich editanich oken zleva doprava.

Nézvy otevienych soubori jsou uvedeny v dolni ¢asti rozbalovaciho menu. Kdyz kliknete na soubor
a zvolite ho, bude na zacatku fadky oznaCen symbolem zatrzeni | . Horni ¢ast dialogového okna je
zvyraznéna a odpovidajici zaloZka je v oknu editoru aktivovana. To vam umoziuje vidét, které
okno mate aktivovano.
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1.6. Napovéda

Pokud potiebujete Napovedu pro CIMCO Edit v7, kliknéte na nabidku Napovéda v pravém hornim
rohu liSty a otevie se nasledujici nabidka:

Okno ~|Napovéda ™ - & X

Editar - napovéda
Jit na C(IMCO webovou stranku
stahnout nejnovéjsi verzi

&) | O programu

Nabidka Napovéda.

Systém napovédy pro CIMCO Edit v7 je popsan v Pouzivani Napovédy editoru.

Napovéda editoru
Otevie soubor napoveédy pro CIMCO Edit.

\9 Pokud neni k dispozici soubor napovédy ve vaSem jazyku, otevie se jako vychozi

anglicky soubor napovédy.
Jit na CIMCO webovou stranku
Pfim otevfte internetové stranky CIMCO, pokud je vas pocita¢ ptipojen k internetu.
Stahnout nejnovéjsi verzi

Kliknéte na tuto volbu pro stazeni nejnovéjsi verze editoru CIMCO Edit.

\9 Tento ptikaz nebude k dispozici, pokud je v zdkladnim nastaveni zaSkrtnuta volba

Skryt "Stahnout nejnovejsi verzi'.

9 O programu

Zobrazi informace o CIMCO Edit v7 a o licen¢nich podminkach.
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2. NC Funkce

Tato kapitola popisuje NC funkce v 1ist¢ CIMCO Edit. Ke konfiguraci téchto funkci je ptistup pies
ikonu ™. S NC funkcemi lze sestavit nebo rychle zménit CNC programy.

2.1. Cislovani blokii

Tato kapitola popisuje funkce ovliviiujici vzhled CNC programu. Lze ménit napiiklad piikazy a
Cisla bloku.

WD H
Noa0 4
M 1]
Prefislovat Odstranit

Cislovani blokd T«

Nabidka Cislovéani blokd.

i+

Precislovat / Ctrl+T

Vlozi ¢isla blokti do CNC programu (nebo precisluje ¢isla blokd, pokud uz néjaka v CNC
programu jsou).

£ Odstranit

Smaze vSechna ¢isla blokii v CNC programu.

Fl Nastaveni ¢islovani bloku

Otevie dialog konfigurace Cislovani bloktl. Vice podrobnosti viz Nastaveni Cislovani blok.
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2.2. Vlozit /| Vyjmout

Tato kapitola popisuje nabidku VlezZit / Vyjmout. Tyto funkce vim umoziuji rychle psat a editovat
NC programy.

e £ Pieskodit bloky - _X Automatické vkladani mezer
Wi X Mezery - Xy Velkd pismena
Oznadit/Smazat _ . .
rozsah = Retezce - ¥\ Mala pismena

VioZit / Vyjmout
Nabidka Vlozit/Vyjmout.
Oznacit/Smazat rozsah / Ctrl+M

Pti kliknuti na Oznaéit/Smazat rozsah v zalozce Viozit/Vyjmout se zobrazi tento dialog:

Oznadit/vymazat rozsah 3

Haijit rozzah
Pocatetni radka: Foncowa radka:
@ 8 i@ 279

0d izla bloku: Do disla bloku:

0d predchozich: Do nazledujic:
() | Wirména nastroje (| Miména nastroje

Dznatit n:nzsah] [.-"_I,lmazat rl:uzsaf] [ﬁktualizuvat]

Dialog Oznacit/Smazat rozsah.

Zde miizete zadat rozsah fadkt nebo cCisla bloki, které maji byt oznaena nebo smazana.
Krom¢ toho lze oznacit nebo smazat vybér od vymény nastroje, posuvu nebo velikosti
otacek vietene po dalsi hodnoty.

EggE

Preskogit bloky

Ptidd znak preskocCeni na zacatek NC bloku. Za timto ucelem vyberte pozadované¢ NC
bloky a pak kliknéte na Piesko&it bloky = .

.KF.
Fi

L Znak preskoceni bloku lze definovat v Stroj konfigura¢nim dialogu.

x Vymazat vynechani bloku
Vsechny znaky pieskoceni bloku budou z aktualniho CNC programu odstranény.

f‘--
|I ™

| Pokud chcete odstranit znaky pouze z daného NC bloku, vyberte tento NC blok (cely
nebo kdekoliv v ném) a kliknéte na ikonu Vymazat vynechani bloka .
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¥ Vlozit mezery

Vlozi znaky mezer mezi piikazy v CNC programu tam, kde mezi dvéma piikazy zadny
znak mezery neni. Stavajici znaky mezer jsou ponechany tam, kde jsou.

o Qdstranit mezery

Smaze vSechny znaky mezer a symboly tabulatort z CNC programu (znaky prazdnych
mist).

i

Vynechat prazdné radky
Odstrani vSechny prazdné fadky z NC programu.

X' Vymazat komentafe

Odstrani vSechny komentdte z NC programu - zapsané v zavorkach nebo mezi znaky
Zacatek/konec komentare definovanymi v Stroj.

1N

Viozit texty

Vlozi uzivatelem definovany fetézec (text) do CNC programu do mista, definované¢ho v
dialogu nize.

Wladit temt:

K.am:

Vingit na zaitek Fadku -

Do blokd obsabujici et Piesna fréze [

zugt | |

Dialog Vlozit text.

x Vymazat texty

Odstrani texty z NC programu podle specifikaci zadanych do dialogu Vymazat text
(podobny, jako ptedchozi vyse).
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OFR

Vlozit sledovaci makra
Vlozi monitorovaci makra do NC programu.

Kdyz kliknete na tuto ikonu, ptikazy a hodnoty pro start programu, posuv (F), otacky
vietene (S) a vymeénu nastroje (T) se vyhledaji v NC programu a vlozi do fadka zacinajicich

DPRNT ... hned za jednotlivé piikazy.

[{AUBENKORTUR FLANSCH 123.50.12)

(AUSFUHRUNG 2)

=

01010

(ERSTELLUNGSDATUM: 02.08.2008% 16:15:34)
({PROGRAMMIERER: DE}

HO100 00 G40 G485 G20 G20

HO110D T1D Me

HO12Z0D 54000 MOD3

HMO130 00 X0.0 YO.O

HO1l4D 00 E100.0 G43 H1Z

HMO150 &0 X=67.3500 Y&0.000

MO1l60 00 Z2.0

HMO1T7D Gl X=6T7.300 ¥Y&0.000 Z=5.000 F150 MOB
HMO18D &1 G41 X-67.500 ¥55.000 F300

HO190 &3 X-62.500 ¥50.000 I-62.500 J55.000

CNC bez sledovacich maker.

[(AUBENKONTUR FLANWSCH 123, 80.12)

(RUSFUHRUNG 2

L]

01010

FOPER

DFRNT [MACO1010]
(ERSTELLUNGSDATUM: 02, 08, 2005 16:15:34)
{FPROGRAMMIERER : DK)

MO100 GO0 G40 G49 GBO GO0

MO110 T10 ME

DPRHT [MACT1O]

MO120 54000 M03

DPRHT [MACS4000.0]

MO130 GO0 XO0.0 ¥0.0

MO140 GO0 Z100.0 @43 H12

HO150 GO E-67.500 ¥&0.000

HO160 GO0 Z2.0

HO170 G1 E-67.500 Y&0.000 T-5.000 F150 MO
CPENT [MACF150.0]

HO180 Gl G41 X=-67.500 ¥55.000 F300
DPENT [MACF300.0]

HO150 G3 K-62,500 v50.000 I-62.500 J55,000

CNC se sledovacimi makry.

.fF_ 3
\Q Hodnoty, které makra sleduji, 1ze nacist ptes sériové rozhrani a dale zpracovavat.

Vymazat sledovaci makra

Odstrani vSechny fadky s DPRNT, které byly ptidany funkci ViozZit sledovaci makra a

obnovi tak piivodni stav NC programii.

Automatické vkladani mezer

Po aktivaci této volby jsou automaticky vlozeny mezery pted kazdé NC slovo, pokud je

program napsan "v kuse" (bez mezer).

Velka pismena/ Ctrl+U

Zméni velikost textu na 'VELKA PISMENA' - véetn& komentai.

Mala pismena / Ctrl+Shift+U

Zméni velikost textu na 'malé pismena' - véetné komentait.
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2.3. Zmeénit

Tato kapitola popisuje funkce v nabidce Zménit, které vam umoziuji rychle psat a ménit NC

programy.

t} Jednoduché matematické funkce

s
— e’ o patofeni -
Mastaveni Upravit
posuvu  otacky
Zménit

Nabidka Zménit.

— Nastaveni posuvu
V tomto dialogu lze upravit posuv aktivniho programu. Provedete to kliknutim a pfetazenim
ukazatele nebo kliknutim na posuvnik ukazatele, nebo zadejte novy posuv do pole Novy
posuv. Kliknéte na OK pro pouziti prikazu, nebo ZruSit pro zavieni okna bez pouziti

jakychkoliv zmén.

Mastaveni posuvu

U

0z 100% 2007 300z 400z S00%

Mowva hodnota pozus; Finimalni hodnota: Rovho nebo wats nez:
100 %

Dezetinna mizsta: faximnalni hodnota: Fovno nebo mendi nez:

0 5000

Wizledek do nového akna

Zrugit

Pouze wibér

Dialog Nastaveni posuvu.

e Nova hodnota posuvu

Do tohoto pole zadejte procento, na které ma byt posuv zménén.

eho Minimalni hodnota
Do tohoto pole zadejte minimalni hodnotu (v mm/min).

e Maximalni hodnota
Do tohoto pole zadejte maximalni hodnotu (v mm/min).

w5 Desetinna mista
Do tohoto pole zadejte pocet desetinnych mist vpravo od desetinné ¢arky.
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e Rovno nebo vétsi nez

Budou upraveny pouze hodnoty, které jsou vétsi nebo rovny zde zadané hodnoté.

i Rovno nebo mensi nez

Budou upraveny pouze hodnoty, které jsou mensi nebo rovny zde zadané hodnot¢.

Vysledek do nového okna

Zaskrtnéte toto pole, pokud mé byt vysledek zmén pracovniho posuvu zobrazen v
novém okné. Je-li zaskrtnuta volba "Pouze vybér', je do nového okna umistén pouze
vyber.

Pouze vybér

Zaskrtnéte toto pole pro zménu posuvu pouze ve vybranych blocich programu.

«= Upravit otacky
V tomto dialogu se upravuji otacky vietene aktivniho programu. Provedete to kliknutim a
pfetazenim ukazatele nebo kliknutim na posuvnik ukazatele, nebo zadejte nové otacky
vietene do pole Nové otacky vietene. Kliknéte na OK pro pouziti ptikazu, nebo ZruSit pro
zavieni okna bez pouziti jakychkoliv zmén.

Upravit otacky

U

0z 100% 2007 300z 400z S00%

Mowva hodnota otacek: Finimalni hodnota: Rovho nebo wats nez:
100 %

Dezetinna mizta: b aximalni hodnota: Rovno nebo mendi nez:
1] a000

Wizledek do nového okna

Pouze wibér

Zrugit

Dialog Upravit otacky.

e Nova hodnota otacek

Do tohoto pole zadejte procento, na které maji byt otacky zmenény.

e Minimalni hodnota

Zde zadejte minimalni otacky vietene (v ot/min).

e Maximalni hodnota

Zde zadejte maximalni otaCky vietene (v ot/min).
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=%  Desetinna mista

Zde zadejte pocet desetinnych mist vpravo od desetinné carky.

i Rovno nebo vétsi nez

Budou upraveny pouze hodnoty, které jsou vétsi nebo rovny zde zadané hodnoté.

i Rovno nebo mensi nez

Budou upraveny pouze hodnoty, které jsou mensi nebo rovny zde zadané hodnoté.

Vysledek do nového okna

Zaskrtnéte toto pole, pokud maji byt vysledky zmén otacek vietene zobrazeny v
novém okng. Je-1i zaSkrtnuta volba "Pouze vybér', je do nového okna umistén pouze
vyber.

Pouze vybér

ZaSkrtnéte toto pole pro zménu oticek vietene pouze ve vybranych blocich v
programu.

=r Jednoduché matematické funkce

Provadi jednoduché matematické funkce na vybranych parametrech NC souboru.

Jednoduche

Parametr(y] Hodnota
b Y Hodrata:

|:| | |:| J |:| . 100.000
[a Es EHc b aximalni hodnota:
— 3353339.000

o Ee EF
e EH EL
T I Y
Cr o ER

Fs BT Fu Dgesetinné i gtar _

Elv Ew [FDekin )

inimalni hodniota:
999999000

[] Jako pérvadni hadnot:
[] Ddstranit koncowe O
[] adstranit nuly

[ |gnorovat velkadmal -

Fouze wibér

Yizledek do nového okna ] [ EILET

Dialog Jednoduché matematické funkce.
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Parametr(y)

Zatrhnéte policka u parametrti, které maji byt zménény.

Dalsi nastaveni

Zaskrtnéte tuto volbu pro zadani parametri s vice nez jednim znakem. To aktivuje
vstupni pole, kam lze zadavat jména parametrii se specidlnimi znaky (O, O, @...)
nebo vice Cislicemi (ABC).

VELKA/mala pismena

V tomto poli zadejte VELKA a / nebo maléd pismena parametrii, které maji byt
ménény.

Vysledek do nového okna

Zaskrtnéte toto pole, pokud maji vysledky vypocti zobrazeny v novém oknég. Je-li
zaSkrtnuta volba "Pouze vybér', je do nového okna umistén pouze vybér.

S¢itani

Pticte zadanou hodnotu ke vS§em vybranym parametriim.

Odecéteni

Odecte zadanou hodnotu od vSech vybranych parametru.

Nasobeni

Vynasobi v§echny vybrané parametry zadanou hodnotou.

Déleni

Vydé¢li vSechny vybrané parametry zadanou hodnotou.

Hodnota

Do tohoto pole zadejte hodnotu, kterd ma byt vlozena do matematické funkce
(s¢itani / od¢itani / ndsobeni / déleni).

Maximalni hodnota

Do tohoto pole zadejte maximalni hodnotu. Parametry s vy$S§imi hodnotami, nez zde
zadanymi, budou po provedeni matematické funkce nastaveny na tuto maximalni
hodnotu.

Minimalni hodnota

Do tohoto pole zadejte minimalni hodnotu. Parametry s hodnotami nizsimi, nez zde
zadané¢ po provedeni matematické funkce, budou nastaveny na tuto minimalni
hodnotu.
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=%  Desetinna mista

Do tohoto pole zadejte pocet desetinnych mist vpravo od desetinné ¢arky.

Jako puvodni hodnota

Zaskrtnéte toto pole, aby méla nova hodnota stejny pocet desetinnych mist jako
hodnota ptivodni.

Odstranit koncové 0

Zaskrtnéte toto pole pro odebrani vSech nul z konce ¢isla.

Odstranit nuly

Zaskrtnéte toto pole pro odebrani vSech nul ze zacatku cisla.

Pouze vybér

Zaskrtnéte toto pole pro zménu hodnot pouze ve vybranych blocich programu.

O Natoéeni

V tomto dialogu miiZete otocit obrys kolem zadaného stiedu a o zadany tihel. Kliknéte na OK
pro pouZiti pfikazu nebo ZruSit pro zavieni okna bez provedeni jakychkoliv zmén.

Matoseni
Stied 7]

[lhel natodeni:

M astaveni

Typ oblouku: D esetinna mista:
[.&uto detekce 3 =

Tolerance segmentace oblouku:

[] Odstranit koncowé 0 0. =

[] PFevratic drahu nastroje [] Tedka jako desetinng znak
[T Prew=it GA1

Wirzledek do nového okna
Fouze wibér [ Zrudit ] [ 0K

Dialog Natoceni

“  Stied (X,Y)

Do téchto poli zadejte soutadnice stiedu natoceni.
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13 =

12 =

Uhel

Do tohoto pole zadejte thel natoceni ve stupnich.

Typ oblouku

Zde mtizete zadat typ oblouku vybérem jednoho ze ¢tyf raznych typu:
e Auto detekce: Vychozi.
e Vzhledem k poéatku: Relativné k pocatecnim soufadnicim kontury.
e Vzhledem ke konci: Relativné ke koncovym soutradnicim kontury.

e Absolutni stired oblouku: Relativné k absolutnimu stfedu oblouku.

Desetinna mista

Do tohoto pole zadejte pocet desetinnych mist vpravo od desetinné ¢arky.

Tolerance segmentace oblouku

Pouzijte toto pole pro zadani tolerance kazdé¢ segmentace oblouku pfi linearizaci
drahy nastroje. Mala hodnota vygeneruje vétsi pocet useCkovych segmentt a velka
hodnota mensi pocet.

Tecka jako desetinny znak

Zaskrtnéte toto pole pro pouziti Carky (nikoliv tecky) jako desetinného znaku.

Odstranit koncové 0

Zaskrtnéte toto pole pro odebrani vSech nul z konce ¢isla.

Prevratit drahu nastroje

Zaskrtnéte toto pole pro prevraceni trajektorie drahy néstroje.

Prevzit G91

Zaskrtnéte toto pole, pokud je fidici systém nastaven pro praci v relativnich
soufadnicich (G91).

Vysledek do nového okna

Zaskrtnéte toto pole, pokud maji vysledky nastaveni zobrazeny v novém okné. Je-li
zaSkrtnuta volba "Pouze vybér', je do nového okna umistén pouze vybér.

Pouze vybér

Zaskrtnéte toto pole pro natoceni pouze vybranych bloki programu.
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Zrcadleni

V tomto dialogu muizete zrcadlit obrys vi¢i ur¢ené piimce. Kliknéte na OK pro pouziti
ptikazu nebo ZruSit pro zavieni okna bez provedeni jakychkoliv zmén.

Zrcadleni
Stred [+

[hel natoteni:

M astaveni
Typ oblouku: Dezetinna mista:

[Autu:u detekce v] 3 5
Tolerance segmentace oblouk.u;

[ Odztranit koncoweé 0 0.0 =

[ PFewratit dréhu nastroje [] Tedka jaka desetinng znak
[ Piewzit GA1

Wigledek do nového okna
FPouze wibér [ ZrLi ] [ Ok

Dialog Zrcadleni.

“  Sted (X,Y)

Do téchto poli zadejte souradnice bodu osy zrcadleni.

e Uhel

Do tohoto pole zadejte ve stupnich uhel natoCeni osy zrcadleni.

“=  Typ oblouku
Zde muzete zadat typ oblouku vybérem jednoho ze ¢tyt riznych typt:
e Auto detekce: Vychozi.
e Vzhledem k pocatku: Relativné k pocatecnim souradnicim kontury.
e Vzhledem ke konci: Relativné€ ke koncovym soufadnicim kontury.

o Absolutni stied oblouku: Relativné k absolutnimu stfedu oblouku.

=% Desetinna mista

Do tohoto pole zadejte pocet desetinnych mist vpravo od desetinné ¢arky.

“=  Tolerance segmentace oblouku

Pouzijte toto pole pro zadéani tolerance kazdé¢ segmentace oblouku pfi linearizaci
drahy nastroje. Mala hodnota vygeneruje vétsi pocet useCkovych segmentii a velka
hodnota mensi pocet.
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Tecka jako desetinny znak

Zaskrtnéte toto pole pro pouziti carky (nikoliv tecky) jako desetinného znaku.

Odstranit koncové 0

Zaskrtnéte toto pole pro odebrani vSech nul z konce ¢isla.

Prevratit drahu nastroje

Zaskrtnéte toto pole pro prevraceni trajektorie drahy néstroje.

Pievzit G91

ZaSkrtnéte toto pole, pokud je fidici systém nastaven pro praci v relativnich
soufadnicich (G91).

Vysledek do nového okna

Zaskrtnéte toto pole, pokud maji vysledky nastaveni zrcadleni zobrazeny v novém
okné¢. Je-li zaSkrtnuta volba "Pouze vybér', je do nového okna umistén pouze vyber.

Pouze vybér

Zaskrtnéte toto pole pro zrcadleni pouze vybranych blokli programu.

% Nastrojova korekce
V tomto dialogu miZete pro aktivni program definovat kompenzaci drahy nastroje (odsazeni)
od naprogramované kontury obrobku vlevo (G41), nebo vpravo (G42) - podle sméru posuvu -
, kviili kompenzaci riznych tvarti nastroji.
Odsazeni / Mastrojova koreko

Odzazeni / Maztrojova korekce

Odzazeni:

@ Leva korekce [GA1];
() Prava karekoe [G42);
M astaveni

Typ oblouk.u: Dezetinna mizsta:
[.-’-‘-.utu:u detekce v] 3 =

[T Odstranit koneows 0 [] Tetka jako desetinng znak.
[T Prevzit GA1 [T Memodélni #5722

Wizledek do nového okna
Fouze wibér ] [ ok,

Dialog Odsazeni/Nastrojova korekce.
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e Odsazeni

Do tohoto pole zadejte velikost odsazeni.

_ Leva korekce (G41)

Zapne kompenzaci frézovaci drahy s odsazenim vlevo (G41).

_ Pravé korekce (G42)

Zapne kompenzaci frézovaci drahy s odsazenim vpravo (G42).

“=  Typ oblouku
Zde muzete zadat typ oblouku vybérem jednoho ze Ctyt riznych typt:
e Auto detekce: Vychozi.
e Vzhledem k pocatku: Relativné k poc¢atecnim soufadnicim kontury.
e Vzhledem ke konci: Relativné ke koncovym soufadnicim kontury.

¢ Absolutni stied oblouku: Relativné k absolutnimu stfedu oblouku..

=% Desetinna mista

Do tohoto pole zadejte pocet desetinnych mist vpravo od desetinné ¢arky.

v Odstranit koncové 0

ZaSkrtnéte toto pole pro odebrani vSech nul z konce cisla.

v Prevzit G91

Zaskrtnéte toto pole, pokud je fidici systém nastaven pro praci v relativnich
soufadnicich (G91).

4l Teéka jako desetinny znak

Zaskrtnéte toto pole pro pouziti ¢arky (nikoliv tecky) jako desetinného znaku.

4l Nemodalni X/Y/z
Zaskrtnéte toto pole pro pouziti nemodalnich hodnot X/Y/Z.

/I Vysledek do nového okna

Zaskrtnéte toto pole, pokud maji vysledky nastaveni kompenzace nastroje zobrazeny
v novém okné. Je-li zaskrtnuta volba "Pouze vybér', je do nového okna umistén
pouze vybér.

/I Pouze vybér

Zaskrtnéte toto pole pro odsazeni pouze vybranych blokd programu.
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< Posunuti

Tento dialogu posune obrys. Posun je premistén do polohy posunuti o hodnoty zadané do poli
Posunuti (X,Y,Z).

Pozunuti

Fozunuti [=, %", Z]: 0.000 ) 0.000 i

Maztaveni

Typ oblouk.u: Dezetinna mizsta:

[.-’-‘-.utu:u detekce - ] 3 =

[T Odstranit koneows 0 [] Tetka jako desetinng znak.
[T Prevzit GA1 [T Memodélni #5722

Wizledek do nového okna
Fouze wibér ] [ ok,

Dialog Posunuti.

e Posunuti (X,Y,2)
Do téchto poli zadejte hodnoty X, Y, a Z pro posunuti obrysu.

“.=  Typ oblouku
Zde muzete zadat typ oblouku vybérem jednoho ze Ctyt riznych typt:
e Auto detekce: Vychozi.
e Vzhledem k pocatku: Relativné k poc¢ate¢nim soufadnicim kontury.
e Vzhledem ke konci: Relativné ke koncovym soufadnicim kontury.

e Absolutni stied oblouku: Relativné k absolutnimu stfedu oblouku.

=% Desetinna mista

Do tohoto pole zadejte pocet desetinnych mist vpravo od desetinné ¢arky.

Odstranit koncové 0

ZaSkrtnéte toto pole pro odebrani vSech nul z konce cisla.

Pievzit G91

Zaskrtnéte toto pole, pokud je fidici systém nastaven pro praci v relativnich
soufadnicich (G91).

Teéka jako desetinny znak

Zaskrtnéte toto pole pro pouziti Carky (nikoliv tecky) jako desetinného znaku.
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4l Nemodalni X/Y/zZ
Zaskrtnéte toto pole pro pouziti nemodalnich hodnot X/Y/Z.

/I Vysledek do nového okna

Zaskrtnéte toto pole, pokud maji vysledky nastaveni posunuti zobrazeny v novém
okné. Je-li zaSkrtnuta volba "Pouze vybér', je do nového okna umistén pouze vyber.

/I Pouze vybér

Zaskrtnéte toto pole pro posunuti pouze vybranych blokli programu.

Prevést Heidenhain / ISO
Tuto funkci pouzijte pro pfevedeni programu Heidenhain CNC na programy ISO.

Zobrazit kalkulacku Windows

Kliknéte na tuto volbu pro otevieni kalkulacky Windows.



NC Funkce 39

2.4. Informace

Nabidka Informace obsahuje funkce pro vypocet statistiky drahy nastroje a generovani seznamu
nastroju. Ke konfiguraci je piistup pies ikonu .

Statistiky  Vytvofit seznam
drah nastroju nastroju

Informace F]
Nabidka Informace.

@ Statistiky drah nastroju
Vyhledani rozsahu X,Y,Z, ¢asu obrabéni, doby vymény nastroje, délky drahy nastroje, atd.

Vytvorit seznam nastroju

Vytvoii seznam néstroji pro aktudlni okno.

T~ Konfigurovat seznam nastroju

Konfiguruje, jak je seznam nastroju vytvaten.

2.5. Makra

Tato kapitola popisuje funkci Makra. Ke konfiguraci této funkce je ptistup ptes ikonu =. CIMCO
Edit v7 obsahuje zabudované cykly a makra pro nejroz§ifenéj$i operace, jako je program start,
program stop a vyména nastroje. Mlzete také zaznamenavat nebo vytvafet uZivatelské cykly a
makra pro nejcastéji pouzivané operace podle svého vlastniho nastaveni a pouziti.

Zadatek a konec programu =
[ B ||® (|8 ||| | Frézovaniviso -
Makra e

Nabidka Makra.

Nazev makra

Zobrazuje aktualni makro pro vybrany typ souboru. Kliknéte na Sipku a vyberte makro z
rozbalovaciho seznamu.

B Viozit makro
Vlozi vybrané makro.

Pfed vlozenim makra musite nejdiive definovat dva typy parametrii: a) Pozadované
parametry, a b) Volitelné parametry (oznacené *).

Kliknéte na ikonu VloZit Makro ™ pro otevieni okna pro zadavani parametri. Zadejte
parametry a kliknéte na OK.
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Vlozit: Zacatek a konec p

Parametry pro Facatek a konec programu’

Cizlo programu [ 1000 - 6399 ]
Paopiz pragrarmu

Popis nastroje

Cizlo néstroje

Cizlo délkove karekee nastroje
Otacky wietena

Pracovni offzet [ 54 - 53]

# pozice rpchloposuyvem

Y pozice rpchloposuyem

£ pozice rchlopozuyvem

« = Mepovinnd parametr

Wichozi ] [

Dialog Zacatek a konec programu.

\ Upravit Makro
Upravi vybrané makro.

Pro tpravu NC kédu ve vloZeném makru (napf. zménu soufadnice Z v dialogu 'Zacatek a
konec programu' v makru z 100 na 80 mm), zvyraznéte NC kdd a kliknéte na ikonu Upravit
Makro .. Zadejte novou hodnotu Z a pak kliknéte na OK.

% | DRILL-G&3-1.NC

MC-Pomocnik 1%
= 2 N100 ©21
500 pohyb ryehopasuven || 3 N102 G0G17640G49680G90
4 N104 T2M6
Soufadnice 0 || 5 N106 ©0G90G54X50 Y50 XAO
Soufadhice v B0 & N108 GA3H2Z0.MBZE0
St 7 N110 (START DRILLING)
8 N112 G99 G83 Z-55. R-15.
9 N114 X200 Y100 G98
10 N116 X200 Y200

Vybér NC kodu ve vlozeném makru.
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5N

Upravit: GO0 pohyb

Parametry pro ‘GO0 pobyb rechlopozuven’

A0 Soufadnice =

A0 Soufadnice Y

Soufadnice £

= = MNepovinng parametr

Vichozi | | Zwit

Dialog Upravit Makro.

Vyhledat Makro
Kliknéte na tuto ikonu pro vyhledani ur¢eného makra.
Makro miiZzete v NC programu hledat dvéma zpusoby:

eV poli Cykly/Makra vyberte makro, které se ma v NC programu hledat a stisknéte
tlacitko Vyhledat Makro.

e Vyberte hledané makro z rozbalovaciho seznamu a kliknéte na ikonu | Vyhledat Makro.

\i) Pokud obdrzite zpravu: Nelze nalézt makro... , je to zptisobeno tim, ze pozadované makro
nebylo specifikovano jako makro. NC text je nutné zkopirovat nebo vytvofit ru¢né.

Vytvorit Makro z textu
Vytvofi nové makro z vybraného textu.

Pro zaznamenani konkrétniho nebo casto se opakujiciho NC bloku pfiislusny blok v NC
programu vyberte a pak kliknéte na Vytvorit makro z textu. Zobrazi se dialog Vytvoreni
nového makra. Zadejte jméno svého NC bloku (makra) a kliknéte na OK pro jeho ulozeni.
Jméno bude zobrazeno v poli Nazev makra v dialogu Nastaveni maker.

\:_) Pokud jsou v NC kodu makra proménné, musite je v dialogu Nastaveni maker v poli
Definice makra nahradit uzivatelem definovanymi parametry.

Typ souboru
Zobrazuje aktualni typ souboru. Kliknéte na Sipku pro vybér jiného typu souboru.

Nastaveni maker

Zde muzete konfigurovat, pfidavat a upravovat makra pro typy soubord.
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2.6. Nastaveni maker

CIMCO Edit v7 obsahuje zabudované cykly a makra pro nejrozsifenéjsi operace, jako je program
start, program stop a vymeéna nastroje. Miizete vytvaret uzivatelské cykly a makra pro nejcastéji
pouzivané operace podle svého vlastniho nastaveni a pouZziti.

Skrjit MC-pomocnika
wre Skt napovédu MC-pomocnika
& Nastaveni maker

Mastaveni maker

Nabidka Nastaveni maker.

Skryt NC-pomocnika / Ctrl+Shift+A

Kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni nebo skryti NC-pomocnika.

"% Skryt napovédu NC-pomocnika

Zobrazi nebo skryje napovédu NC-pomocnika.

Nastaveni maker

Dialog Nastaveni maker je rozd€len na tifi funk¢ni Casti, které jsou podrobné popsany v
nasledujici kapitole.

Definice makia

Tup stroje:
[Fekeovani vis0 ~)| | Fieddefinayans horrota x5, -
[4DATE - Datum o] |- sz o
Nazev makra - GO0 317 GI1 G40 4% G20 G850
- . o1 2= zo.
[ viedthodnow | [ Vidtveoee | 522 2% =S
Vyména néstroje = = — 4 MoE
Koment&F programu [ izt proménou | [Potadi zadéni uivalele| | coo ci7 cso 57 ss ss se mos
G4z $5 £1o Mos
GO0 pohyb rychioposuvem = o (—= START MOTION --)
G071 lineami pohyb
G & i Pracovhi offsst (—— END MOTION ——)
GO2 knuovy pohyb vs smén hod. sk i Oblast 2
GO3 kruhovy pohyb proti sménu hod. rugigsk Text pled: Min os
G04 prodieva G gy | ©8L 3= zo.
(GO7 hypotetickd interpolace osy I | gi‘;’ ®o. ¥o.
(G039 kontrola presného stopu pro jedan blok Text za: Mas: o
G10 reZim nastaveni dat (registry standardnic 53 £
G11 znifeni refimu nastaveni dat Wijichoa hodnota Desctinnd mista:
G115 zrueni refimu poldmich soufadnic
G16 refim poldmich soufadnic -
Poet giglic:

G17 urZeni roviny XY
618 urEeni roviny X2
Gisutsnioy vz CORst )

G20 imperiéini jednotiy Obrézsk:

G21 metricks jednatiy ()
622 kontrola wloZené dréhy ZAPNUTA

623 kontrols uloZené dréhy VYPNUTA

(625 detekos kolissni otadek vietsne VYPN

Proménné mus bit zadana

(526 detekce kolisént otadek vietene ZAPN [T Wit se znaménkem

(327 kontrola polohy révratu do ruly stroje Fovalit z3pomé hodnoty

28 ndrat do uly srle - pimami referenn Nevkiidat przce Ficky

29 navret 2 nuly stroje :

G230 ndvrat do nuly stroje - sekundami referer ] Povolt pismena Oblast 3
631 furkee preskageni [7] Pamatovat hodnatu

G33 zévitovaci funkce kord

< il | Vel pismena

[7] Skagt wisledky vzorct v celém makru)

L3
[ Pidat ] [ Preimenovat | D i
[ kopiovat | [ Smezat | . ;

Dialog Nastaveni maker
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Oblast 1: Seznam definovanych maker
== Typ stroje

Toto rozbalovaci menu otevirda seznam definovanych typa strojii, z kterych mizete
vybirat (napt. Frézovani v ISO, Soustruzeni v ISO, Heidenhain, atd.).

Nazev makra
Zde miizete vidét vSechna dostupna makra pro vybrany typ stroje.

Kliknuti na tlacitko Pridat otevie dialog Vytvoreni nového makra. Zadejte jméno
nového makra a kliknéte na OK. Jméno se umisti na konec seznamu Nazev makra.

sl Pridat

Stisknéte toto tlacitko pro otevieni dialogu Vytvoreni nového makra. Zadejte jméno
nového makra a kliknéte na OK.

me|  PFejmenovat

Stisknéte toto tlacitko pro pfejmenovani vybraného makra.

s | KoOpirovat

Stisknéte toto tlacitko pro vytvofeni kopie vybraného makra.Ve jménu a obsahu makra
muzete provést nékolik zmén, vytvofit tak podobné makro a uloZit ho.

e |  Smazat

Stisknuti tohoto tlacitka zobrazi vystraznou zpravu s dotazem, zda opravdu chcete
smazat vybrané makro. Pokud odpovite Ano, bude smazdno jméno makra a jeho
obsah.

s Kopirovat do

Kliknutim na toto tlacitko zkopirujete vybrané makro do jiné konfigurace.

Sipky nahoru / dolu

PouZijte tato tlacitka pro pfemisténi vybraného makra v seznamu nahoru nebo dola.
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Oblast 2: Struktura makra

[ o

e =

Eutton

Buton

Definice makra
Pouzijte toto pole pro zadani obsahu makra.

Makro mize obsahovat uzivatelské a systémové proménné. Uzivatelské promeénné se
zadavaji se znakem ' ndsledovanym ¢islem a systémové proménné jsou urceny znakem
'nédsledovanym ndzvem proménné.

V poli Definice makra je zobrazena sekvence bloku makra tak, jak se zobrazi v NC
programu. Proménné NC kdédu jsou nahrazeny parametry ve vzestupném potadi. Tyto
parametry budou doplnény do programu makra pomoci tlacitka Pridat (zadani dat
prostfednictvim klavesnice neni dovoleno a nebude akceptovéano!). V makru lze
stejnou proménnou pouzit opakovang.

Pro pftitazeni ¢isla bloku fadku zadejte na zacatek fadku '#'. Pokud potiebujete vlozit
znak hned za proménnou, musite za ni vlozit znak '|' (svisla carka).

Piiklad: Pro uzivatelské proménné 2 nasledované 100, zadejte $2|100'.

Pokud toto makro musi za¢inat na novém fadku, nechte prvni fadek definice makra
prazdny.

Makro Vymeéna nastroje tvoii 9 blokit NC programu s 8 parametry ($1 ... $8). Format
¢isla bloku (napt. NO100) a interval (napt. 10) Ize konfigurovat a upravit v dialogu
Nastaveni ¢islovani bloki.

Tup stroje: Definice makra

[ Frezovani v 150 ~]  Freddefinovans hadnats: s

[$DATE - Datum ~] =00 m=s1 czs =o.

Mazev makra |A rMoa

Fatdtek a konec programu [ ot hodnotu ] [ *lodit vzorec ] 5[;_)1(5\; -

ména nastroje: @00 @17 mso =5 s6 =7 54 mos
Homoniar programu [ wiosit pomgnou | [Poradi zadani usivatele] =2z == == o=

G0 pohyb nrchloposuvem

(—— START MOTICN ——)

m

G017 linedmi pohyt [P (—— END MOTION ——)
GO2 kruhowy pohyb ve smén hod. rgidek Otacky vistens

G03 kruhowy pohyb proti sm&m hod. ruicek
G4 prodleva

GO7 hypoteticka interpolace osy

G09 kontrola pfesného stopu pro jeden blok Text za: hdam:

G 10 refim nastaveni dat {registry standardnic

G11 zruSeni reZimu nastaveni dat “ichozi hodnota: Desetinna mista:
G15 zruZeni refimu poldmich soufadnic

G186 reim polamich soufadnic

G17 ureni noviry XY Poéet Eislic:

C18 wron roviny X2

Text pied: kin:
=1

Priklad definice makra s 8 parametry.

Preddefinovana hodnota

PouZijte toto rozbalovaci menu pro vloZeni dalsi informace do makra (naptiklad:
datum, cas, datum a Cas, jméno souboru, atd.).

Vlozit hodnotu

Stisknéte toto tlacitko pro vlozeni nové informacni proménné.

Vlozit vzorec

Stisknéte toto tlacitko pro vloZeni nového vzorce.
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Eutton

Buton

Vlozit proménnou

Stisknéte toto tlacitko pro vlozeni nové uzivatelské proménné.

Poradi zadani uzivatele
Kliknéte na toto tlacitko pro uspofadani poradi uZivatelskych vstupnich proménnych pfti
pfidavani makra. To nezméni potadi proménnych pfi vlozeni makra do NC souboru.

Kdyz na toto tlacitko kliknete, zobrazi se toto okno:

# | Description

3 Cislo programu

52 Paopis programu

23 Popis nastroje

g5 Cislo délkové korekce ndstroje

%6 Otédky vistena
7 Pracovni offset

28 ¥ pozice rchloposuvem

5 ¥ pozice rychloposuvem

210 Z pozice rychloposuvem

2] o

Dialog potadi zadani uzivatele.

Potadi parametrii zménite Sipkami nahoru/dolu.
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e Popis

Pouzijte toto pole pro zadani popisu zvoleného parametru.

&,

".d--l
\Q Kdyz vlozite makro do CNC programu kliknutim na ikonu ™, zobrazi se

zadavaci pole, do kterého muzete zadat vSechny parametry makra. Popis
parametru je hned vedle pole parametru.

Farametry pro “iméha nastroje’

11 Popiz nastroje
2 LCislo néstoje
14 Cizlo délkové korekoe néstoje
Qtacky wietena
Cislo pracovniho offsetu [ 54 - 59
# pozice mchlopozuvemn

Y pozice mchlopozuvemn

£ pozice mchlopozuvemn

= = MNepovinni parametr

Vjchozi | | Zrh

Pole vkladani parametrti makra (ptiklad).

e Text pred

Pouzijte toto pole pro zadani textového fetézce piedpony pro zadany parametr,
napiiklad S pro otacky vietena.

e Text za

Pouzijte toto pole pro zadani fetézce ptipony zvoleného parametru.
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- Min
Pouzijte toto pole pro zadani minimalni hodnoty pro zvoleny parametr.Pokud zadate
hodnotu nizs$i, nez je hodnota Min, budete okamzité vyzvani k opravé.

FParametmy pro “imeéna nastroje’

11 Popis nastroje
Cizlo nastroje
Cizlo délkové korekoe néstroje

Qtacky wietena

Cizla pracovniho offsetu [ 54 - 59

Chybova zprava pro hodnotu nizsi, nez Min.

e Max

Pouzijte toto pole pro zadani maximalni hodnoty pro zvoleny parametr.Pokud zadate
hodnotu vyssi, neZ je hodnota Max, budete okamZité vyzvani k provedeni zmény.

= Vychozi hodnota

Pouzijte toto pole pro zadani vychozi hodnoty pro zvoleny parametr.

# - Desetinna mista

PouZijte toto pole pro zadani poctu €islic za desetinnou ¢arkou.
“=  Pocet Cislic

Pouzijte toto pole pro zadani poctu Cislic.Pfi zadavani napiiklad O-Cisla s 4 ¢islicemi
bude vysledkem 'O0007'.
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Oblast 3: Monitorovani parametrt / dalSi nastaveni

Pouzijte zatrhavaci pole pro aktivaci nebo deaktivaci dalSich voleb.

O

Dalsi volby musi byt voleny opatrné, protoze ovliviuji vysledek.

Proménna musi byt zadana
Zaskrtnéte toto pole, pokud uzivatel musi zadat hodnotu pro zvoleny parametr.

Pokud toto pole nezaSkrtnete, zobrazi se ve vstupnim poli parametru symbol *
oznacujici, ze je tento parametr volitelny. V takovém ptipadé nemusite do pole
zadavat zadnou hodnotu. Pokud ji i tak zadate, zménite (modalni) hodnotu tohoto
NC kodu.

Volitelné parametry mohou byt naptiklad u 3 os (X, Y, Z) linearniho pohybu (GO1).

Vlozit se znaménkem
Zaskrtnéte toto pole, pokud ma byt hodnota parametru vloZena se znaménkem.

Priklad: Hodnota 123.4 bude vlozena jako +123.4.

Povolit zaporné hodnoty
Zaskrtnéte toto pole pro povoleni zapornych hodnot pro tento parametr.

Pokud nechéte toto pole nezaskrtnuté, budou akceptovany pouze kladné hodnoty!

9 Pokud (nechtén€) zadate zapornou hodnotu do poli makra, bude znaménko (-)
ignorovano. Zadana hodnota bude povazovana za absolutni hodnotu parametru
a bude v CNC programu generovat kladné NC kody.

Nevkladat prazdné radky

Zaskrtnéte toto pole, pokud nema byt vkladana prazdna tadka, pokud tento parametr
neni zadan.

Povolit pismena
Zaskrtnéte toto pole, abyste uzivateli povolili zadavat textovy fetézec.

Podle konvenci ISO musi byt text v CNC programu zapsan v zavorkach, aby ho
mohly CNC stroje precist. Abyste na zdvorky nezapomnéli, jsou v CIMCO Edit v7
generovany automaticky, pokud je pole Povolit pismena zaskrtnuto. Kromé toho jsou
vystinovdna zadavaci pole Min, Max, Desetinna mista, Pocet cislic a pole Povolit
zdporné hodnoty.
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Parametr $2 v Zacatek a konec programu makra miZze obsahovat inicialy
programatora, textové fetézce a specialni znaky v zavorkach.

Nastaveni maker

Defirice makra

Tup stroje:
[Fréamani w150 +|  Preddefinavans hodnota : -
[SDATE - Datum v -~ smcemmdizom: sz --

Nazev makra - @00 17 @21 @40 Ges @=0 80
e e [ viodthodnotu | [ Viesitveores | gsz c2= =0

Vyména nastroje = = — 54 MoS

Komenta programu [ Wiositproménou | [Pofadi zadéni usivalele] | Goo 17 sso s7 se ss se mos

@ez 55 510 Mo=

GO0 pohyb rychloposuvem - S i emow
GO1lins&mi pohyb

G2 kruhovy pohyb ve smén hod. rudidek Popis prograrnu 1::;; END MOTION —-)

GD3 kruhovy pohyb profi smén hod rudidek TRt e

G4 prodieva co1 cz8 zZo.

GO7 hypoteticks intemolace osy gze we. ¥o.

G09 kontrola pfesného stopu pro jeden blok Text za yzo

G10reZim nastaveni dat fregistry standardnic =

G11 zmudeni refimu nastaveni dat Vichoef hodnata

G15 zrugeni refimu poldmich soufadnic 0

G186 reim poldmich soufadnic
G17 urZeni roviny XY
G18 urgeni roviny XZ Odebrat

G153 urgeni roviny YZ
Obrazek:

G20 imperaini jednotiy
621 metrické jednotky [d]
G22 kortrola ulofené drdhy ZAPNUTA
G23 kortrola uloZené drdhy VYPNUTA

G25 detekee kolisani atadek victene VYN IR e B

G26 detekce kolisani otddek vistene ZAPN Wlodit se znaménkem
G27 kortrola polohy névratu do nuly stroje Povolit z8pomé hadnoty
G28 névrat do nuly stroje - pimami referenén Movkladat prézeing tadky

G29 ndvrat z nuly stroje
Fovalt pismena

G30 ndvrat do nuly stroje - sekundami referer
G31 funkce pFeskoZeni [] Pamatorat hodnotu
G33 zdvitovaci funkee i [@] Vel pismena

< T

[T] Skt wisledky wzorci fv celém makiu)

;
[ Fida | [ Prememovat | (%] |
[ kopfovat | [ Smazat | ‘ ’

Povolit pismena.

Pamatovat hodnotu

Zaskrtnéte toto pole, pokud posledni zadand hodnota tohoto parametru ma byt
pouzita pii ptiStim volani makra.

Priklad: Piedpokladejme, ze potiebujete vyvrtat slepou diru do specidlni oceli se
ttemi hloubkami Z10, Z16 a Z20 v definovaném misté (X,Y). Abyste toho doséhli,
pouzijte makro 'G81 Vrtaci cyklus' a zaskrtnéte pole Pamatovat hodnotu pro
parametry $1, $3 a $4. Tak budou tyto parametry automaticky vyplnény s predchozi
hodnotou nastaveni pro obrabéni slepé diry. ProtoZze chceme vrtat v riznych
hloubkach, nezvolime Pamatovat hodnotu pro parametr $2, coz je modalni hodnota
Z operace. Protoze Pamatovat hodnotu neni aktivovano, pole $2 bude oznaceno * a
bude zpocatku prazdné.

Pokud uZ pfedtim vrtaci program probéhl a vy ted’ zavolate makro 'G81 Vrtaci
cyklus' kliknutim na ikonu ®, potiebujete pouze zadat prvni pozadovanou hodnotu Z
10 do pole Souradnice Z (absolutni) a kliknéte na OK. Zopakujte ptikaz makra s
hodnotami Z 16 a 20 a vSechna ostatni pole budou automaticky vyplnéna predtim
pouzitymi hodnotami. Pak docilite své slep¢ diry.
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Parametmy pro 'GE1 witaci cyklug'
98 Wijezd mpchloposuvem [38=vichozi droven, 99=droven B] [ 98- 99 ]
20 Souradnice £ [absolutni]

4 [rovef vijezdu [abzolutni]

150] Posuy

= = MNepovinng parametr

Vichozi | | Zwsi

Pamatovat hodnotu v makru G81.

Velka pismena

Pokud je aktivovana volba Povolit pismena a chcete psat s velkymi pismeny,
zaSkrtnéte toto pole, aby uzivatelské zadani probihalo velkymi pismeny.

\9 Toto pole musite zaskrtnout, pokud chcete mit v textu mala i velka pismena.

Skryt vysledky vzorcu (v celém makru)
Kdyz je toto pole zaSkrtnuto, vysledky vzorcii maker NC-pomocnika jsou skryty.
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2.7. Vicekanalové

Tato kapitola popisuje piikaz NC funkci Vicekanalové. Ke konfiguraci této funkce je pfistup pies
ikonu =.

Okno o

Vicekanalové F]
Nabidka Vicekanalové.

Okno

Tato volba vdm umoziiuje zobrazit aktualni soubor ve vicekandlovém rezimu.

Soubory

Kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni vice souboru ve vicekanalovém rezimu.

A Zavrit

Zavte vicekanalové zobrazeni.

\| Dalsi / Ctri+$ipka doli

Preskoci na dalsi synchronizaéni bod.

1 Predchozi | Ctrl+sipka nahoru

Preskoc¢i na pfedchozi synchroniza¢ni bod.

Synchronizace rolovani

Pouzijte tuto volbu pro rolovani v§emi kanaly soucasné.

< ., 1o
Nastaveni vice kanalu

Umozni vam konfigurovat zobrazeni vice kanalt.
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3. Vykresleni drah nastroju

Tato kapitola popisuje funkce Vykresleni drah nastroji v list€ nastroju editoru.

Volitelné 3D/2D vykresleni drah nastroji v CIMCO Edit v7 se pouziva pro simulaci CNC
programu. Konfigurace vykreslovani je ptistupna pies ikony “nebo .

Grafické vykresleni zobrazuje drahu nastroje pro frézovaci a soustruznické operace. Miizete
simulovat NC programy pro Frézovaci operace s draténym nebo trojrozmérnym zobrazenim, a také
s prostorovou animaci. Pro soustruznické operace mizeme pouzit simulaci s draténymi modely
nebo prostorovou animaci.

Prostorova animaci vizualizuje vyrobni proces obrobku. Simulace vdm umoZiluje sledovat
odebirdni materialu z polotovaru néstrojem, a ziskat tak kompletni a intuitivni znédzornéni drahy
nastroje.

V zédlozce Vykresleni drah nastrojii miizete zvolit bud’ Vykresleni otevieného programu nebo
Prostorovd animace. Ve Vykresleni otevieného programu je drdha nastroje vizualizovadna jako
dratény model a v pracovnim prostoru je vytvoieno plné téleso. V Prostorové animaci se operace
vizualizuji na bloku materidlu a zobrazuje se vyrobni proces. V dynamické simulaci nelze pfepinat
mezi Vykreslenim otevieného programu a Prostorovou animaci.

V rezimu vykresleni je NC program zobrazen v levém a vykresleni je zobrazeno v pravém oknu.
Simulaci mizete zastavit a znovu spustit, ovladat rychlost a smér pohybu néstroje, atd.

Béhem dynamické simulace zobrazuje Sedé podsviceni fadku v CN programu, ktery NC blok je
zpracovavan. MiiZzete pouZit celou obrazovku a zobrazit tak grafickou simulaci na celé obrazovce
bez zobrazeni programu. MuzZete také prochazet NC kody pomoci voleb Prejit na dalsi ndstroj,
Prejit na dalsi rezny pohyb a Prejit na dalsi pohyb.

Pro analyzu vykresleni 1ze pouzit dynamicky zoom, posunuti, oto€eni a méfici funkce.

d Abyste mohli pouzit tuto funkcei, potiebujete licenéni kli¢ se zptistupnénym vykreslovanim.
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3.1. Soubor

V této kapitole je popsana vykreslovaci funkce Soubor. Nabidka soubor obsahuje dale popsané
funkce pro simulaci souboru a v§eobecné nastaveni vykreslovani.

a;{#

Ra’

E‘-H ' I ' Ii— Wykresleni souboru -

Wykresleni Prostorova 3 i )
otevieného programu  animace | Mastaveni vykresleni drah
Soubor ]
Nabidka Soubor.

Vykresleni otevieného programu / Ctrl+Shift+P
Zobrazi vykresleni aktualniho okna.

Okno se rozdéli na dvé ¢asti a tim je umoznéno soucasné zobrazeni fadek programu ze
souboru a jejich simulace.

Ikona == je aktivni pouze pokud je soubor programu uz otevien. Kliknuti na tuto ikonu
deaktivuje ikonu Prostorova animace.

Prostorova animace
Vyberte tuto volbu pro zobrazeni prostorové animace aktualniho NC programu.

Okno se rozdé€li na dvé poloviny a umozni soucasné zobrazeni souboru programu a simulace
drahy nastroje.

Tkona L je aktivni pouze pokud je soubor programu uZ otevieny. Kliknuti na tuto ikonu
deaktivuje ikonu Vykresleni otevieného programu.

Vykresleni souboru
Umoziiuje vam vykreslit soubor ptimo z disku, bez otevirani souboru.

Pokud na tuto ikonu kliknete, otevie se okno, kde muzete vybrat soubor, ktery ma byt
vykreslen. Kliknuti na Sipku dolid vedle ikony zobrazi seznam naposledy simulovanych
programi. V kazdém ptipad¢ dojde k uplnému vykresleni vybraného programu bez zobrazeni
CNC programu.

Ukong¢it vykresleni / Ctrl+Shift+Q

Zavte aktudlni okno vykreslovani.

Nastaveni vykresleni drah
Umozni vam konfigurovat vykreslovani.

Ptred spusténi grafické simulace musite nejdiive konfigurovat typ souboru pro program, ktery
jste uz otevieli. Docilite toho kliknutim na Nastaveni vykresleni drah, coZz otevie dialog
konfigurace. V dialogu nastaveni vyberte Ridici systém (napiiklad 'TSO Frézovani') a
konfigurujte pozadované parametry. Dalsi informace viz Nastaveni vykresleni.
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3.2. Pohled

Tato sekce popisuje nabidku Pohled volitelného ptikazu 3D/2D Vykresleni. Tyto funkce definuji,
jak je aktualni soubor béhem simulace zobrazen.

Q Po vybéru pohledu miizete znovu spustit grafickou simulaci drahy nastroje.

Béhem simulace je mozné piepnout na jiny pohled.

Q &, piizpisobit do okna ~ Wy | Fiedni - 4 Iméfit vzdalenost
'Resetnua'nipohledu B Lewy - O Otoéit pohled -
PiibliZit Oddalit _ : , o
Horni - I | Pohled podle nastroj ’anrazit hranicni box -
Fohled
Nabidka Pohled.

®\ Priblizit / kolecko mysi
Kliknuti na tuto ikonu zvétsi zobrazeni jeho "pfiblizenim" celého vykresleni na podrobnéjsi
zobrazeni.

@&, 0oddalit / koleéko mysi

Kliknuti na tuto ikonu zmensi zobrazeni jeho "oddalenim".

'B\ PrizpUsobit do okna / prostredni tlacitko mysi

Kliknéte na tuto ikonu pro pfizpiisobeni zobrazeni velikosti okna.
@, ZvétSeni vybéru

Kliknéte na tuto ikonu pro zvétSeni vybrané oblasti.

i Zvétsit zvyraznéné

Kliknéte na tuto ikonu pro zvétSeni zvyraznéného prvku.

® Resetovani pohledu

Kliknéte na tuto ikonu pro vychozi pohled v perspektivé (vychozi velikost a umisténi).

Horni pohled (XY/G17)

Kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni simulace pti pohledu shora.

< Spodni pohled (XY)

Kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni simulace pii pohledu zdola.
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Predni pohled (XZ/G18)

Kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni simulace pii pohledu zeptedu.

Zadni pohled (X2)

Kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni simulace pti pohledu zezadu.

Levy pohled (YZ/G19)

Kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni simulace pii pohledu zleva.

Pravy pohled (YZ2)

Kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni simulace pii pohledu zprava.

Pohled od néstroje

Kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni simulace nastroje.

Zmérit vzdalenost

Kliknéte na tuto ikonu pro zméfeni vzdalenosti mezi 2 body.

Pokud chcete zmétit vzdalenost mezi dvéma body vygenerované drahy néstroje, kliknéte na
tuto ikonu pro zobrazeni Sipky s méfidlem. Najed’te mysi na prvni bod a stisknéte levé
tlacitko mysi pro jeho vybér. Bod 1 z¢erna. Piejed’te ukazatelem mysi do bodu 2 (nebo bodu
3, 4, 5, atd.) se soucasné stisknutym tlacitkem mysi a tim ziskate absolutni vzdalenost (v

prostoru) a vzdalenost v roviné XY (G17) a roviné ZX (G18) mezi dvéma body.

Vad : 532.845] 0dxi[ 532.895] Do 222172 il 'O' AT
fﬁ' Vad. X: 310.713] 0dZ| -605.047] DoZ| 172172
Vad. Z: 432.875 > I w w

Méfeni vzdalenosti.
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c

Otocit pohled

Tuto volbu pouZijte pro otoc¢eni pohledu.
Zvétsit/zmensit
Tuto volbu pouzijte pro zménu velikosti pohledu.

Posouvani pohledu

Tuto volbu pouzijte pro posunuti pohledu.

Zobrazit hraniéni box

Kliknéte na tuto ikonu pro zobrazeni ohrani¢eni drahy néstroje.

Nastavit polohu pocéatku

Pouzijte tuto volbu pro nastaveni polohy pocatku.

Zobrazit ovladani simulace

Pouzijte tuto volbu pro zobrazeni/skryti ovladani vykreslovani.

3.3. Drahy nastroje

Tato kapitola popisuje funkce Drahy nastroje v nabidce Vykresleni drah nastrojt. Je to zndzornéni
aktualniho souboru relativné k draze néstroje v simulaci.

Q Po vybéru pohledu mizete znovu spustit grafickou simulaci drahy nastroje.

Béhem simulace je mozné piepnout na jiny pohled.

AN

Drahy  Regim
nastroja~ -
Drahy nastroje
Nabidka Drahy nastroje.
Drahy nastroje
Zobrazi/skryje drahy néstroje.

Kliknéte na Sipku dolii pod touto funkei pro aktivaci nebo deaktivaci voleb drahy néstroje.
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Zobrazit drahu nastroje
Zobrazit body
Zobrazit rychlopasuwy

AT vV

Zobrazit fezné pohyby
\_ | Zwjraznit oblouky

* | Zvjraznit aktualni blok
%, | Welké body

Zobrazeni/skryti drah nastroj.

= Rezim
Zobrazi drahu nastroje od zacatku po aktuéalni polohu.

Kliknéte na Sipku dol pro otevieni rozbalovaciho menu, z kterého miZzete vybrat volby a
dalsi funkce pro simulaci drahy néstroje.

Zobrazit od zaatku

Zobrazit zbyvajici drahy slabé
Zobrazit do konce

Zobrazit viechny roviny Z

Zobrazit aktualni rovinu Z

Zobrazit stopu

Zobrazit od posledniho rychloposuvu
Zobrazit od posledni vimény nastroje
Animavat pouze nastraj

Sledovat nastroj

smycka simulace

Automaticky uréit kvalitu

Mizka kvalita / Rychlé vykresleni

e et nn Yy Bl |

Wysaka kvalita / Pomalé wykresleni

Volby simulace drahy nastroje.
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3.4. Nastroj

Tato kapitola popisuje Nastroj, funkci vykreslovani. Funkce v této nabidce fidi znazornéni nastroje
v simulaci.

=
Mastroj Mastaveni
- nastrajd
Mastroj
Nabidka Nastroj.
. Zobrazit / Skryt nastroj

Pouzijte tuto volbu pro zobrazeni nebo skryti simulace néstroje.

Zobrazit drzak nastroje

Tuto volbu pouzijte pro zobrazeni drzaku nastroje.

\ Zobrazit nastroj prithledné

Tuto volbu pouzijte pro zobrazeni néstroje prihledné.

-ﬂ' Barevné odlisit nastroje

Tuto volbu pouZzijte pro barevné zobrazeni nastroje.

Zobrazit vektor nastroje

Tuto volbu pouZijte pro zobrazeni vektoru nastroje.

Nastaveni nastroju
Kliknéte na tuto ikonu pro konfiguraci typl néstroj. barev a knihovny nastrojt.

Kliknuti na tuto ikonu otevie knihovnu nastroji. Zde miizete jednim kliknutim vybrat néstroji
ze seznamu nastrojil z dolni pillky okna a dvojim kliknutim ziskat rozméry nastroje. Mizete
také zménit jeden nebo nékolik rozmérl néstroje, zadat nidzev nastroje a pak ho piifadit
otevienému CNC programu. Kliknéte na OK pro uloZeni informaci o nastroji do knihovny
nastroju.

V tomto dialogu muZete také nacist a ulozit knihovny nastroji. Knihovny nastroji jsou velmi
uzite¢né na strojich s pevnou polohou nastroje.
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Frézovaci nastroje

Ve frézovacich operacich kliknuti na ikonu Nastaveni nastroji otevie toto okno:

B T211 - ¥ichozi] Ty Priimer: Palarnér rahu:
Toroidalri fréza 4MM R | Toroidéini fréza v | 1

1215 - [¥ichozi)
Toroidalni fréza 4k R1

Popis Tvp

Valoowa fréza 2MM Waloowa fréza
Stopkova kulova fréza 2hikd Stopkova kulowa...
Torcidalni fréza 2MM RO.5 Toroidalni fréza
Valoowa fréza SMM Waloowa fréza
Stopkova kulova fréza 3k Stopkova kulowa...
Torcidalni fréza MM RO.8 Toroidalni fréza
Valoowa fréza A M Waloowa fréza

O PR FURE U SR R S

Smazat | | Upravit | | Pidat | Pfifadit k 'T211"

[¥] Ulo#it nastaveni nastraje [3n|'.f'ulnieni pozloupnozti nél] [ Zruit l [ ]

Knihovna frézovacich nastroju.

Vykreslovani miize automaticky detekovat néstroje definované v NC programu, nebo
je muZete konfigurovat ru¢né. Horni polovina okna zobrazuje nastroj, ktery je aktualné
pouzit v NC programu. Pro kazdy nastroj v seznamu muzete kliknout na ikonu % v
pravém hornim roku okna Nastaveni nastroji a oteviit tak konfigurac¢ni dialog
vybraného néstroje. V tomto dialogu miiZete zadat rozméry ndstroje a barvu drahy
nastroje.
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Knihovna
Top:
| Toraidlni fréza

Jednotka: Délka osti:

[ b ilirnetryp

Prirmér; Délka stopky:
4

Polomér rahu: Délka téla:
1

Ohel zkozeni: Primér dréaku;
ie=)

Cervené D

, . i
Zelend Swetl: : [

Modra: O‘ [ Wyberte barvu

zngt | |

Nastaveni nastroji a barvy drahy nastroje.

Zadejte parametry nastroje a jeho popis, vyberte barvu drahy nastroje a kliknéte na OK.

@ Barvu drahy nastroje nelze nastavit pro Prostorovou animaci.
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Soustruznické nastroje

V soustruznickych operacich kliknuti se otevie nésledujici okno po kliknuti na ikonu
Nastaveni nastroju:

| W 10101 - Vichozi) Ty Délka & primér: Polomér rohu;
Kosoitverss 5° 12MM 80° Kasoétverec 12 08

i ]
' I T0202 - (Wichozi)
K.ozottverec 5° 12MM 807

Popis Tup L A

Kogodtverec 17.5° 12MM .. Kosodtverec | 12 55
Kosodtverec 17.5° 12MM .. Kosodtverec . 12 55
Fozoctverec 1757 12MM . Kozodtverec . 12 ]
Kogodtverec 5° 12MM 80°  Kosodtverec . 12 an
Kosodtverec 5° 12MM 80°  Kosodtverec . 12 an
Kulata 1264 b Fulata . 12 an
Trojhelrik 15 1200 B0° Trojdkelnil . 12 =]

Smazat | | Upravit | | Pidat | Pfifadit k T0101"

[¥] Ulo#it nastaveni nastraje [3n|'.f'ulnieni posloupnozt nél] [ Ziugit l | (1]

Knihovna soustruznickych nastroju.

U kazdého nastroje mizete kliknout na ikonu T v pravém konci okna nastaveni
soustruznického nastroje a otevfit tak dialog Nastaveni nastroji vybraného néstroje.
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Knihiovna nastrojd
Typ nastroje:

Side clearance [ F.ozoctverec

Jednotka: Sitka:
[ b ilirmetry

Délka ¢ primér: R adius rohu:
122

(lhel: Baodni wile:
80-=

Comer radius Mulowip bod a nastaveni arientace
—

ZIugit

Dialog nastaveni soustruznického nastroje.

Zadejte parametry nastroje a jeho popis, vyberte nulovy bod néstroje a orientaci a pak
kliknéte na OK.

Kdyz kliknete na Nacteni/uloZeni posloupnosti nastroji v okné nastaveni nastroji
(frézovacich 1 soustruznickych), zobrazi se tento dialog:

F'Feimenu:uvat] [ Odstranit ]

Nacteni ulozeni knihovny nastrojt.

Ulozte aktudlni knihovnu nastroji kliknutim na Piejmenovat a zadejte nové jméno.
Knihovnu nastroji nactete vybérem pozadované knihovny a kliknutim na OK. Pokud chcete
odebrat knihovnu nastrojti, vyberte pozadovanou knihovnu nastroju a kliknéte na Odstranit.



Vykresleni drah nastroju 63

3.5. Téleso

V této kapitole je popsana funkce Téleso ve Vykresleni drah néstroji a simulace trojrozmérného
modelu.

Q Objemové téleso je k dispozici pouze pro frézovaci operace s pouzitim volby Vykresleni
otevireneho programu.

& Model obrobku
.;; Prepoditat polotovar
"Ly Mastaveni obrobku
Téleso

Nabidka Té€leso.

5 Model obrobku
Zobrazi / skryje model obrobku.

Kliknuti na tuto ikonu pfepina mezi zobrazenim drahy néstroje a vizualizaci modelu s drahou
nastroje.

@ Prepocitat polotovar
Z aktudlniho pohledu vytvoii model.

Kliknéte na tuto ikonu pro prekresleni objemového télesa obrobku podle nastaveni v
Nastaveni obrobku. MuzZete zvolit, zda mé& byt drdha nastroje zobrazena nebo skryta pii
zobrazeni objemového modelu.

Kdyz je tato volba zapnuta, program bude pii dynamické simulaci provétovat kolize. Volby
provéiovani kolize se aktivuji v dialogu Nastaveni obrobku.

Pokud je detekovana kolize, simulace se zastavi jeden blok pted kolizi - v grafické simulaci 1
v NC programu.

1'l Nastaveni obrobku pro frézovaci operace

Kliknéte na tuto ikonu pro konfiguraci Objemového télesa a voleb prostorové simulace.
Zadana velikost polotovaru jsou minimalni a maximalni hodnoty X, Y, Z ve vaSem NC
programu. Pokud chcete zvétsit nebo zmensSit rozméry polotovaru a ziskat tak rovnomeérné;jsi
dréhu nastroje, pak jednou nebo nékolikrat kliknéte na odpovidajici tlacitko (+5% nebo -5%)
pro dosazeni pozadovanych rozmérd. Pouzijte tlaCitko Zaokrouhlit pro zaokrouhleni
rozmért polotovaru.
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Mastaveni obroblou

Fozmémy obroblku
i & 5 T bin 2
47 B 1.8 2535

bd am bl v b ax £ Zaokrouhlit

442 415 1042
+5% [&5x] [&Hx (5= Bz [E53%] Wiichozi

R ozrméry: 1.6 43 3535

+5 &

[T Pougit walcow) polotowvar [T Zamknout rozmér polatovarny

Automatické skenovani polotowvaru
Wolby
[T Powgit jinou barvu pro kadd) néstro)
[T Mezobrazovat nastaveni nastrojd pokud jzou vEechny nastroje zadany

[T winhladit plochy

[T Zastavit pii kolizi nastroje = obrobkemlpfi pehloposusul
[T Zastavit pii kolizi télesa nastroje

[T Zastavit pii kolizi diiku néstroje

[T Zastavit pii kolizi diéku nastroje

Mizk.a kyvalitalrychlé) Stredni kyvalita Wozoka kvalita [pomalé]

L
e |

Dialog Nastaveni obrobku pro frézovani.

Pokud je aktivovana volba Automatické skenovani polotovaru, budou rozmeéry polotovaru
automaticky nacteny ze souboru NC programu. Abyste pfidali rozméry polotovaru v rdmci
NC programu, ptidejte komentai v tomto formatu:

U stroju se syst¢tmem Heidenhain by fadek, ktery definuje rozméry polotovaru, mé¢l
mit nasledujici format:

BLK FORM 0.1 Z X-116.383 Y-50. Z-80.
BLK FORM 0.2 X+33.617 Y+50. Z+0

U stroji s ISO zadejte velikost polotovaru jako komentdi v prvnich 100 tadcich
programu a v tomto formatu:

(STOCK Z X-25 Y-2 Z-35)
(STOCK X+25 Y+45 Z+0)
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\;) Desetinna Cisla jsou podporovana. Pfed kazdou hodnotou musi byt znaménko +/-.

Vstupni pole jsou deaktivovana, pokud jsou nalezeny rozméry polotovaru a je
aktivovano Automatické skenovani polotovaru.

Volba Zamknout rozmér polotovaru vam umoziuje zamknout rozméry polotovaru pro
dany stroj. Hodnoty polotovaru budou uloZeny v nastaveni stroje, aby je bylo mozné pouzit v
jinych NC programech. To se hodi hlavné pfi testovani riznych NC programi na stroji.

Nastaveni obrobku pro soustruznické operace

Kliknéte na tuto ikonu pro konfiguraci Objemového télesa pro Prostorovou animaci. Zadana
velikost polotovaru jsou maximalni hodnoty ve vasem NC programu a Poloha na Z je z
téchto hodnot vypoctena. Pouzijte tlac¢itko Zaokrouhlit pro zaokrouhleni rozméri
polotovaru, kliknéte na Vychozi pro ndvrat na ptivodni hodnoty polotovaru.

R ozmérny obroblku

Position on 2 Frémeér; Whitini primeér:
e 85.708 0}

Inner diameter

Délka: - -
1032 Wichozi

- iy

Paoloha na =
262

[T Zamknout rozmér polate
Diameter

W aolby
Mizka kyalitalrochlé] Stiedni kyvalita YWysak kvalita [pomalé)

=

Dialog Nastaveni obrobku pro soustruzeni.

Volba Zamknout rozmér polotovaru vam umoznuje zamknout rozméry polotovaru pro
dany stroj. Zaskrtnuti tohoto pole ulozi hodnoty polotovaru v nastaveni stroje, takze budou k
dispozici pro pouziti v dal§ich NC programech. To s hodi hlavné pii testovani raznych NC
programi na stroji.

\;) Rozméry polotovaru jsou docasné¢ uzamceny a nebudou k dispozici po restartovani
CIMCO Edit v7.
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3.6. Dalsi nastaveni

Tato kapitola popisuje DalSi nastaveni, funkci v nabidce vykreslovani. Tato funkce se tyka
simulace na celé obrazovce, offseti obrobku a nastroji, nastaveni Sosého stroje, nacitdni STL
soubor(, exportu DXF soubort a typu simulace fidiciho systému.

)=o) | )[R
150 Frézovani -
Dalii nastaveni F]

Nabidka Dalsi nastaveni.

I Celaobrazovka
Zobrazi vykresleni drah néstroju na celé obrazovce.

= Nastavit offsety obrobku / nastroje
Tato volba vdm umoziiuje nastavit offsety obrobku a nastroju.

KdyZ kliknete na tuto ikonu, zobrazi se dialog Offsety Obrobek / Néstroj pro zadani
soufadnic X, Y, Z Offseti stroje a obrobku a také odsazeni délky néstroje.

WES 1 -6 [G54-G5Y]
Offzet x: Offzet v: Offzet Z:

G54 0

Oiffget Offget v Offset
G55

Oiffget Offget v Offset 2
G5E

Oiffzet x: Offget ™ Offset 2
GE7

Oiffget Offget v Offset 2
G58

Oiffzet x: Offget ™ Offset 2
59

5-0s Odsazeni obrobku
Oiffzet x: Oiffzet Offzet 2:

5-0z Odzazeni délky nastioje
@ Pougt délku nastraje v kniboe
Fridat k. délce nastoje

Frepzat délku nastoje

=

Offsety obrobku a nastroje.
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| Nastaveni stroje 5-0s

Umozni vam konfigurovat 50sé stroje.

Maztaveni stroje

| DMU-70

Tvp:
|t / il 457 -|

1. Oza:

.|:||B+ | 0| | | 180

2 Oza I b &
. @[+ 3339 | 33933
L1:

Dialog Nastaveni stroje 5-0s.

'sn  Naéteni souboru STL
Nacte soubor STL (stereolitografie).

= Export jako soubor DXF
Exportuje drahu nastroje jako DXF soubor.

=== Typ Fidiciho systému

Vyberte ze seznamu typ fidiciho systému.

- Nastaveni vykresleni drah

Umozni vam konfigurovat nastaveni vykreslovani.Vice informaci viz Nastaveni typu
soubortl.
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3.7. Najit

Tato sekce popisuje hledani dat v souboru.

& Majit predeslj i

@ Majit nasledujici 1

& Jdi na fadku/éislo bloku ()
Majit

Majit

Nabidka Najit.
O\ Najit / Ctrl+F

Vyhledd zadany textovy fetézec (nebo jednu z definovanych operaci nastroje) v CNC
programu.

@' Najit predesly / Shift+F3
Vyhleda predchozi vyskyt zadaného hledaného fetézce v CNC programu.

@’ Najit nasledujici / F3
Vyhleda nasledujici vyskyt zadaného hledaného fetézce v CNC programu.

0 Jdi na fadku/&islo bloku / Ctrl+J

Vyhleda fadku nebo ¢islo bloku v aktudlnim oknu.

I DalSi vyména nastroje

Ptejde na dalsi vymeénu nastroje.

T Predchozi vyména nastroje

Ptejde na pfedchozi vyménu néstroje.

@ Statistiky drah nastrojt
Vyhledani rozsahu X,Y,Z, ¢asu obrabéni, doby vymény nastroje, délky drahy nastroje, atd.
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3.8. Panel informaci

Tato kapitola popisuje Panel informaci, funkci v nabidce vykresleni. Panel informaci se pouziva
pro ovladani simulace a zobrazovani informaci o NC kodech.

Panel informaci Vykresleni drah nastroji (frézovani)

Panel informaci je zobrazen v dolni Casti okna vykresleni drah néstrojii a obsahuje nésledujici
prvky:

L L R U | I R A B
*: -13.829] I: N astraj: T215| “adal: 0
lﬁ. Y 2953 1 Posuv:| Hychloposuv| Cellow) &as:
z 100.000] K: R: bl w W oW

Panel informaci Vykresleni drah nastroju (frézovani).
Dynamicka lista pribéhu simulace (0 - 100%)
Posuvnik ovladani rychlosti a sméru

Od stedu doprava = vpied, pomalu ... rychle.
Od stfedu doleva = vzad, pomalu ... rychle.

L T T T T T T O T O Y T T

U

Aktualni souradnice nastroje

Zobrazuje aktualni soufadnice néstroje s definovanymi ptipravnymi funkcemi (GOO - GO3).

| 13829 I | | Mastrop| T215| Wzdal: | 0.000]
| 2953] J:| | Posu: | Rychloposuy| Celkavi Sas:| R332 544
Z| 100.000] K| | = | |

B | Spustit/zastavit simulaci

Pozastavit simulaci

| Prejit na dalSi pohyb

% Prejit na dal$i fezny pohyb

= Prejit na dalSi uroven Z

p¥| Prejit na dal$i nastroj

[d  Zobrazit / skryt panel informaci
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Panel informaci Vykresleni drah nastroji (soustruzeni)

Panel informaci je zobrazen v dolni Casti okna vykresleni drah néstrojii a obsahuje nasledujici
prvky:

L L R U | I R A B
| -13.829] I | | Mastraj | T215| “adal: 756.914 0
'ﬁ' | 2e0.000] K| | Pasuw | Rychloposuy| Celkav &as 11099.105
-~ =]
R bW W W

Panel informaci Vykresleni drah nastroju (soustruzeni).
Dynamicka lista priibéhu simulace (0 - 100%)

Posuvnik ovladani rychlosti a sméru

Od stfedu doprava = vpted, pomalu ... rychle.
Od stiedu doleva = vzad, pomalu ... rychle.

[ T T T Y T T T Y T Y T O Y

L

Aktualni souradnice nastroje

Zobrazuje aktudlni soufadnice nastroje s definovanymi piipravnymi funkcemi (GOO - GO3).

5| 13829 I | | Mastraj| T215| Wadal: | 756.914]
| 250.000) K| | Posuw: | Ruchloposuy| Celkow &as:| 11099105
R: | |

B | Spustit / zastavit simulaci

ll | Pozastavit simulaci

h

i | Prejit na dalSi pohyb

B Prejit na dalsi fezny pohyb

¥ Prejit na dalSi nastroj

(4 zobrazit / skryt panel informaci
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4. Porovnani souboru

Tato kapitola popisuje Porovnani souboriu v list¢ CIMCO Edit. Ke konfiguraci funkce je pfistup
ptes ikonu .

4.1. Porovnani souboru

V této kapitole jsou popsany funkce pro porovnavani dvou souborti. Porovnani souborli za¢nete tim,
ze dva soubory vyberete. Soubory se umisti do okna s dvéma piilkami, v kterych muzete zaclit
hledat rozdily. Pro opusSténi okna porovnavani souborii pouzijte volbu Konec porovnavani
souborii .

— . l-\ | N | | N L

[~ % d 1 [ x

Porovnat soubor Konec porovnavani  Zavrit Zavrit
se souborem souborg levé okno pravé okno
Porovnani soubord [=

Nabidka Porovnani souboru.

Porovnat s oknem

Porovna soubor v aktudlnim okné se souborem v jiném okné.

Porovnat se souborem

Porovna soubor v aktuélnim okné s jinym souborem.Druhy soubor se otevie v dialogu Otevrit
soubor.

Porovnat soubor se souborem

Porovnd dva soubory, které zatim nejsou v okné. Soubory se oteviraji pomoci dialogu
Otevreni souboru.

% Konec porovnavani soubort

Relace porovnavani soubort je zastavena a oba soubory zlistanou otevieny.

x Zavrit levé okno

Zavte levé porovnavaci okno.

*  Zavrit pravé okno

Zavie pravé porovnavaci okno.

Fl Nastaveni

Pouzijte tuto ikonu pro nastaveni porovnavani soubort.
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4.2. Piejit

Tato kapitola popisuje funkce, které se pouzivaji pro prochazeni rozdily, které jsou pii porovnavani

soubori nalezeny.
|'~.1\ |;\ |T"\| 1\

Masledujici Predeily Prejit na Prejit na
rozdil rozdil preni rozdil posledni rozdil
Prejit
Nabidka Pfejit.

, | Nasledujici rozdil / Ctri+$ipka dold

Kurzor ptejde na dalsi rozdil.

Predesly rozdil / Ctrl+sipka nahoru

Kurzor ptejde na ptedchozi rozdil.

| Prejit na prvni rozdil

Kurzor piejde na tadek, obsahujici prvni rozdil.

| Piejit na posledni rozdil

Kurzor ptejde dolli na fadek, obsahujici posledni rozdil.

4.3. Synchronizace

Tato kapitola popisuje funkce, pouZivané pro synchronizaci rozdila.

KdyZ synchronizujete rozdil, je vybrany rozdil zkopirovan z jednoho okna do druhého. Dale
popsané¢ ikony urcuji smér synchronizace (zprava doleva, nebo zleva doprava).

Po pfemisténi textu z jednoho okna do druhého uz neni fadek zvyraznén. To je kviili tomu, protoze
jsou texty v obou oknech po synchronizaci identické.

| B LY | B LY
Synchronizace Synchronizace
vlevo vpravo

Synchronizace
Nabidka Synchronizace.

q.. Synchronizace vlevo / Ctrl+leva Sipka

Synchronizuje aktuélni rozdil z pravého do levého okna.

0.. Synchronizace vpravo / Ctrl+sSipka vpravo

Synchronizuje aktualni rozdil z levého do pravého okna.
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4.4. Dalsi nastaveni

Tato kapitola popisuje dalsi funkce pouzivané pro porovnani soubort.

' ==
2= = £
UloZit nalezené Jednotlivi krok Mastaveni
rozdily na dalii rozdil

Dalii nastaveni

Nabidka Dalsi nastaveni.

~  Ulozit nastavené soubory

UloZi vysledek porovnani souborti do jiného souboru.

- Jednotlivy krok na dalsi rozdil

Po aktivaci této funkce je moznost jakékoliv zmény omezena na fadek obsahujici rozdil, tedy
radek, kde je umistén kurzor.

Piiklad: Pokud je aktivovéna funkce == a kurzor je umistén na druhém tadku tfitadkového
cerveného bloku, pak Ize synchronizovat text z tohoto fadku zleva doprava nebo zprava
doleva. Prvni a tfeti fadek bloku neni ukonem ovlivnén a dal zobrazuje rozdily v ¢ervené
barve.

Kliknéte na ikonu = nebo oteviete dialog Nastaveni Porovnani souboru pro aktivaci funkce
Prochazet rozdily po jednotlivé Fadce.

Nastaveni

Konfiguruje nastaveni funkce Porovnani souborti. V dialogu Nastaveni Porovnani soubori
mizete nastavit rizné parametry Porovnani soubori. Chovéani funkci Porovnani soubort se
meéni v nastaveni Typu stroje.

Pokud chcete zménit konfiguraci béhem operace porovnani souborti, musite nejdiive ukoncit
aktualni operaci ikonou = x a pak spustit novou operaci ikonou

\i-) V dialogu 'Nastaveni Porovnani souborl' nize lze vybirat rtizné volby Porovnani

soubort zaskrtnutim policek.
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Nastaveni: Porovnani scuboru - Soustruzeni v I5(

2T

[+ Obecné

py soubor

- Barvy
- Ciglowdri bloki
- Matitani /Ukladani

ortl

- Vukresleni drah nastroji
- Skenovani nastrojl

- Wicekandlove

- M strojov list

Porovnani soubord - SoustruZeni v 150

Mastaveni porovnani soubord
[ Prochézet rozdily po jednotivé fadoe

Zobrazit viechny rozdily [bez dprav)

Fiejit na daléi rozdil po synchronizaci.

MoZnast nepfiblizeni
lgnorovat Eisla blokd
lgnorovat mezery
lgnorovat komentare

Pougit tabulator k prepinani mezi okny
Oznadit pouze zmény
Pougit iychlé oznaceni

lgnorovat velké/malé pismeno

lgnorovat Sizelng format

- Daldi nastaveni
- Obecné barwy )
- Wni aplikace Walby tisku

Mazva'tvr0| }ﬂewer Tisknout pouze rozdily
- Rozéifeni

[ Mapoveda | [ wgchosi | [ zZusi

Nastaveni Porovnani soubort.

Pfiklad Porovnani soubort

Vysledky porovnani souboritt dvou nastaveni Zobrazit vSechny rozdily a Oznacit pouze zmény jsou
zobrazeny jako ptiklad.

Zobrazit vSechny rozdily

Kdyz je tato volba aktivovana, vSechny fadky v obou oknech, obsahujici alespon jeden rozdil, jsou
Sedé a rozdil je zvyraznén Cervené.

Pokud ptemistite kurzor s ikonou 1 na fadek s rozdilem, bude cely fadek vykreslen Cervené. Pokud
nasledujici fadky také obsahuji rozdily, je blok oznaCen Cervené. MuzZete pouzit ikonu « pro
synchronizaci jednoho nebo nékolika zvyraznénych tadek zleva doprava, nebo zprava doleva s
ikonou # .

Po premisténi textu z jednoho okna do druhého uz neni zvyraznén zadny fadek. To je kvili tomu,
protoZe jsou texty v obou oknech identické.

Oznadit pouze zmény

Kdyz je tato volba aktivovéana, vSechny fadky v obou oknech, obsahujici alespoii jeden rozdil, jsou
Sedé, ale pouze rozdil je zvyraznén Cervené.
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Pokud jsou v nasledujicich fadcich zmény a kurzor je pfemistén na prvni fadek ikonou + , vSechny
fadky jsou Sedé a texty jsou oznaCeny Cervené. Zvyraznény blok miiZzete synchronizovat zleva
doprava ikonou «, nebo zprava doleva ikonou .

Dalsi informace o nastaveni Porovnani souboru se nachazi v Nastaveni Porovnani souboru.

T st v FLARESCH 170590 12 HE LLS
(ADBENHONTOR FLANSCH 123.50.12) ~ [[AUBEREOHTUR FLANSCH 123.50.15) -
(ERSTELLUNGSDATUM: 26.05. 2006 12:10:34) {ERSTELLUHGSDATUR: 06.06. 2006 14:10: 52)
[PROGRAMMIERER: DE] (PROGEAMMIERER: DK}
c101fj o101l
H100 GOO G40 G49 GEO G20 HM100 GOD G40 G49 GEO G20
H102 T10 HOE M102 T1D MOE
H104 54000 MO3 H104 S4000 MO3
H106 GO0 X0.0 Y0.0 106 GOO X0.0 TO.0
W108 GO0 T100.0 G431 H1Z H108 GO0 T100.0 g43 H12
W110 GO X-67.500 Y50.000 M110 GO X-67.500 Y60.000
H112 GOO Z2.0 Hll2 &OD 22.0
H1l4 Gl X=-67.500 Y&0.000 Z-5.000 F150 MO8 H1ld Gl XE=67.500 ¥Y&0.000 Z=5.000 F150 MOE
Hilé Gl G41 X=-67.500 ¥55.000 FIQ0 Milé Gl G41 X=-67.500 ¥55.000 F300
H118 GI X-62.500 ¥50.000 I-62.500 [EE.000 M1l8 G3 X-62.500 ¥50.000 I-62.%00 [HHE.o000
H120 &1 X&62.500 ¥50.000 2-5.000 HM120 &1 XE2.500 ¥50.000 E-5.000
H12Z2 G2 XT5.000 ¥37.500 I6Z.500 J37.500 W12z &2 X75.000 ¥37.500 162.500 J3T.500
H124 G1 XT75.000 ¥Y=37.500 H124 G1 X75.000 ¥=37.500
W126 G2 X62.500 Y-50.000 I&2, 500 J-37.500 W126 G2 XE2.500 ¥-50.000 I62. 500 J-37.500
M128 Gl X-62.500 ¥-50.000 H128 Gl X-62.500 ¥-50.000
H130 G2 X-75.000 ¥Y-37.500 I-62.500 J-37.500 H130 &2 X-75.000 ¥Y-37.500 I-&2.500 J-37.500
H132 Gl X=75.000 ¥Y37.500 H132 G1 X-75.000 ¥37.500
W134 G2 X-62.500 ¥50.000 I-62,500 J37.500 134 G2 X-62.500 T50.000 I-62.500 J37.500
H136 GI X-57.500 ¥55.000 I1-62.500 [EE.000 N136 G3 X-57.500 ¥55.000 I-62.500 [@EE.o000
H13gd &1 &40 ¥-57.500 ¥E0.000 M138 &1 340 ¥-57.500 ¥E0.000
H148 MOS M09 H148 HMOS5 MOD
widll c00 G2B G%1 T18.0 W14 GO0 G28 91 Z18.0
widll 000 030 widfl coo as0
W148 G53 H148 G53
H1 M30 Ml MI0

Vysledky porovnani soubort s volbou Zobrazit vsechny rozdily.

[ 12z5006NE £ 122500 2R ARN
(AUBENKONTUR FLANSCH 123[SENIE) ~ [{ADBENEORTUR FLANSCH 1z3[S0E) -
T B

cloiz

(ERSTELLUNGSDAT UM: .,GE,ZDCE 18:10:34) {EP.ETILLUHGEB.M"EH:., 08.2005 18:10:34)
[FEOGEAMMIERER: DK) (PROGEAMMIERER: DK}
H1DQ GO0 G40 G499 GBO G900 M100 0D G40 G49 G800 90
H10Z2 T1D HO6 H102 T10D MOGE
widd s4000 MO3 Hidd s4000 MO3
W106 Q00 X0.0 Y0.0 H106 GO0 X0.0 ¥O.0
W1DE GOO Z100.0 G43 H12 M108 GOD Z100.0 G43 H12
H110 SO X-87.500 ¥&0.000 M110 &0 X-67.500 ¥60.000
H11Z2 GQO Z2.0 Hllz2 0D Z2.0
Hild 31 X=67.%00 ¥&e0.000 =5 000 F150 MO8 H1ld &1 X=67.500 ¥vad.000 zZ=5 000 F150 MOB
Hllé Gl @41 XK-67.500 ¥55.000 FIo0 Hlls Gl G441 X-67.500 ¥55.000 F3I00
W118 G3 X-62.500 ¥50.000 I-62.500 Jf5.000 M118 G3 X-62.500 ¥50.000 I-52.500 JES5.000
H120 &1 X62.500 ¥50.000 2-5.000 H120 &1 X&62.500 ¥50.000 E-5.000
W122 G2 XT15.000 Y37.500 I62.500 J37.500 WM122 G2 K75.000 ¥37.500 I62.500 J37.500
H124 Gl XT5.000 ¥=3T7.500 Hl24 G1 X75.000 ¥=37.500
H126 G2 X62.500 Y-50.000 162,500 J-37.500 M126 G2 XE2.500 ¥-50.000 IS2, 500 J-37.500
H12B G1 X-&82. 500 ¥-50.000 M128 &1 ¥X-62.500 ¥-50.000
H130 G2 X=75.000 ¥=37.500 I=G62.500 J=37.500 H130 62 X=75.000 ¥=37.500 I=62.500 J=37.500
H132 Gl X=-75.000 ¥37.500 H132 G1 X-75.000 ¥37.500
w134 92 X-62,.500 Y50.000 I-62.500 J37.500 H134 G2 K-62.500 ¥50.000 I-62.500 J37.500
H136 G3 X-57.500 ¥55.000 I-62.500 J§5.000 M136 G3 X-57.500 ¥55.000 I-62.500 JES.000
Hi3g &1 &40 ¥-57.500 ¥E0.000 M138 &1 G40 ¥-57.500 ¥E0.000
H142 MOS M09 Hl42 MMO5 MOS
Widd GO0 G28 G491 Z18.0 Mldd GOD G28 G§1 T18.0

G0a g50 GOD as0

G53 G53

M30 M3I0
% k]

Vysledky porovnani soubort s volbou Oznacit pouze zmeny.
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5. Prenos

V této kapitole je popsana nabidka Pfenos z liSty nastroja CIMCO Edit v7.

Prenos se pouziva pro odesilani NC programti z PC do CNC strojii nebo piijem programi z CNC
stroju. Ke konfiguraci této funkce je pristup ptes ikonu =.

Q Editor musi mit licenci pro DNC operace, aby bylo mozné tuto funkci pouzit.

5.1. Prenos

V této kapitole jsou popsany funkce souvisejici s odesilanim soubord do a z CNC strojti. K funkcim
je pfistup pres zalozku Prenos. Dole je zobrazena liSta nastrojii a kazdé ikona je zobrazena vedle
nazvu piikazu.

S Modulem DNC miuze uzivatel CIMCO Edit v7 odesilat CNC programy z PC do CNC stroje nebo
pfijimat z né¢ho programy. Je také moZzné pienaSet CNC programy do / z nckolika CNC strojl
soucasné.

AR R A &

Cdeslat Odeslat | Prijmout Prijmout  Prijmout do

soubor~ ~ soubor = aktualniho okna
Prenos
Nabidka Pfenos.
% Odeslat soubor
Pfenese soubor do vybraného stroje.
Kliknéte na tuto ikonu pro otevieni dialogu vyhledani souboru, ktery ma byt odeslan. Po
otevieni vybraného souboru se zobrazi dialog Stav prenosu, ktery zobrazuje pienos dat a
vyvoj aktualniho ptenosu.
Kliknéte na Sipku pod ikonou pro ziskani rozbalovaciho menu s naposledy odeslanymi
soubory, z kterych si Ize vybrat.
> . Odeslat

Odesle aktualni CNC program do vybraného stroje.

s vz

*1 Odeslat vybrané fadky

Odesle oznacené bloky CNC programu do vybraného stroje.
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t)

Pfijmout soubor
Ptijme CNC program z vybraného stroje a ulozi ho do souboru, aniz by byl otevien.

Kliknéte na tuto ikonu pro otevieni dialogu Prijmout soubor pro piijimany soubor. Po zadani
nazvu ocekavaného CNC programu a stisknuti UleZit se zobrazi dialog Stav prijmu se
vyobrazenim stavu pfenosu.

Kliknéte na Sipku pod ikonou pro ziskani rozbalovaciho menu s naposledy pfijatymi soubory.

-~ Pfijmout

Piijme CNC program z vybraného stroje a otevie ho do nového okna.

Prijmout do aktualniho okna

Ptijme CNC program do aktudlniho okna.

5.2. Stroj

Tato sekce popisuje funkce souvisejici s pfenosem souboru ve stavajicich typech stroji. Ke
konfiguraci vybraného stroje je pfistup pies ikonu . Vice informaci o nastaveni parametri pro
DNC komunikaci najdete na odkazu Nastaveni DNC.

Machine 1 <
&
Stroj F]
Nabidka Stroj.
vt Typ stroje

Z rozbalovaciho seznamu vyberte CNC stroj pro ptenos dat. Kliknéte na pole pro zobrazeni
rozbalovaciho seznamu stroju, z kterych 1ze vybirat.

\) Typ stroje urcuje COM port a nastaveni DNC.

| 2| Stav pfenosu
Kliknéte na tuto volbu pro otevieni okna stavu aktualnich pfenost a / nebo piijmu.
Pokud je pét ikon nabidky Prenos vystinovano a vypada to, Ze ptenos CNC programu mtize
nebo bude probihat, pak miizete kliknout na ikonu |*| a zobrazit tak okno stav pfenosu
(ptijem nebo odesilani):
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Staw prenosu

B R Straj; t achine 1

T . : -

CIRTS Jméno souboru; CACIMCOACIMCOE dit 745 amplesh S0 MILLAZDEST . MC
BECTS O dezlaniich byt 2466 Fbyl) daz 0003
LIDTR | Ddeslangch Fadek: 128 Chyby: 0

B DsSR -
BEEq | CFE 822 Staw: Odeslani

— | skigttemingl| | Skat | [ Zastavic |

MN364G 2430355741 .5RE6.5
M3E6GTH40.

M3EEG 244437 504,
MN3T0GTY27.5
MN3I72E244023.5R4.
MN374GTH32. 32
M37TEGE3-29.28F721.FER3.5

4

Raloyvat/pozouwat Zobrazit CRALF [

Okno 'Stav pienosu'.

Levy horni roh stavového okna zobrazuje signaly sériového datového pirenosu podle EIA
RS-232-C, které se po aktivaci rozsviti. Pravy horni roh zobrazuje informace o aktualnim
pfenosu (stroj, ndzev souboru, byty, atd.). Pod informacemi o stavu pifenosu je ukazatel
pribéhu, tii tlacitko pro Start/Stop a ZruSeni pfenosu a Zobrazeni/skryti pole terminalu,
které zobrazuje v prostém textu ptenaSeny NC program. Ve spodku okna jsou k dispozici
také volby pro Prochdzeni textem a Zobrazit CR/LF (znaky ptechodu na dalsi fadek).

Pokud kliknete na tlacitko Zastavit, kdyZ pravée pienos probihd, zobrazi se tento dialog:

Ukonéit prenos

Dialog 'Ukoncit pfenos'.

Zde je volba pro zruseni pfenosu (odpovéd’ Ano) nebo pokracovani (odpoveéd’ Ne).

Pfi pfijimani souboru ze stroje bude vypadat okno stavu pienosu takto:



Prenos

Staw prenosu

[ e

I T

CIRTS
EmCTS
—0TR
mmDsR
B Error

Straj:

Frijaté bty
Frijate radksy:
CPs:

| Machine 1

0 Uplyruli as;
0 Chyby:
0 Staw:

00:00
1]
Frijem

| Skt temingl | | Skt

] - Zastavit |

4

Raloyvat/pozouwat

Okno 'Stav piijmu’.

2

Zobrazit CRALF [

Po kompletnim piijeti CNC programu (s M30) se zobrazi nasledujici zprava:

B 'CACIMCONCIMCORitM SamplesiIS0 MILLVZDEXL MC' Piencs dspéiné
' dokoncen

Zprava 'Ptenos kompletni'.

Kliknéte na OK pro potvrzeni piijeti této zpravy.
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5.3. Nastaveni

Tato kapitola popisuje funkce souvisejici s DNC nastavenim stavajicich typt stroji. Muzete také
konfigurovat a / nebo ptidavat nové CNC stroje.

Nejdiive urcete, které CNC stroje jsou nainstalovany a zkontrolujte parametry pfenosu. Oteviete
CIMCO Edit v7, zalozku Prenos a kliknéte na ikonu DNC nastaveni "3pro otevieni
konfigura¢niho dialogu.

V tomto dialogu muzete vidét seznam stavajicich strojii a vybrat jeden, ktery chcete pfejmenovat,
smazat nebo muzete pfidat novy.

Pokud chcete zménit parametry pfenosu vybraného stroje, miizete kliknout na tla¢itko Nastaveni ve
spodni ¢asti dialogu. Dialog nastaveni stroje se zobrazi a zde miZete zkontrolovat a upravit
parametry rozhrani. Ze stromu v levé ¢asti miZete piejit na dialogu Odesilani a Prijem kde miZete
zkontrolovat / zménit parametry pienosu.

V dialogu Adresare nastavte své vychozi slozky (slozky odesilani a piijmu), z kterym chcete
odesilat a pfijimat CNC programy do / ze stroje. Pouzijte ikonu slozky u zadavacich poli pro
prechod do nebo pro vytvoreni nové slozky, kde maji byt ulozeny soubory ptenosu.

DNC
nastaveni

Mastaveni
Nabidka Nastaveni.
=5 .
=]  DNC nastaveni

Kliknéte na tuto ikonu pro piidani novych strojii a konfiguraci DNC nastaveni v CIMCO
Edit. Vice informaci o nastaveni parametrGi pro DNC komunikaci najdete na odkazu
Nastaveni DNC.
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6. Nastaveni editoru

Tato kapitola popisuje, jak konfigurovat nastaveni CIMCO Edit.

6.1. Obecné nastaveni programu

Pokud chcete zménit obecné nastaveni programu, vstupte do nabidky Nastaveni a kliknéte na
Obecné. Obecny konfiguracni dialog je zobrazen dole.

: Obecné
wpy soubord
becné barvy
néj# aplikace Sdilet nastaveni mezi viemi uzivatel [ Wicenasobné otevieni souboru

Hoa:;t;;?ﬂewer [ Pfi spusténi maximalizowat Zobrazit v zahlavi okna celou cestu
Ulogit pozici okna

Oteviena okna maximalizowat [] W2dy zobrazit viechny soubary [*.%)

Warovng zvukow) signal [7] Zhovu oteviit posledni soubory

Ochrana soubord jen pro Eteni Ulozit polohu kurzomu

[T Wytwaiet zalozni kopii [BAK) [7] Patyrdit ukondeni programu

Oyéfeni externich zmén [7] Skt 'Stahnout nejnovais verzl

[ Skt wisledek vzorce MC-Pomochiku Oteviit zoubory e zalomenimi fadky pouze pro Eteni

Zakladni nastaveni programu

Jazpk Sitka tabuldtoru Jednotka velikosti souboru;

[ Cesky - ] 8 = [Zobrazit velikost v bytech

Schéma barev: Potet poslednich soubaris: Paiet znaki pro konec Fadku
[Modié [verzz ) -] [18 -]
Wichozi velikost okna simulace:
43

Fiiradit piipony soubaord

[ Mapoveda | [ wgchosi | [ zZusi

Obecné nastaveni programu.

Obecné nastaveni programu

Sdilet nastaveni mezi vSemi uzivateli
Zaskrtnéte toto policko pro sdileni nastaveni editoru mezi vSemi uZzivateli. VSichni uzivatelé
musi mit povolené ¢teni / zapis do adresaie programu.
Pokud tato volba neni zaskrtnuta, miize si kazdy uzivatel nadefinovat své vlastni nastaveni,
tedy:
o Uzivatel A pouzivé jazyk 'US English', §itku tabulatoru 10, atd.

o Uzivatel B pouziva jazyk 'Deutsch’, Sitku tabulétoru 8, atd.
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Tato nastaveni jsou uloZzena ve Windows (v USERNAME), takze kazdy uzivatel méa po
piihlaseni k dispozici "sviij" Editor.

J Pokud uzivatel nemé opravnéni ke ¢teni/zapisu do adresafe programu, je tato volba
vypnuta.

i Pri spusténi maximalizovat

Kdyz je toto poli¢ko zaSkrtnuto, CIMCO Edit v7 se spusti vZdy maximalizovany, tedy vyplni
celou obrazovku.

Yl Ulozit pozici okna

Kdyz je toto pole zaSkrtnuto, editor se spusti v okné, jehoz velikost a umisténi bude stejna,
jako pfi poslednim pouziti editoru.

Oteviena okna maximalizovat

Kdyz je toto pole zaskrtnuto, budou okna Editoru oteviena v maximalni velikosti.

vl Varovny zvukovy signal

Zaskrtnéte toto pole pro pouziti varovnych signalli (vypnéte pro tichou praci).

Zi Ochrana soubort jen pro ¢teni

Zaskrtnéte toto pole pro zakazani Uiprav nebo editace souborti pouze pro ¢teni.

Vytvaret zalozni kopii (.BAK)

Zaskrtnéte toto pole pro vytvofeni zalohy predchozi verze pii ukladani souboru. Zalozni
soubor je pojmenovan ndazev souboru. BAK.

4l Ovéfeni externich zmén
Kdyz je toto pole zaSkrtnuto, editor zkontroluje, zda byl soubor upraven mimo editor.

Pokud je soubor upraven mimo editor, budete upozornéni a dotdzani, zda chcete systém
znovu nacist. Pokud se tak rozhodnete, piijdete o vSechny zmény od posledniho uloZeni.

vl Skryt vysledek vzorce NC-Pomocniku

Zaskrtnéte toto pole, pokud maji byt skryty vysledky makro vzorcit NC-Pomocnika.

Vicenasobné otevieni souboru

Zaskrtnéte toto pole, pokud chcete mit moznost oteviit v editoru stejny soubor v nékolika
oknech soucasné¢.
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v Zobrazit v zahlavi okna celou cestu

Zaskrtnéte tuto volbu pro zobrazeni celé cesty soubori v zahlavi okna.

v Urcit jméno programu pfi pfijmu
Zaskrtnéte toto pole, pokud chcete zadat ndzev souboru pii pouziti funkce Prijmout soubor a
otevrit ho v editoru v zalozce Ptenos.

/I Vzdy zobrazit vSechny soubory (*.*)

Zaskrtnéte toto pole, pokud ma dialog vzdy zobrazovat v§echny soubory.

Yl Znowvu oteviit posledni soubory

Aktivujte tuto volbu pro opétovné otevieni souboril po spusténi programu.

/I Ulozit polohu kurzoru

ZasSkrtnéte toto policko pro umisténi kurzoru do polohy, kde byl pfi poslednim otevieni
souboru.

v Potvrdit ukonéeni souboru

Zaskrtnutim tohoto pole budete pozadani o potvrzeni pti zavirani programu.

/I Skryt "Stahnout nejnovéjsi verzi"

Zaskrtnéte toto pole pro skryti odkazu Stahnout nejnovéjsi verzi z nabidky Napovéda.

Q Po zméné tohoto nastaveni musite editor restartovat.

== Jazyk
Vyberte jazyk, ktery mé byt pouzit v menu a dialozich.

K dispozici jsou aktualné tyto jazyky: CinStina, CeStina, dénStina, holandstina, anglictina,
estonStina, finStina, francouzStina, némcina, italStina, japonStina, korejStina, polStina,
portugalStina, rumunstina, rustina, Spanélstina, Svédstina, tchajvanska ¢instina a thajstina.

\) Zmeéna jazyka neprobéhne, dokud se program nerestartuje.

=+ Sirka tabulatoru

V tomto poli nastavte Sitku tabulatoru ve znacich.
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12 =

12 =

Jednotka velikosti souboru

Ze seznamu vyberte, jak ma byt ve stavové listé zobrazovana velikost souboru.

\:) Velikost souboru miize byt zobrazena v bytech, metrech nebo stopach.

Schéma barev
Vyberte schéma barev, které ma byt pouzito v CIMCO Edit.

\:'-) Zména schéma barev se projevi az po restartovani programu.

Pocet poslednich soubort

Do tohoto pole zadejte pocet soubort, zobrazenych v seznamu Poslednich souborii.

Pocet znaku pro konec radku

Pouzijte toto pole pro zadani, kolik znakl konce fadkii ma byt pouzito pro vypocet velikosti
souboru, zobrazené ve stavové listé.

Priklad: Zadate-li hodnotu 2 a souboru obsahuje 12 tadkd, bude k velikosti souboru,
zobrazené ve stavové listé, pfidano 24 byta.

Vychozi velikost okna simulace

Pouzijte toto pole pro zménu vychozi velikosti okna simulace, jako procento velikosti
obrazovky. Vychozi hodnota je 66 %. SniZte tuto hodnotu pro zobrazeni NC souborll s
dlouhymi fadky v programu, nebo hodnotu zvyste pro zvétSeni okna simulace.

Q Velikost okna vykreslovani miizete zménit v rozsahu 10-90% vychozi hodnoty 66%.

Prifazeni pfipon soubort

Kliknéte na toto tlacitko pro pfifazeni ptipon souborti (*.NC,* H, atd.) s CIMCO Edit, coz
ptepiSe aktudlni prifazeni.

Kdyz na toto tlacitko kliknete, CIMCO Edit znovu piitazeni vSechny piipony definované pro
jednotlivé typy soubort v Typy souborii - Nacteni/UloZeni.
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6.1.1. Nastaveni Editoru

Kliknutim na Editor v levém seznamu nabidky Zéakladniho nastaveni zobrazite okno Editor (viz
dole). V tomto oknu miizete konfigurovat nastaveni editoru.

Editor

Mastaveni editoru
3k,

Typy zoubord Akcelerace klavesnice Zobrazit podet nahrazeni
Obecné barvy

WnéjE aplikace
Mazatrol Viewer Zobrazit svish posuvnik Wyplnit znaky tabulatoru
Rozdifeni

Upozormit pokud nejde krok zpét [] Pohyh kurzan mirno test

[7] Zobrazit vodorovng posuvnik [] Ddebrat A5CH O

7] Zakszat Backspace na zatatku fadku Hledat v celém rozzahu

[] Mahrazovat vidy od zatétku programu [T % 2dy VELKA PISMEMA

[ Mahradit znaky tabulaton mezerami Pamatovat matematické hodnoty
Zobrazit Sizla Fadki

Blokowvi mad
TaZeni bloki [ Nepfesouvat kurzor na konec viodeni

[ Kopirovat fadek bez oznageni [7] Oznatovat blok a2 do konce Fadku

Mastaveni fontu

NO100 X100 Y100 I.200 J.200

[ Mapoveda | [ wgchosi | [ zZusi

Dialog Nastaveni Editoru.

Nastaveni Editoru

Akcelerace Klavesnice

Umoznuje rychlejsi pohyb kurzoru.

Upozornit pokud nejde krok zpét

Kdyz je tato volba aktivni, budete upozornéni, kdyz se chystate provést néco (naptiklad
piecislovani velkého souboru), co nejde vzit zpét. Pokud je toto vypnuto, zddné upozornéni se
nezobrazi.

Zobrazit svisly posuvnik

Aktivuje svisly posuvnik.

Zobrazit vodorovny posuvnik

Aktivuje vodorovny posuvnik.
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Zakazat Backspace na zac¢atku radku

Zabrani spojeni fadkt pouzitim klavesy Backspace.

v Nahrazovat vzdy od zac¢atku programu

Jakékoliv hledani nebo nahrazovani automaticky za¢ne od zacatku souboru.

i Nahradit znaky tabuladtoru mezerami

Vklada pti pouziti klavesy tabulator mezery a nahradi stdvajici znaky tabulatoru pii otevieni
souboru.

Zobrazit ¢isla radku

Zaskrtnéte toto pole pro zobrazeni Cisel radk.

vl Zobrazit poéet nahrazeni

Zobrazi pocet textovych fetézct, které byly nahrazeny po pouZiti funkce Nahradit vse.

i Pohyb kurzoru mimo text

Umoziuje pohyb kurzoru do prostoru, kde aktualné neni Zadny text.

/I Vyplnit znaky tabulatoru

Pouzijte tabulator pro vyplnéni prazdnych mist ve virtualnim prostoru. (Viz Pohyb kurzoru
mimo text vyse.)

v Odebrat ASCII 0

Zaskrtnéte toto policko pro odstranéni ASCII 0 ze souboru. Pokud tuto volbu nezaSkrtnete,
jsou ASCII 0 nahrazeny s ASCII 128.

J Pokud odesilate soubory s 7 databity, ASCII 128 se zméni na ASCII 0.

v Hledat v celém rozsahu

Zaskrtnéte toto pole, pokud ma hledani pokracovat od zacatku souboru, pokud neni do konce
souboru nalezena Zadna shoda.

i Vzdy VELKA PISMENA
Zaskrtnéte toto politko, pokud ma byt vloZeny text vzdy VELKYM PISMEM.

Pamatovat matematické hodnoty

Pamatuje posledni pouzité hodnoty v Jednoduchych matematickych funkcich.
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Blokovy maod

4l Tazeni blokii
Kdyz je tato volba aktivovana, mizete pietahovat jakykoliv vybrany text do nového umisténi.
v Kopirovat radek bez oznaceni
Umoznuje vam kopirovat fadek u kurzoru bez jeho oznaceni jako vybéru.
v Nepresunovat kurzor na konec vlozeni
Kdyz je tato volba zaSkrtnuta, kurzor se nepfemisti na konec vlozeného textu, ale zlistane na
jeho zacatku.
7

Oznacovat blok az do konce radku

Pokud je vybran cely fadek, pokracuje oznaceni pies cely virtualni prostor k okraji okna.

Nastaveni fontu

Toto policko zobrazuje piiklad vybraného fontu. Pro zménu fontu, pouZzitého v okné editoru,
kliknéte na ikonu [#/ Vybér fontu napravo.
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6.1.2. Tisk

Pro zménu nastaveni tiskdrny zvolte vlevo v nabidce Zékladniho nastaveni Tisk. Konfiguracni
dialog tisku je zobrazen dole.

=3 D_bec:né Tisk
- Editor

m MoZnost tisku

Typy zoubord Zwiraznit syntaxi programu [ Hrub tisk.

Obecné barvy

WnéjE aplikace
: Mazatrol Viewer Tisknout zahlavi stranky Tisk na nekoneén papir
- Rozdifent

Pougit pro zobrazeni barwy Odiadkovat na konci stranky

Tisknout zapati stranky Odfadkovat na konei posledni stranky
Tisknout zahlavi na preni strance

Lewi okraj Pravir okraj Sitka papin:
200 200 78 | |64

Font pro nomalni tisk: Font pro tigk ve vice sloupcich:
G0 x100.0 G1 ¥100.0

Zahlavi/zapati
Zahlavi vlevo Zahlavi uprostied Zahlavi vpravo
#F pAREAl

Zépali vlevo Zapali uprostied Zapali vpravo
o Ep/lEP

[ Mapovéda | [ Micheai | [zt

Nastaveni Tisku.
Moznosti tisku
Zvyraznit syntaxi programu

Zvolte tuto volby pro pouziti zvyraznéni syntaxe v tiSténém textu. Pouzijte tucné pismo a

J A

italiku pro zvyraznéni NC ptikazl a komentait.

Pouzit pro zobrazeni barvy

Aktivuje barevny tisk. K tomu je nutna barevna tiskarna.

Tisknout zahlavi stranky

Tiskne na kazdé strané zahlavi.

Tisknout zapati stranky

Tiskne na kazdé stran¢ zépati.

Tisknout zahlavi na prvni strance

Zvolte pro vytisknuti hlavicky na prvni strané.
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Hruby tisk

Odesle na tiskdrnu jednoduchy text. To se hodi pii tisknuti rozsahlych programi na
jehlickovych tiskarnach. Kdyz je zvolen hruby tisk, nejsou k dispozici volby Zvyraznit
syntaxi programu, PouZit pro zobrazeni barvy a Tisknout zahlavi na prvni strance. Volby
Odradkovat na konci stranky, Tisk na nekonecny papir, Odradkovat na konci posledni
stranky a Vyska papiru budou aktivovany a umozni hruby tisk nastavit.

Odradkovat na konci stranky

Kdyz je tato volba zaSkrtnuta, bude odeslan znak odtadkovani (FF) po dojeti na velikost
Vysky papiru a nésledujici fadek bude vytistén na novou stranu. Po posledni stran¢ zadny
znak odiadkovéani neni nutny a proto bude volba Odrdadkovat na konci posledni stranky
vystinovéna.

Tisk na nekoneény papir

Zaskrtnéte toto policko pro tisk na nekonecny papir. Kdyz je tato volba aktivni, nejsou
tisknuty Zadné zahlavi nebo zapati.

Odradkovat na konci posledni stranky

Pokud tuto volbu zaskrtnete, bude na konci hrubého tisku na nekonecny papir odeslan znak
odiadkovani jako oznaceni posledni vytiSténé strany.

Levy okraj / Pravy okraj
Zadejte velikost okrajli v centimetrech. Pokud jsou okraje v palcich, dopiste jesté "in"

Priklad: Pro zadani okraje o velikosti jednoho palce zadejte "1in".

Sitka papiru / Vyska papiru
Zadejte velikost papiru jako jeho $itku a vySku ve znacich.

Pokud je napfiklad ve vicesloupcovém tisku nastavena velikost fontu na 11 bodl a Sirka
papiru je nastavena na 35 (znakl/fadek), bude CNC program s 140 bloky vytiStén na stranu
A4 citelné ve dvou sloupcich.

Font pro normalni tisk

Kliknéte na ikonu napravo [#] a zvolte typ a velikost fontu, ktery bude pfi tisku pouzit.

Font pro tisk ve vice sloupcich

Kliknéte na ikonu napravo [#] a zvolte font, ktery bude pouzit pfi tisku do 2 a vice sloupcu.
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Zahlavi/zapati

Pouzijte tato pole pro zadani obsahu zahlavi a zapati. K dispozici jsou tyto volby:
e %p : Cislo strany
e %P : pocet stran
e %f: nazev souboru
e %F : ndzev souboru s cestou
o %t : cCas
e %d : datum
e %c : nazev spolecnosti

e %U : jméno uzivatele Windows

6.2. Typy soubor

Tato kapitola popisuje nastaveni typt souborti.

Nastaveni typl souborl' urcuje, jak provadét piecislovani, vyhledavani vymén nastroju,
porovnavani soubori, konfiguraci nastaveni vykreslovani, barev, kam ukladat soubory, atd.

\:) Barvy, cisla blokt, vykreslovani, porovnavani soubord, atd. se konfiguruji pro kazdy typ
souboru individudlné.

Typ souboru je soubor makra, ktery obsahuje konkrétni nastaveni pro typ stroje (napf. soustruZent,
frézovani, atd.), kédi programu (ISO G-kéd, Heidenhain, prosty text) a ptikazd (ptfecislovani,
vymeny nastrojl, barvy, vykreslovani, atd.).

Typy soubor Soustruzeni v ISO, Frézovani v ISO, Heidenhain a Textovy soubor jsou v CIMCO Edit
v7 integrovany. Muzete ptidat nové typy soubort, napiiklad Soustruzeni ipravou stavajicich maker
nebo vloZenim svych vlastnich. Jak to provést se dovite v kapitole Nastaveni maker.

Pro konfiguraci nastaveni typii soubori zvolte ©Zakladni nastaveni v zdlozce Editor nebo
kliknéte na ikonu otevieni dialogu nastaveni “. To otevie okno nastaveni Editoru. Kliknéte na
Typy souborii v levé nabidce dialogu nastaveni. Zobrazi se tento dialog:
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Nastaveni: Typy soubo

- Obecné

-- ypy soubor

: Obecné barvy
WnéjE aplikace
I azatrol Viewer

- Rozditeni

Typy souboru

Typy soubord
Typy zoubord

Jméno

Frézovani v 150
SoustruZeni v 150
Heidenhain
Textovd soubor

Typ

150 G-kad

150 G-kad
Heidenhain
Textov soubor

Smazat ] [F'Feimenovat] [ Ffidat

[ Mapoveda | [ wgchosi | [ zZusi

Zobrazeni typt soubord.

V tomto poli je zobrazen seznam definovanych typt soubort. Pouzijte Sipky nahoru/dolt [#]%] pro
pfemisténi vybraného typu souboru v seznamu nahoru nebo dolt.

EBuiton

Smazat

Pro smazani typu souborti ho oznacte a kliknéte na tlacitko Smazat. Budete vyzvani k
potvrzeni operace mazani.

Pifejmenovat

Kliknéte na toto tlacitko pro piejmenovani vybraného typu souborti. Pro pfejmenovani typu
soubori ho oznacte a kliknéte na tlacitko PFejmenovat.

Pridat

Kliknéte na toto tlacitko pro ptidani nového typu souborti

Pro pfidani nového typu souborti kliknéte na tlacitko PFidat. Zobrazi se toto okno:
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Pfidat nowvy typ soubo

Popis:
Haas frézowani

& ablona:
[ Haaz Milling 5 ablona

£ILIE

Pfidat novy typ soubord.

Zadejte nazev nového typu soubort, vyberte Sablonu typu soubord z rozbalovaciho seznamu
a kliknéte na OK. Kliknéte na ZruSit, pokud chcete operaci prerusit.

6.2.1. Barvy

V tomto dialogu mizete konfigurovat nastaveni barev pro vybrany typ soubord.

Abyste definovali barvy, pouzivané pro zvyraznéni v uritém typu soubort, zvolte Barvy z nabidky
Typy soubori vlevo v dialogu nastaveni Editoru, nebo kliknéte na ikonu Barvy % v nabidce Typ
souborii v zalozce Editor. Dialog konfigurace barev je zobrazen dole.

[#)- Obecné Barvy - Frézovéni v 150

(= Typy soubari i
Nastaveni barey

- Ciglowdri bloki

- Matitani /Ukladani

- Paravnani soubark

- Shroj

Pougit pro zobrazeni barwy Pouzit modalni barwy

Pougit barvy v bloku vibéru

- Vukresleni drah nastroji
- Skenovani nastrojl

- Wicekandlove

- M strojov list

- Daldi nastaveni

- Obecné barey

- g aplikace

- M azatrol Viewer

- Rozéifent

Text

. Barva textu

D Barva pozadi

D Barva bloku vibéu

. Barva textu v komentaii
. Test v blocich

. Fychloposuey

. Lineami pohyby

M Oblouky ve smén hod. g, [G2)
-o v v o v e

B XMEBH

Pougit barvu na nasledujici islice Pougit barvu na celp fadek

Pougit barvu na nazledujici pismena

Barva pismen

Napovida | | Wjchosi | |

] [ ok

Nastaveni Barev.

Toto definované nastaveni barev plati pro typ soubori "Frézovani v ISO".
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Nastaveni barev

V

Pouzit pro zobrazeni barvy

Aktivujte tuto volby pro pouZiti barevného rozliSeni

Pouzit barvy v bloku vybéru

Zaskrtnéte toto pole pro pouziti barevného rozliSeni ve vybraném bloku. Kdyz toto policko
neni zaSkrtnuto, bude pouzita vychozi barva pro Text v blocich.

Pouzit modalni barvy

Zaskrtnéte toto policko pro pouziti 'modélnich' barev. Kdyz je tato volba aktivovana, budou
bloklim, obsahujicim rychloposuvy, linearni pohyby a oblouky, pfifazeny rizné barvy.

\) Pokud neni zadna z vyse uvedenych voleb zaSkrtnuta, bude cely NC text - véetn¢ komentait -

zobrazen v barvé definované jako Barva textu.

Seznam definovanych barev

Kliknutim na tlagitko [#/ nebo dvojim kliknutim na pozadovanou popisku miizete nastavit
barvu vybrané polozky.

Barva textu
Barva textu, ktera bude pouzita, pokud neni zaskrtnuto PouZit pro zobrazeni barvy.

Barva pozadi
Barva pozadi oken v editoru.

Barva bloku vybéru
Barva pozadi ve vybraném segmentu.

Barva textu v komentarich
Barva, pouzitd pro komentafe podle definice znaku Zacatku komentife a Konce
komentafe nebo Vynechani bloku na zaloZce konfigurace Sablony stroje.

Text v blocich
Barva pouzitd v jednom nebo nckolika vybranych blocich programu, pokud neni
zaskrtnuto policko Pouzit barvy v bloku vyberu.

Rychloposuvy

Barva ptejezdi rychloposuvem.
Linearni pohyby

Barvy pouZité pro linearni pohyby.
Oblouky ve sméru hod. rucicek (G2)

Barvy obloukti ve sméru rucicek.

Oblouku proti sméru hod. rucicek (G3)
Barvy obloukt proti sméru hodinovych rucicek.

Pozadi rozdilnych radki pri porovnani soubori
Barva, pouzitd pro pozadi odlisnych radk.
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e Pozadi rozdilného textu pri porovnani souborii
Barva, pouzita pro pozadi rozdilného textu.

e Barva pro chybéjici Fadky p¥i porovnani soubori
Barva, pouzita pro pozadi u chybé&jicich radki.
Priradit barvy

Vyberte novou barvu. Vybér nové barvy provedete tak, Ze zvyraznite barvu v seznamu a
kliknete na toto tlacitko (muzete 1 dvakrat kliknout do seznamu).

Pridat novou barvu

Stisknéte toto tlacitko pro pfidani nové barvy.Zadejte text, ktery novou barvu aktivuje do
pole Text a zvolte pozadované nastaveni, které definuje, na co nova barva plati.

Smazat vybranou barvu

Stisknéte toto tlacitko pro odstranéni vybrané barvy.

J Odstranit mizete pouze nové piidané barvy.

Sipky nahoru / dold

Pouzijte tato tlagitka pro pfemisténi vybrané barvy v seznamu nahoru nebo doli.Cim vyse je
zaznam v seznamu, tim vyS$$i ma prioritu.

Text

Do tohoto pole zadejte textovy fetézec, ktery bude napsan zadanou barvou.

Pouzit barvu na nasledujici Cislice

Kdyz je tato volba zaskrtnuta, zadana barva bude pouZzita na vSechny ¢islice po zadaném
pismenu.

Pouzit barvu na nasledujici pismena

Kdy?z je tato volba pouzita, zadana barva bude pouZita na vSechny pismena po zadaném pismenu.

Pouzit barvu na cely radek

TARY4

Zaskrtnéte toto pole ma-li byt zvolend barva pouZzita na cely fadek.

Barva pismen

Stisknéte toto tlacitko pro definovani riznych barev pro jednotliva pismena. Tim se nastavi
podobné barevné schéma, jako bylo vychozi v CIMCO Edit V4.

Nastaveni barev plati pouze pro vybrany typ souborti.
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6.2.2. Cislovani bloki

Cisla blokti v CNC programu jsou dilezitymi ukazateli a jsou vzdy na zaéatku NC bloku. Hlavni
cast CNC programu je tvoiena po sob¢ nasledujicimi NC bloky, kde jsou definovany drahy nastrojii
pro obrabéni obrobku.

Protoze je Casto nutné provadét zmeény a jsou tedy vkladany nové NC bloky mezi dva stavajici, je
definice intervalu mezi dvéma NC bloky podle ofekavaného poctu NC bloki velmi dulezité
rozhodnuti, které ovlivituje velikost Cisel blokl a tim i Citelnost pro uzivatele. Pokud je poradi Cisel
blokii naruseno velkym poctem zmén, mize byt nutné 'piecislovani'.

Pro konfigurovani a / nebo automatické o&islovani blokd zvolte Cislovani blokii z nabidky Typy
soubori vlevo v dialogu nastaveni Editoru nebo kliknéte na ikonu Nastaveni ¢islovani blokd = | v
nabidce Typ souborii na zélozce Editor. Dialog konfigurace ¢islovani blokl je zobrazen nize.

Nastaveni: Cislovani bloki - Frézova

[#)- Obecné Cislovani blokd - Frézovani v IS0

= Typy soubord e et .
Mastaveni predislovani

Automatické Eislovani bloki [] Zobrazit nastaveni &islovani
- Matitani /Ukladani
- Paravnani soubark
- Stroj [ Petislovat prézdné fadky Odgzazeni fadek auto
- Vukresleni drah nastroji .
- Skenovan nastrojl meat.b_loku 28 PP, 22 zeo el .

Farméat: Potatek pro Maximalni &izlo Wunechat fadky zadinajici znaky:

- Wicekandlove [1 v] 100 %0
- M Astrojov list
- Daldi nastaveni Interval Zatatek od fadku  Preskodit: Wynechat fadky obsahuijici:
- Obecné harey [2 v] 1 = 0
- g aplikace
- M azatrol Viewer
- Rozéifent

[T Wynechat adky bez &izel bloki [7] Zakzat kiok zpét pro rozsahlé soubary

Potétedni znak fadku: Alternativni znak pra &isla bloki: Zatatek daléiho programu v souboru;
M

tezemy za Sislem bloku: Padéatedni fadek: Foncov) fadek: Zatit predizslovani od Fadky obzahuijici:
1

Zatit na dalim bloku

[ Mapoveda | [ wgchosi | [ zZusi

Dialog konfigurace ¢islovani blokd.

Nastaveni precislovani

Automatické cislovani bloku

Vklada cisla radkt automaticky v souladu s popsanym formatem. Pokud vytvoftite novy rfadek
(za stavajicimi), bude se ¢islo nového fadku odvijet od ¢isla fadku piedchoziho a nastaveného
Intervalu. Pokud vlozite fadek do stavajiciho programu, nové ¢islo fadku bude uprostied mezi
pfedchozim a nésledujicim rfadkem.



Nastaveni editoru 96

Vynechat radky bez ¢isel blokt

Zaskrtnéte toto pole pro preskoCeni fadka bez Cisla bloku pfi preCislovani. Sekvence Cisel
bloki pokracuje na dalSim fadku s Cislem bloku.

Piegislovat prazdné fadky
Zaskrtnéte toto pole pro piecislovani prazdnych fadkl - jeden prazdny tadek nebo nékolik po
sob¢ jdoucich radkda.

Zobrazit nastaveni ¢islovani

Zaskrtnéte toto pole, aby se pii piecislovani programu zobrazil dialog 'Rychlého nastaveni'.

Cizlovani blokd

Farmat bloku
Pocatek pro Giglovani Interval: Format:

100 2 ML

|z ||

Dialog rychlého nastaveni ¢islovani bloku.

V dialogu zobrazené vychozi hodnoty (definované v sekci 'Forméat bloku' v dialogu nastaveni
Cislovani blokil) miizete zménit, aby odpovidaly vasim pozadavkiim na pfedislovani a pak
kliknéte na OK.

Zakazat krok zpét pro rozsahlé soubory

KdyZ neni toto policko zaskrtnuto, budete upozornéni, kdyz se budete chystat precislovat
velky souboru, coz nelze vzit zpét. Pokud je toto zapnuto, Zadné upozornéni se nezobrazi.

Odsazeni radek auto

Odsadi nové fadky. Odsazeni je nastaveno na stejnou uroven, jako je fadek vyse.

Format bloku

#= = Format

Toto pole obsahuje seznam dostupnych format c¢islovani blokti. Z rozbalovaciho menu
vyberte format. Naptiklad pro 4mistna ¢isla blokti a maximalng. 9999, zvolte format "0001".

\;) Tim nebude omezen pocet Cislic v Cislu fadku. Pokud chcete omezit pocet Cislic,
musite zadat maximalni ¢islo fadku do pole Maximalni c¢islo.

e Pocatek pro

Umoznuje zadat pocateni hodnotu cisla bloku.
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12 =

132 =

1= =

Maximalni €islo

Urcuje, kdy cislovani fadkt za¢ne znovu od zacatku. Toto ¢islo je rovno maximalnimu cislu
radku.

Priklad: Pro pouziti ¢isel fadkll v rozmezi 0-9999, zadejte do tohoto pole 9999. Pokud neni

zadana zadna hodnota, bude se ¢islo fadku postupné zvysovat, dokud nedosahne 100000000 a
pak se restartuje.

Interval

Pouzijte toto rozbalovaci menu pro vybér intervalu, o ktery se ma ¢islo bloku zvysit pro
kazdy nasledujici blok. Pfednastaveny jsou intervaly 1, 2, 5, 10, 20, 100, 1000 a Auto.

Pokud zvolite nékterou z voleb Auto ..., je vybrané ¢islo maximalni ¢islo bloku a bude zvolen
interval pro co nejrovnomérnéjsi uskuteCnitelné rozlozeni cisel blokli v rdmci tohoto
maximalniho ¢isla bloku.

Priklad: Pro ptecislovani CNC programu s 482 NC bloky zvolte pro interval volbu 'Auto
1000'. Kdyz kliknete na ikonu = Piegislovat v 1isté¢ NC funkci Cislovdni blokii, bude &islo
bloku N0964 (coz je nejvyssi nasobek 482, ktery je nizsi nez 1000). Odtud program vypocita

v

jako nejrozumngéjsi interval 2. To je nejvyssi mozny rozdil mezi Cisly bloku, pokud je 964
nejvyssi mozné ¢islo a je nutné ocislovat 482 blokii.

Pokud chceme piecislovat stejny program tvofeny 482 bloky a tentokrat zvolime 'Auto
10000', program rozpozna jako nejvyssi mozné Cislo bloku N9640, coz po vydéleni poctem
blokl d& optimalni interval 20.

\) V tomto piikladu pfedpokladdme, Ze je hodnota pole Pocdtek pro cislovani nastavena na 0.

Zacatek od rfadku

Zadejte prvni fadek v programu, kterému bude pfifazeno Cislo.

Preskogit

Pouzijte toto policko pro urceni, zda maji Cisla blokii preskakovat fadky.

Piiklad: Pokud do tohoto pole zadate 2, bude ocislovan kazdy 3ti fadek.

Pocatecni znak radku

Zde miizete zadat fetézec, ktery bude vlozen pied Cislo fadku. U stroji typu ISO je to obvykle
pismeno 'N'.

Alternativni znak pro cisla bloku

Pouzijte toto pole pro zadani znaku alternativniho ¢isla bloku.

Priklad: Pokud fidici systém pouziva pro ¢isla blokd 'N'1 "' zadejte ' do tohoto pole.

Mezery za €islem bloku

Pouzijte toto pole pro zadani poctu mezer, které¢ budou vlozeny za kazdé Cislo bloku. Pro
vlozeni ¢isel blokl s urcitou Sitkou sloupce zadejte zapornou hodnotu.
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ate Pocdatecni radek
Zadejte pocet fadkt, které maji byt preskoceny pred zahajenim piecislovani.

e Koncovy radek
Pouzijte toto pole pro zadani maximalniho poctu fadku, které maji byt precislovany.
Pokud je zde zadano kladné cislo, urci posledni tadek, ktery ma byt ptecislovan, coz je
pocitano od zacatku programu.

Piiklad 1: Pokud vas CNC program zacind 4 fadky komentaid a pocateCnim fadkem
programu (se spoustéem programu a ¢islem, ale bez 'N'), bude piecislovano prvnich 10 NC
bloku, pokud do tohoto pole zadate Cislo 15.

Je-li zadana zapornd hodnota (-N), nebude poslednich N tadki (pocitano od konce programu)
piecislovano.
Priklad 2: Pokud zadate hodnotu -2 a posledni fadek vaseho CNC programu (fadek
obsahujici kéd konce programu M30) je nésledovan dalSim tadkem obsahujicim specidlni
znak (napt. %), pak neni ptecislovan pouze posledni radek.

= Vynechat radky za€inajici znaky
Definuje, ze fadky zacinajici konkrétnim fetézcem a / nebo znaky, maji byt vynechany, tj. '%',
'O, '(", atd. Zde zadat né€kolik fetézch a oddélit je ¢arkou ','. Pokud chcete vynechat fadky
zaCinajici ¢arkou ',', zadejte ',,".

e Zacatek dalSiho programu v souboru
Pouzijte toto pole pro ur€eni, kdy ma byt restartovano ¢islovani blokd.

Priklad: Pro ptrecislovani nékolika programii v jednom souboru zadejte do tohoto pole 'O',
pak budou ¢isla blokt resetovana vzdy, kdyz se vyskytne ¢islo O.

e Vynechat radky obsahujici
Zde mizete zadat, ze fadky obsahujici fetézec a / nebo znak maji byt vynechany. Zde zadat
nekolik fetézct a oddélit je carkou ',".

= Zacit precislovani od radky obsahujici
Pouzijte toto pole pro zadani spoustéce zacatku piecislovani. Pokud zadate spoustéc zacatku
precislovani, zac¢ne ptecislovani od prvniho bloku obsahujiciho zadany fetézec. Pro zacatek od
prvniho bloku za blokem, ktery obsahuje fetézec, zaSkrtnéte volbu Zacit na dalsim bloku nize.

v Zacit na dalSim bloku

Zaskrtnéte toto pole pro zacatek precislovani od bloku za fddkem obsahujicim spoustéc
ptecislovani.

\_) Nastaveni precislovani blokl ovlivni pouze zvoleny typ soubort.
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6.2.3. Nacitani / Ukladani

Pro konfiguraci parametri Nacitani / Ukladani zvolte Typ souboru z levé nabidky v okné
Nastaveni a pak kliknéte na Na&itani/Uklad4ani nebo kliknéte na ikonu Adresafe / P¥ipony | v
nabidce Typ souborii v zalozce Editor. Dole je zobrazen dialog konfigurace Nacitani/Ukladani.

Nastaveni: Nacitani/Ukladani - Frézova

[#- Obecné NatitanifUkladani - Frézovani v 150
(=~ Typy soubard

Matitani /Ukladani
. Wichozi piipona: Dalsi pipony:

dani MC NCLIS0.MNCF
- Porovnani soubord Asociovat vichozl piiponu Aszociovat daldi pripony
- Shroj
- Vukresleni drah nastroji Yiichozi cesta k nadteni:
- Skenovani nastrojl
- Wicekandlove
- M strojov list
- Daldi nastaveni

Dbe.c:ne b_a'\"-'f' [ Pougit samostatné adresafe pro natteni/a ulodeni
- g aplikace
- M azatrol Viewer
- Rozéifent

Ukladani a zalohowani
Interval automnatick ého ulofeni: Typ kance Fadku pro uloZeni:
[Auto uloZeni wypruta [Automatick}l

Soubary UNICODE
Upozormit pfi naditani UNICODE [T]%#dy ukladat soubory v UNICODE
[ Potvrdit uloeni soubon v UNICODE [T] W2dy ulagit soubory jaka prosti test

[ Mapoveda | [ wgchosi | [ zZusi

Dialog konfigurace Nacitani/Ukladani.
Nacitani / Ukladani
e Vychozi pfipona

Zadejte vychozi pfiponu, kterd ma byt pouZita ve vybraném typu soubort. Tato pfipona bude
piipojena ke vSem nove ulozenym souborti, pokud nebude pfipona zadana v okné¢ Ulozit jako.

Asociovat vychozi pfiponu
ZaSkrtnéte toto policko pro registrovani zadanych vychozich piipon. KdyZz je ptipona
registrovana ve Windows, kliknuti na soubor se zadanou pifiponou v okné¢ Windows Explorer
automaticky otevie soubor v editoru.

e Dalsi pripony
Definuje pfipony souborl ptifazené vasemu typu stroje. Pfipony urcuji typy soubord, které
chcete otevirat (v okné Oteviit soubor budou zobrazeny pouze soubory se zde definovanymi
ptiponami). Mizete definovat vic piipon a oddé¢lit je ¢arkou ','.
Priklad: Pro piifazeni piipon .ISO a .NC, zadejte ISO, NC.
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Asociovat dalsi pfipony

Zaskrtnéte toto policko pro registrovani zadanych DalSich piipon. Kdyz je pfipona
registrovana ve Windows, kliknuti na soubor se zadanou ptiponou v okné¢ Windows Explorer
automaticky otevie soubor v editoru.

Vychozi cesta k nacteni

Tato funkce zadava vychozi cestu nacteni, coz je prvni misto, kde se otevie dialog Oteviit.
Pokud neni definovana zadna dréha, bude pouzit posledni adresaf, z kterého byl naposledy
nacten soubor. Kliknéte na tlacitko slozky =) pro vyhledani pfislu$né cesty naéteni.

Vychozi cesta k ulozeni

Tato funkce urcuje vychozi cestu k ulozeni, coz je misto, kde se dialog Ulozit nejdiive otevie,
kdyz chcete ulozit novy soubor vybraného typu nebo kdyz chcete pouzit nabidku Ulozit jako.
Pokud neni zadna dradha zaddna, bude pouzit adresaf, kam byl naposledy ulozen soubor.
Kliknéte na tlacitko slozky |<) pro vyhledani pfislusné cesty uloZeni.

Pouzit samostatné adresare pro nacteni a ulozeni

Kdyz je toto policko zaSkrtnuto, editor si bude pamatovat nezavisle posledni pozici nacteni a
ulozeni.

Ukladani a zalohovani

e =

Interval automatického ulozeni

Z tohoto seznamu vyberte délku intervalu mezi automatickym ukladdnim. Automatické
ukladéani uloZi v pravidelném intervalu vas soubor a pfepiSe soubor pfedchozi.

Typ konce Fadku pro ulozeni
Pouzijte toto pole pro zadani typu konce fadku, ktery bude pouzit pti ukladani soubort.

e Automaticky: Neménit typ konce fadku. Pti ukladani novych souborti bude pouzit typ
konce fadku DOS/Windows.

e DOS/Windows: CR LF (ASCII 13 10)
e Unix: LF (ASCII 10)
e Mac: CR (ASCII 13)

Soubory UNICODE

J

Zprava pfri nacitani UNICODE
Zobrazi zpravu pii nacteni souboru UNICODE.

Upozornit pfi nacitani UNICODE
Zaskrtnéte toto policko, pokud mé byt soubor uloZen jako UNICODE.
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Vzdy ukladat soubory v UNICODE
Zaskrtnéte toto policko, pokud ma byt soubor vzdy ulozen jako UNICODE.

Vzdy ulozit soubory jako prosty text
Zaskrtnéte toto policko, pokud nema byt soubor nikdy ulozen jako UNICODE.

Nastaveni Nacitani/Ukladani ovlivni pouze praveé vybrany typ soubort.

6.2.4. Porovnani souboru

Pro konfiguraci nastaveni porovndni souborii zvolte Porovnani soubori z nabidky Typy souborii
v levém oknu dialogu nastaveni Editoru nebo kliknéte na ikonu Nastaveni porovnani soubori Ty
nabidce Dalsi nastaveni v zalozce Porovnani soubort.. Dialog konfigurace porovnani souboru je
zobrazen dale:

Nastaveni: Porovnani scuboru - Soustruzeni v I5(

[ Obecné Porovnani soubord - SoustruZeni v 150
Mastaveni porovnani soubord

= Typy soubord [ Prochézet rozdily po jednotivé fadoe Pouzit tabulator k prepinani mezi okny
- Barvy
- Cislovéni bloki Zobrazit véechny rozdily [bez dprav] Oznatit pouze zmény
- M agitani /UkIadan Ffejit na dalii rozdil po synchronizaci. Pougit iychlé oznagent
s bori)
MoZnast nepfiblizeni
- Vukresleni drah nastroji
- Skenovani nastrojl
Wicekanalave lgniorovat mezery lgniorovat Eigelng formét
- M strojov list
- Daldi nastaveni
- Obecné barey .
- Wn&idi aplkace “Walby tisku

- Mazatrol Viewer Tisknout pouze rozdily
- Rozéifent

lgnorovat Eisla blokd lgnorovat velké/malé pismeno

lgnorovat komentare

[ Mapoveda | [ wgchosi | [ zZusi

Dialog konfigurace Porovnani soubort.

Nastaveni Porovnani souboru

Prochazet rozdily po jednotlivé fadce

Pouzijte tuto volbu pro prochazeni mezi po sobé nésledujicimi rozdily po jedné tadce. Je
zvyraznén pouze rozdil na aktualnim fadku.
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Zobrazit vSechny rozdily (bez Uprav)

Zaskrtnéte toto policko pro zobrazeni vSech tadkl s alespon jednim rozdilem a vSechny
rozdily jsou zvyraznény soucasne.

Prejit na dalSi rozdil po synchronizaci

Kdyz tuto volbu zvolite, editor piejde na dalsi rozdil poté, co dva rozdily sesynchronizujete.

Pouzit tabulator k prepinani mezi okny

Zvolte tuto moznost, pokud chcete pouzit kladvesu tabuldtoru pro pifepinani mezi dvé
porovnavanymi soubory. Kdyz je tato volba zapnuta, nebudete moci vkladat zadné tabulatory
do zadnych soubord.

Oznacit pouze zmény

Po pouziti této volby budou aktivovany vSechny tadky s alespon jednim rozdilem, ale bude
zvyraznén pouze rozdil, ne cely radek.

Pouzit rychlé oznaceni

Po aktivaci této volby nebudou oznaceny jen odlisné Casti piikazu, ale cely piikaz, ktery
obsahuje alespon jeden rozdil.

Moznosti nepfrihlizeni

J

Ignorovat Cisla bloku

Hodnoty ¢isel blokti budou ignorovany, stejné jako pfitomnost / absence Cisel blokt (tedy je
ignorovana skutecnost, Ze v jednom souboru jsou ¢isla blokl a v druhém ne).

Ignorovat mezery

Mezery budou ignorovany. Znaky mezer jsou mezera (ASCII 32) a tabulator (ASCII 9).

Ignorovat komentare

Cokoliv uvnitt komentaiti bude ignorovano. Aby to fungovalo, musite specifikovat spravny
znak zaCatek komentafe, napf. '(" a konec komentéte, napt. ')' v Sabloné stroje v zéalozce
Sablony strojt.

Ignorovat velké/malé pismeno

Pokud je tato volba zaSkrtnuta, bude velikost pismen ignorovéna, tedy to, zda jeden program
obsahuje mala a druhy VELKA pismena pro stejny piikaz.

Ignorovat €iselny format

Uvodni a koncové nuly budou ignorovany, stejné jako doplitkové znaky '+'. Pokud je tato
volba pouzita, "X+14.10' tedy odpovida 'X14.1".
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Volby tisku
Tisknout pouze rozdily

Zaskrtnéte toto pole, aby se tiskly pouze fadky s rozdily mezi dvéma soubory.

Nastaveni Porovnani souborti ovlivni pouze vybrany typ souborg.

6.2.5. Stroj

Pro konfiguraci znakl a ptikazl pro konkrétni stroj zvolte Stroj z nabidky Typy souborii vlevo v
dialogu nastaveni Editoru nebo kliknéte na ikonu Sablony stroji ™! v nabidce Typ souborii na
zélozce Editor. Dialog konfigurace stroje je zobrazen dole:

Stroj - SoustruZeni v 150
Speciélni znaky

= Typy soubord [ Zatalek komentse 4 Wynechani bloku
- Barvy

- Cislovani bloki ] Konec komentare . Desetinng oddélovad
- Matitani /Ukladani
- Poravnani soubord Wynechani bloku za &islo bloku [7] Povalit vicetadkové komentsie
- ykresleni drah ndstroit Des. oddél. na numerické klavesnici
- Skenovani nastrojl
- Wicekandlove

- M Astrajovi list

- Daldi nastaveni

- Obecné barey T
- WngiE aplilﬁace Wyvaldni nastroje: Mastaveni otadek:
Mazva'tvrol YIEWE[ WE 5

- Rozéifeni

M kddy
Wiména nastroje: Upravit posuw:
F

Jednotky
Jednotka drah nastojl: Jednotka posuvu;

mm [ mm ¢ min

Decimals: Rychloposuy [mm / min):
3 = 1000

[ Mapoveda | [ wgchosi | [ zZusi

Dialog konfigurace typu stroje.

Specialni znaky
e Zacatek komentare

Zde zadejte znak zacatku komentaie, naptiklad (.

e Konec komentare

Zde zadejte znak konce komentarte, naptiklad ).
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Vynechani bloku

Zde zadejte znak vynechani bloku. Pokud znak vynechani bloku nechcete pouzit, prosté
nechte pole prazdné.

Desetinny oddélovaé¢

Zde zadejte desetinny odd¢lovac (desetinna tecka nebo Carka).

Zacatek viceradkového

Pouzijte toto pole pro zadani fetézce zacatku vicefadkového komentare.

Konec viceradkového komentare

Pouzijte toto pole pro zadéni fetézce konce vicetddkového komentéte.

Vynechani bloku za €islo bloku

Zaskrtnéte toto pole, pokud ma byt vloZzeno vynechéani bloku za cislo bloku. Pokud nechate
toto policko nezaskrtnuté, vynechani bloku bude tésné pred ¢islem bloku.

Q Dalsi znak vynechani bloku mtzete v ptipadé nutnosti zadat do pole Vynechdni bloku.

Desetinny oddélova€é na numerické klavesnici

ZaSkrtnéte toto policko, pokud ma klavesa desetinného znaku na klavesnici vkladat vySe
zadany desetinny oddélovac.

Povolit vicefadkové komentare

Zaskrtnéte toto pole, pro povoleni barev ve vicefadkovych komentatich.

NC kody

b

Vyména nastroje
Pouzijte toto pole pro zadani pismena vymeny nastroje.

Priklad: Je-li ¢islo nastroje zadéno jako TO10101, zadejte to tohoto pole T.

Vyvolani nastroje

PouZijte toto pole pro zadani piikazu vyvolani néstroje.Pokud je pfikaz vyvolani nastroje na
stejném fadku jako piikaz vymeény néstroje, vyvola se nastroj okamzite.

Priklad: N1230 T020202 M6.

Upravit posuv
Pouzijte toto pole pro zadani pismena posuvu.

Priklad: Pokud je posuv zadéan jako F1000, zadejte do tohoto pole F.
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e Nastaveni otacek
Pouzijte toto pole pro zadani pismena otacek vietene.

Priklad: Pokud se otaCky vietene zadavaji ve formatu S1000, zadejte do tohoto pole S.

Jednotky

* = Jednotka drah nastroju

Vyberte jednotku drahy néstroje z tohoto rozbalovaciho menu.

#=  Jednotka posuvu

Vyberte jednotku posuvu z rozbalovaciho menu.

=% Desetinna mista

Do tohoto pole zadejte pocet desetinnych misto, zobrazenych pii vykreslovani, atd.

“ = Rychloposuv (mm / min)

Pouzijte toto pole pro zadéani velikosti rychloposuvu.

Q Nastaveni stroje ovlivni pouze vybrany typ soubort.
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6.2.6. Vykresleni drah nastroju

Pouzijte tento dialog pro konfiguraci obecného nastaveni vykreslovani drah nastroji.

Pro konfiguraci nastaveni Vykresleni drah néstroji zvolte Vykresleni drah nastroji z nabidky
Typy soubort v levém oknu dialogu Nastaveni Editoru, nebo kliknéte na ikonu Nastaveni
vykresleni drah v nabidce Soubor na zélozce Vykresleni drah néstroji. Zobrazi se tento dialog:

Nastaveni: Vykresleni drah nastr

[ Obecné Vykresleni drah nastroji - Frézovani v 1ISO

Mastaveni vykresleni drah

- Typy souborii Bidici systém:

- Barvy [ISD Frézovani v] [ M éstroje ]
Cislovani blok

- Matitani/Ukladani

- Paravnani soubark

Frogramavani primém Povolit wwkresleni 4/5-0sy
Stfed oblouku je dan jako primér [T]5100 = 0,100

Chenovani nastro Wykreslit oblouky jako kiuZnice Zakazat korekei polomérnu

- Wicekandlove Zobrazit cykly [T Pouzit nejkratéi dhlove pohyhy
- Nastrojov list Zanedbat wiménu nastraje 'ME' Pougit relativii pohyby pro A A

- Daldi nastaveni
. Obecné barvy Zanedbat Eislo nastroje 0

- Wnéjii aplikace Tup oblouku: Wolby prostorové animace:
- M azatrol Viewer

- Rozéifent

[Auto detekce v] #nahor /2 vpravo [zadni hlava) [3D frézovani a soustruZeni

Nastaveni stroje [4/5-0s): Mastaveni klavesnice / mysi

[DMu-70 -] [CIMCO Standard -

Zaména pismen [napf’. ‘A=WE, B=wid, =), J=I"]:

[ Mapoveda | [ wgchosi | [ zZusi

Dialog Nastaveni Vykresleni drah nastroju.

O Jsou aktivni pouze volby pro vykresleni drah nastroji vybraného typu souborti. VSechny
ostatni volby jsou vystinovany.

Nastaveni vykresleni drah
-+ Ridici systém
Vyberte ze seznamu typ fidiciho systému pro vykresleni drah nastrojt.

senl  Nastroje

Pouzijte toto tlacitko pro nastaveni knihovny ndstroje pro vybrany typ fidiciho systému.
Informace o nastaveni nastrojii se nachazi v Nastroj.

Programovani praméru

Zaskrtnéte toto policko pro volbu programovani na praméru.
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Stred oblouku je dan jako prumér

Zaskrtnéte toto policko pro volbu programovani na primeru i pro stiedy oblouki (soufadnice I).

/I Vykreslit oblouky jako kruznice

Zaskrtnéte toto policko, pokud ma byt u obloukli vykreslena Gplna kruznice se stejnym
vychozim a koncovym bodem.

/I Zobrazit cykly

Zaskrtnéte toto policko pro vykreslovani cykli.

/I Zanedbat vyménu nastroje M6
Zaskrtnéte toto policko pro ignorovani piikazu vyvolani nastroje (jako Mo6).
J MuiZete zadat ptikaz vyvolani nastroje na stran¢ nastaveni Stroje.
7

Zanedbat cislo nastroje 0

Zaskrtnéte toto policko pro ignorovani €isla nastroje 0. To se hodi, pokud je TO/T00/T0000
pouzito pro zruseni délkové korekce.

Yl Povolit vykresleni 4/5-Osy
Zaskrtnéte toto policko pro aktivaci vykreslovani pohybti 4/5-Osy.

i X100 = X0.100

KdyZz je tato volba zvolena, program bude predpokladat, ze hodnota bez desetinného
odd¢lovace je 1/1000 bézného pohybu.

Zakazat korekci poloméru

Zaskrtnéte toto policko pro deaktivaci korekce poloméru nastroje.

/I Pouzit nejkratsi ahlové pohyby
Zaskrtnéte toto policko pro pouziti nejkratSich thlt.

Priklad: Pii otaCeni z 359 stupiii na 1 stupen se simulace obvykle pfemisti o 358 stupna
vzad. Kdyz je tato volba zaSkrtnuta, provede se pfemisténi pouze o 2 stupné.

Pouzit relativni pohyby pro U/V/IW
Zaskrtnéte toto policko, pokud ma byt U/V/W pouZito jako relativni pohyby.

“=  Typ oblouku

Vyberte z rozbalovaciho seznamu typ oblouku, ktery ma byt pouzit.

@ - QOrientace

Pouzijte toto pole pro zadani orientace vykreslovani pfi soustruzeni.
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s/ VoOlby prostorové animace

Pouzijte toto pole pro volbu, zda ma byt prostorova animace normalni nebo Nové OpenGL,
trojrozmérna rozmeérova vizualizace (3D frézovani a soustruzeni) nebo dvourozmérna
rozmérova simulace (2D soustruzeni).

\:) Nové OpenGL je k dispozici pouze je-li podporovana verze OpenGL rovna nebo vyssi
nez verze 3.3 a grafickéd karta je znacky NVidia: GeForce, Quadro, NVS nebo ATI:
Radeon, FirePro. VSechny ostatni grafické karty ve vychozim nastaveni pouziji

"Prostorovou animaci", ktera podporuje OpenGL verze 1.1 nebo vyssi.

\:) Dvourozmérna simulace je k dispozici pouze pro soustruznické podprogramy.

« - Nastaveni stroje (4/5-0s)
PouZijte toto pole pro zadani typu stroje.Typ stroje/geometrie je diilezita pro simulaci 5-os.
Kliknéte na ikonu =¥ vedle policka pro editaci konfigurace stroje.

«= - Nastaveni klavesnice / mysi

Vyberte mapovani klavesnice ze seznamu.

= Zaména pismen (napf. 'A=WB, B=WA, I=J, J=I")
Pouzijte toto pole pro namapovani vychozich pismen jinému fetézci.
Priklad: Pokud CNC pouziva XA pro otadeni osy A, zadejte do tohoto pole A=XA.
Priklad: Pokud stroj zaménil osy X a Y, zadejte X=Y, Y=X.

6.2.7. Skenovani nastrojl

Tato sekce popisuje funkci Automatického skenovani nastrojii v CIMCO Edit v7. VSechny ptikazy
rozliSuji velkd a mald pismena, ale hodnoty jsou kvili kompatibilit¢ vzdy uchovany ve velkych
pismenech.

Funkce Automatického skenovani nastroji vam umoznuje automaticky skenovat rozméry nastroje
ze souboru NC programu. S touto funkci bude ¢islo néstroje, typ a rozméry automaticky nacteny z
NC programu.

\:) Podporovany jsou pouze frézovaci nastroje.
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Pfi pouziti Automatického skenovani nastroji vyhledava skener nastroji fadky v NC souboru,
které obsahuji identifikator fadku nastroje. Vychozi klicové slovo identifikace je TOOL a pokud je
to nutné, muze uzivatel tento identifikator zménil.

Radek nastroje se ocekava uvniti komentare a pouziva znak Konec komentdre z nastaveni stroje, je-
11 k dispozici.

Pfi nacitdni nastroje je potfadi kliCovych slov rozmért irelevantni. Uzivatel mize klicova slova
zmeénit.

Nektera slova mohou zpracovani vyrazné zpomalit, pokud se v NC souboru vyskytuji ¢asto.

Nize je zobrazen dialog konfigurace Skenovani néstroju:

’Nastaveni: Skenovani nastrojd

[#- Obecné
(= Typy soubaril
- Barvy

Skenovani nastroji - Frézovani v IS0

Automatické skenovani nastroje = =
|dentifik.&tor {adky nastoje

- Ciglowdri bloki

- Matitani /Ukladani
- Paravnani soubark
- Shroj

“ykresleni drah nastrojd
Wicekanalove

- M strojov list
- Daldi nastaveni
- Obecné barey

- g aplikace

- M azatrol Viewer

- Rozéifent

Automatické skenovani nastrojl
TooL

Typ nastroje Kligové slovo rozménu nastroje

[Eehni igza ~| [Dékabiiu

FACE MILL FL

Priklad
[TOOL T2 "FACE MILL" UM D10 FL=205 SL=30 BL40 AD=10 A10 CR4 )

WloZeni definice nastroje

WloZeni defic nastroji do MC soubord & pougitim vjde definovaného formatu nastroje
Umisténi definic nastroji

[Vlastni

Wlastni umizténi nastroje

[ Mapoveda | [ wgchosi | [ zZusi

Okno nastaveni skenovani nastroju.

Automatické skenovani nastroju

Automatické skenovani nastroju

Zaskrtnéte toto pole pro automatické nacteni rozmérti nastroje z NC programu.

Identifikator radky nastroje

Do tohoto pole zadejte slovo, které bude pouzito jako identifikdtor skenovani ndstroje.

Ptijatelné jsou pouze bézné znaky A-Z a a-z. Vychozi slovo je TOOL.
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“=  Typ nastroje

Pouzijte toto pole pro zadani typu néstroje, které bude v operaci pouzit. V poli nize mizete
editovat ndzev nastroje a zmény se automaticky objevi v poli Priklad. Podporovany jsou
vSechny znaky.

# = Kliéové slovo rozméru nastroje

Pouzijte toto pole pro volbu klicového slova, které ma oznacovat velikost rozméru nastroje. V
poli nize mizete editovat klicové slovo vybraného rozméru nastroje a zmény se automaticky
zobrazi v poli Priklad. Podporované jsou pouze bézné znaky A-Z a a-z.

eho Priklad

Toto pole zobrazuje piiklad vybraného nastroje se vSemi jeho parametry.

J Pole "Spoustéc nastroje", "Typ nastroje" a "Klicové slovo rozméru ndstroje" se pouzivaji
pouze pro vlozeni synonym standardnich kli¢ovych slov v konfiguraci. Doporucuje se pouzit
vychozi kli¢ova slova, protoze jejich zména mize zpusobit problémy.

Vlozit definici nastroje

Viozi definici nastroje do NC souboru s pouzitim vySe definovaného formatu
nastroje

Zaskrtnéte tuto volbu pro aktivaci vkladani definici nastrojit do NC souboru s pouzitim vySe
definovaného formatu néstroje. VloZeni se provede po Nastaveni nastrojii.

“ = Umisténi definic nastroju
Pouzijte toto pole pro volbu mista, kam maji byt definice nastrojii vkladany do souboru. Z

rozbalovaciho menu mlzZete zvolit Zacdtek souboru, U vymény ndstroje nebo Viastni. Pokud
nelze vybrané umisténi pouzit, bude definice nastroje vlozena na tadek 1.

e Vlastni umisténi nastroje

Do tohoto pole zadejte klicové slovo nebo regularni vyraz (Perl), podle kterého se vyhleda
fadek, za ktery ma byt vloZena definice néstroje. Pokud se hledani nezdati, bude definice
nastroje vlozena na fadek 1.

Vlastni umisténi nastroje 1ze definovat dvéma zptisoby:

Zikladni: V zidkladnim reZimu pouZijete pro zadani umisténi nastroje klicové slovo,
napiiklad M6, G2. Pak budou vSechny nastroje umistény za prvni vyskyt M6 nebo G2.
Pokrocilé: PokrocCily rezim vam umoziiuje pouzit pro definici umisténi nastroje regularni
vyraz (Perl).
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Priklady:
MO07?6, coz odpovidd M6 nebo M06
MO0+6, coz odpovida M06 nebo M006, ale ne M6.

Pro definici pokroc¢ilého umisténi nastroje miizete pouzit nasledujici zastupné znaky nebo
znaky pro opakovani.

Zastupné znaky nebo opakovani vyskytu retézce

Zacatek fadku nebo fetézce
$ Konec fadku nebo fetézce
Jakykoliv znak kromé& nového fadku
* Odpovida predchozimu znaku Okrat nebo vickrat
+ Odpovida piedchozimu znaku 1 nebo vickrat
? Odpovida piredchozimu znaku 0 nebo 1krat
| Alternativa, bud'....nebo
() Seskupeni
[1] Sada znakt
{} Modifikétor opakovani
\ Citace nebo specialni
{n}  Odpovida predchozimu znaku ptesné n krat
{n,}  Odpovida pfedchozimu znaku minimalné n krat

{n,m} Odpovida pfedchozimu znaku minimalné n, ale ne vice nezZ m krat

Dalsi informace prosim vyhledejte v dokumentaci k programovacimu jazyku Perl.

d Toto pole je aktivovano pouze zvolite-li Vlastni v poli Umisténi definic nastrojii.
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Definovani nastroja v NC programech

Vsechny tadky nastrojii 1ze seskupit na zacatek programu. V ISO koédu se fadky nastroju
predpokladaji uvnitf komentaiti, tedy mezi uvozovkami. V programech pro Heidenhain
zacinaji rfadky nastroju strednikem.

Radky nastrojui zacinaji s identifika¢nim spoustécim slovem TOOL nasledovanym cislem nastroje

a typem nastroje v jednoduchych uvozovkach.

Vychozi typy nastrojii jsou pojmenovany takto:

Stopkova fréza ¢elni: "END MILL FLAT"
Stopkova fréza kulova: "END MILL SPHERE"

Stopkova fréza: "END MILL BULL"
Kuzelova fréza: "TAPER MILL"
Vrtak: "DRILL"

Stiredici vrtak: "CENTER DRILL"
Navrtavak: "SPOT DRILL"
Vystruznik: "REAMER"
Vyvrtavaci ty¢: "BORING BAR"

Vilcovy zahlubnik: "COUNTER BORE"
Kuzelovy zahlubnik: "COUNTER SINK"
Fréza na srdZeni hran: "CHAMFER MILL"

Celni fréza: "FACE MILL"
Drazkovaci fréza: "SLOT MILL"
Radiusova fréza: "RAD MILL"

Q Pokud tadek nastroje obsahuje neznamy typ nastroje, bude pouzita stopkova fréza celni.
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Po typu nastroje nasleduji klicova slova rozmérti a hodnoty. Vychozi klicova slova jsou:

D = Primér: celé ¢islo, desetinné Cislo nebo zlomek.
CR =Radius rohu: desetinné ¢islo nebo zlomek.
A = Uhel ukosu: desetinné ¢islo nebo zlomek.
FL = Délka biitu:  desetinné ¢islo nebo zlomek.
SL = D¢élka diiku:  desetinné Cislo nebo zlomek.
BL = D¢lka t¢lesa:  desetinné ¢islo nebo zlomek.

AD = Délka trnu: desetinné ¢islo nebo zlomek.

Q Muzete definovat nastroje v NC programech s a bez '=' mezi klicovym slovem a hodnotou.

Doplnénim UM pro metrické (mm a Ul pro imperidlni (palce) miiZzete pfepinat mezi metrickymi a
palcovymi nastroji.

Priklady radku nastroje (s a bez '='):
1SO komentare
(TOOL1 "FACE MILL" UM D=42 CR=0.8 FL=6.25 SL=30 BL=50 AD=12.5)
(TOOL3 "DRILL" FL36.1234 SL=0 BL =36 AD6 A120 UM D6 CRO)
Heidenhain komentar
; TOOL12 "TAPER MILL" A=12.345 D=8 AD=21.13 CR=0 FL=20 SL=30 BL=50 UM
Palcovy nastroj

(TOOL136 "END MILL FLAT" UI D=1/8 CR=0 FL=1 SL=2 BL=3 AD=1/8)

Pokud rozmérové klicové slovo chybi, je hodnota klicového slova pouzita z
vychoziho nastroje.

Nezapomeiite vlozit mezeru mezi definice parametru.
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6.2.8. Vicekanalové

Volba Vicekanalové vam umoznuje v editoru korektné souc¢asn¢ zobrazit NC programy pro 2 nebo
3 kanalové stroje. NC kody pro kazdy kanal jsou automaticky zobrazeny ve svém vlastnim okné po
zadani odpovidajiciho koédu Cekdni.

Pro konfiguraci nastaveni Vice kanalll zvolte Vicekanalové z nabidky Typy soubori vlievo v okné

dialogu nastaveni editoru nebo kliknéte na ikonu Nastaveni vice kanali © v nabidce Vicekandlové
na zalozce NC Funkce. Dialog konfigurace Vice kanali je zobrazen dole.

Okna lze synchronizovat s kody ¢ekani a editaci lze provadét ve vSech oknech. Kody cekant,
které odpovidaji, jsou zobrazeny zluté a chybéjici kody cekani jsou zobrazeny fialové.

—
Nastaveni: Vicekanalové - Frézovani v IS¢

Vicekanalové - Frézovani v IS0
Wicekanalové zobrazeni

py soubard Povolit vicekanalové zobrazeni
- Barvy Wicekanalovp redim:

- Ciglowdri bloki

- Matitani/Ukladani
- Paravnani soubark .
. Shrgj [ Synchronizace pomosi &isel kanald

- ykresleni drah néstroit Spustit kanal: Synchronizaéni piikaz:

[ Definované ugivatelem

- Skenovani nastrojl

= '“: Ukanéit kanal: Synchronizadni &islo:
- M strojov list

- Daldi nastaveni
- Obecné barvy Pofadi kanali:

- g aplikace
- M azatrol Viewer
. Rozditen Testovaci pole: Prg./kanal: Synchr. piikaz:

01000 P100 Ano

[ Mapoveda | [ wgchosi | [ zZusi

Dialog konfigurace Vice kanalu.

Vicekanalové zobrazeni

Povolit vicekanalové zobrazeni

Zaskrtnéte toto pole pro aktivaci vicekanalového zobrazeni.

“=  Vicekanalovy rezim
Pouzijte toto rozbalovaci menu pro stanoveni, jak Cist vicekanalové informace. Mizete bud’

vybrat jeden z pieddefinovanych typi, nebo vlastni typ pro rucni definici vicekanalovych
ptikazi.
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Synchronizace pomoci ¢isel kanalt

Zaskrtnéte toto policko, pokud synchronizacni piikazy urcuji, s kterym kandlem se ma
provést synchronizace.

Piiklad: !2 znamena synchronizaci s kanalem 2.
Pokud toto poli¢ko neni zaskrtnuto, provadi se synchronizace podle synchronizacnich ¢isel.

Priklad: M303 znamena synchronizaci se vSemi kanaly, které obsahuji M303.

e Spustit kanal

Pouzijte toto pole pro uréeni zacatku informaci kanalu, pokud je vic kanali uloZzeno v jednom
souboru.

Priklad: Zadejte O, pokud kazdy kanal zacina s ¢islem O. Muzete zadat n€kolik fetézct a
oddélit je ¢arkou. Pokud naptiklad prvni kandl zacind s G13 a druhy kanal s G14, pak do
tohoto pole zadejte G13,G14. MiuzZete zadat také zacatek informaci kanalu pomoci
pokrocilého spoustéce.

i Ukonc¢it kanal

Pouzijte toto pole pro urceni konce informaci kanalu, pokud je vic kanali ulozeno v jednom
souboru.

Priklad: Zadejte M30, pokud vSechny kanaly kon¢i s M30. Muzete zadat také konec
informaci kanalu pomoci pokrocilého spoustéce.

e Synchronizaéni prikaz
Pouzijte toto pole pro zadani synchronizac¢niho piikazu.

Priklad: Pokud jsou synchroniza¢ni body oznaceny !1, !2, ..., zadejte ! do tohoto pole.Pokud
zadate piikaz pomoci pokrocilého spoustéce, pak musite kolem synchroniza¢ni informace
umistit <>.

Priklad: Pro synchronizaci pti M300-M399 do tohoto pole zadejte M3. Pro synchronizaci pti
vSech Pxxx zadejte do tohoto pole P.

e Synchronizacni €Cislo
Pouzijte toto pole pro zadani synchroniza¢niho cisla.

Priklad: Pokud maji synchroniza¢ni body identifikacni €islo, jako je WAIT(1001, kanal 1,
kanal 2), kde identifika¢ni Cislo je 1001 a to musi odpovidat zaroven se synchroniza¢nim
ptikazem.

e Poradi kanalu

Pouzijte toto pole pro zadani potfadi kanalt, naptiklad 1,3,2.

e Testovaci pole

Pouzijte toto pole pro otestovani vicekanalového nastaveni.
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6.2.9. Nastrojovy list

Tato sekce popisuje, jak nastavit spoustéCe seznamu nastrojii a generovat nastrojovy list.

Pro konfiguraci nastaveni Néastrojového listu zvolte Nastrojova list z nabidky Typy soubori v
levém oknu dialogu Nastaveni Editoru. Dialog konfigurace Nastrojového listu je zobrazen dole.

Mastaveni: Nastrojovy list - Frézovani v I5C

[#- Obecné Nastrojovy list - Frézovani v 150
(= Typy soubaril
- Barvy
- Ciglowdri bloki
- Matitani /Ukladani T

Porovnani soubor Filtrovat komentafe s pokrogilim spoustétem:
- Shroj
- Vukresleni drah nastroji
\Sfenkova'r;l n‘::nstrmu Sefadit seznam nastrojl [7] Dva tadky komentsie
- Vicekanslové
3 ot lgnorovat zdvojend informace [TO20202 = TO2) [7] Prohledat komentate pod nézvem nastroje
- Dl nastaveni lgnorovat 0[TO2 =T2) [7] Pokrotily spoustés nastroje: Prohledévat dvé Fadky najednow
- Obecné barey
- Wnéidi aplkace S ablona seznamu néstroji;
- Mazatrol Viewer CACIMCONCIMCOE dit?ASyshToollst it =)
- Rozéifent

Mastaveni seznamu nastroji
Spouftéd nastroje: Spoutéd $TOOLT: Spougtéd $TOOLZ:

[ Mapoveda | [ wichoei | [ zes | [ DK

Dialog Nastrojovy list.

Nastaveni seznamu nastrojt

b

Spoustéc nastroje
Do tohoto pole zadejte spoustéc nastroje.

Priklad: Pokud stroj pouziva TO1 pro nastroj 01, zadejte do tohoto pole T.

Spousté¢ $TOOL1 / $TOOL2
Pouzijte tato pole pro zadani pokrocilého spoustéce, ktery ma byt pouzit pro vygenerovani
proménné $TOOL1/2.

Priklad: Pro zahrnuti hodnoty, zadané za R, do nasledujici fadky: (T1 SMM DRILL R33),
zadejte spoustéé R. To piitadi hodnotu R33 k $TOOLI1.

s v o

Filtrovani komentara s pokro€ilym spoustééem
Pouzijte toto pole pro zadani pokrocilého spoustéce (reguldrniho vyrazu), ktery bude pouzit
pro filtrovani komentata. Radky komentait se pouziji, pouze pokud budou vyrazu odpovidat.
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Filtr komentait se hodi, pokud je kazdy néstroj obklopen dal§imi komentafi, jak je zobrazeno
nize:
(**********************)

(* KULOVA FREZA D6 *)

(**********************)
T3

Se standardnim nastavenim bude seznam nastrojt:

T3 sk sk s sk s ke sk sk ok sk ke s skeosk sk sk sk skosk sk

Pro dosazeni spravného popisu nastroje muzete pfidat tento regularni vyraz: [A-Z0-9 ]+
To zajisti, ze komentar nastroje bude obsahovat pismena, ¢isla a mezery. Seznam ndstroji
pak bude:

T3 * BALL MILL D6 *

v Seradit seznam nastroju

Zaskrtnéte toto policko pro tfidéni seznamu nastroji.

0 Kdyz toto policko zaskrtnete, je kazdy nastroj uveden v seznamu pouze jednou.

v Ignorovat zdvojené informace (T020202 = T02)
Ignoruje duplicitni/zasobnikové informace v Cisle nastroji, tedy T020202 by mélo byt
uvedeno jako TO02.

4 Ignorovat 0 (TO2 = T2)

Ignoruje uvodni nuly v ¢islech nastroje, tedy T02 by mélo byt uvedeno jako T2.
v Dva fadky komentare

Zaskrtnéte toto policko, pokud komentéf nastroje tvoii dva radky.
v Prohledat komentare pod nazvem nastroje

ZaSkrtnéte toto policko, pokud je komentaf nastroje vZdy umistén pod fadkem vymény
nastroje.

Pokrocily spousté¢ nastroje: Prohledavat dva radky najednou
Zaskrtnéte toto pole, pokud mé pokrocily spousté¢ nastroje prohledavat dva fadky najednou.
= Sablona seznamu nastroja

Pouzijte toto policko pro zadani adresare Sablony seznamu néstroji. Kliknéte na ikonu slozky
napravo ! pro vybér Sablony seznamu nastroju.

J Kliknéte na ikonu &/ vedle ikony slozky, pokud chcete editovat uréenou $ablonu
seznamu nastroj.
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6.2.10. Dalsi nastaveni

Tato sekce popisuje, jak konfigurovat specifické¢ nastaveni Typu soubord, tedy zde provedené
nastaveni bude pouzito na zvoleny typ soubort, napt. Frézovani v ISO.

Pro konfiguraci Dal$iho nastaveni zvolte DalSi nastaveni z nabidky Typy soubort v levém oknu
dialogu nastaveni Editoru nebo kliknéte na ikonu Dalsi nastaveni | | v nabidce Typ souborii v
zélozce Editor. Zobrazi se tento dialog:

—
Nastaveni: Dal3i nastaveni - Frézovani v IS

=~ Obecné Dalgi nastaveni - Frézovéni v 1S0
- Editar

L Tisk

= Typy soubord
- Barwy [z ~ 0

Obeché nastaveni
Potet sloupch pro tisk: Oznaceni maximalni délly Fadku

- Cighowani bloki

- M agtani/Ukladani

- Porovnani soubord

- Stroj

- Wykresleni drah nastrojl
- Skenovani nastrojil

- Wicekandlové

- M &gtrojov list

W[l e
- Obecné barvy
- WnijEl aplikace
- b azatrol Viewer
- Rozdifeni

[]%logit mezery pii otevirani soubon

veni

[ Napoveda | | wichoa | [ zwsi

Dialog konfigurace Dal$iho nastaveni.
Obecné nastaveni

“ = Pocet sloupcu pro tisk
Pouzijte toto pole pro zadani poctu sloupct, které maji byt pouzity pii tisku CNC programi
vybraného typu soubord.

#=  Oznaceni maximalni délky radku

Pouzijte toto pole pro nastaveni polohy Oznaceni maximalni délky radku.

~vroor

\;) Pokud pouzivate proporcionalni font (tedy vSechna pismena nemaji stejnou Siiku),
oznaceni nezobrazuje presnou délku radku.

Vlozit mezery pfi otevirani souboru

Zaskrtnéte toto pole pro automatické vlozeni mezer pii otevirani souboru.
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6.3. Obecné barvy

Tato kapitola popisuje, jak konfigurovat nastaveni obecnych barev. Zde mulzete nastavit své vlastni
barvy simulaci programii, atd. a okna CNC-Calc (pozadi, osy, kontura, atd.).

Pro konfiguraci Obecné barvy kliknéte na Obecné barvy v levém oknu dialogu Nastaveni. Zobrazi
se tento dialog:

Nastaveni: Obecné ba

[#l- Dbecné Obecné barvy
+1- Typy soubord
Obecné barvy
WnéjE aplikace Text
: Mazva'tvrol }u"iewer I:‘ Pozadi wykresleni drah
-~ Rozditent I:‘Vykres\enl' wchloposuyd
.\u"ykres\enl’ linedrnich pohybi
.\u"ykres\enl’ kruhaowich pohybi
.\u"ykres\enl’ #oubovitpch pohybi
I:‘Vykres\enl' zviraznénich proki
E\u"ykres\enl’ hraniériho boxu
Barva ostii nastroje
. Barva dridku nastroje
. Barva dfiku nastraje
Barva drizéku nastroje

Obecné barvy

[T B arva nolatovany ofi verifikaci v télese

Cervend u Prithl.:

Zelend: u Swétl u

Modra: U [Vybertebarvu] [ Wichozi ]

[ Mapovida | [ Wjchoai | [zt

Dialog Obecné barvy.

Obecné barvy

Pro rychlou zménu konkrétni barvy ji vyberte ze seznamu a piejed’te s posuvnikem na pozadovanou
barvu.

ss=!  \/yberte barvu

Kliknéte na toto tlacitko pro vybér preddefinované barvy ze seznamu nebo vytvoite vlastni
barvu.

sl \ychozi

Kliknéte na toto tlacitko pro pouziti barvy jako vychozi na vybrany prvek.
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6.4. Vnéjsi aplikace
Tato kapitola popisuje nastaveni a pouziti externich ptikazi.

Pro konfiguraci Vnéjsich aplikaci kliknéte na Vnéjsi aplikace v levém oknu dialogu Nastaveni.
Zobrazi se tento dialog:

z V¥néjsi aplikace
- Typy soubard
Y Vi el &
Palozka v menu:
I azatrol Viewer NC
i Rozéifeni Umnisténi vnéjél aplikace:

Parametry:
"$PATHNSFILE" "$0UTFILE"
Wistupni soubor ($OUTFILE):
$PATHWSFILENOEXT.OUT

Wnéj# aplikace & 2
Palozka v menu:
M5G

Umnisténi vnéjél aplikace:

Parametry:
"$PATHYSFILE" "$0OUTFILE"
Wistupni zoubor ($0UTFILE):
$PATHASFILENOEXT.OUT

[ Mapovida | [ Wjchoai | [zt

Dialog Vné;jsi aplikace.

Vnéjsi aplikace €. 1 - 2
e Polozka v menu

PouZijte toto pole pro zadéani textu v menu uvedeného v nabidce NC Funkce.
e Umisténi vnéjsi aplikace

Pouzijte toto pole pro vybér aplikace, kterd se ma spustit. Mlzete kliknout na ikonu slozky
a vyhledat spustitelny soubor.
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= Parametry
Pouzijte toto pole pro zadani parametrii ptikaz(.K dispozici jsou nasledujici proménné:
o SFILE: Definuje nazev souboru bez cesty.
e $PATH: Ur¢uje cestu k souboru.
e SFILEPATH: Urcuje nazev souboru s cestou.
e SFILENOEXT: Definuje nazev souboru bez ptipony.

Priklad: Pro provedeni pfikazu s  parametry -g  C:\NCPRG\MOULD.NC
C:\NCPRG\MOULD.NEW zadejte -g $FILE $OUTFILE a pak $PATH\$FILENOEXT.NEW do
pole Vystupni soubor dole.

e Vystupni soubor (3OUTFILE)
Pouzijte toto pole pro zadani ndzvu vystupniho souboru. K dispozici jsou nasledujici
proménné:
e S$FILE: Definuje nazev souboru bez cesty.
e S$PATH: Urcuje cestu k souboru.
o SFILEPATH: Urcuje nazev souboru s cestou.
e SFILENOEXT: Definuje nazev souboru bez ptipony.

Priklad: Pro provedeni piikazu s parametry -g C:\NCPRG\MOULD.NC
C:\NCPRG\MOULD.NEW zadejte $PATH\$FILENOEXT.NEW @ -g $FILE S$OUTFILE do pole
Parametry.

Q Pokud neni zadan zadny vystupni soubor, piredpoklada se, ze bude upraven vstupni
soubor.
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6.5. Mazatrol Viewer

Tato kapitola popisuje, jak nastavit Mazatrol Viewer. Mazatrol Viewer vam umoziuje oteviit a
prohlizet soubory Mazatrol piimo ze svého PC.

Prohlize¢ Mazatrol miize zobrazovat bindrni soubory bez hlavicky, protoze typ souboru urci z jeho
pfipony.

(& Mazatrol Viewer je rozSifujici modul a vyzaduje proto licenc¢ni kli¢ podporujici Mazatrol
Viewer. Mazatrol Viewer se aktivuje v Rozsifeni.

(- Obecne Mazatrol Viewer

(- Typy soubardi .
g Mazatrol Viewer

Jazyk Desetinna cisla Mazatrol Viewer:

[Vyzvat k. wolbé jazpka +* 3

Zobrazit TPC Data

Nastaveni fantu

N0O100 X100 Y100 I.200 J.200

[ Napovéda ] [ Wichozi ] [ Zrugit

Dialog konfigurace Mazatrol Viewer.

Mazatrol Viewer
== Jazyk

Vyberte jazyk, ktery se pouziva pro zobrazovani dat Mazatrol.

“*  Desetinna Cisla Mazatrol Viewer

Pouzijte toto pole pro urceni, kolik desetinnych mist ma byt pouzito pro zobrazeni hodnot v
Mazatrol Viewer.

Zobrazit TPC Data

Zaskrtnéte toto pole pro zahrnuti dat TPC pii zobrazovani soubort Mazatrol.
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Nastaveni fontu

Toto policko zobrazuje piiklad vybran¢ho fontu. Kliknéte na tlacitko fontu @napravo a
vyberte jiny font.

6.6. RozSireni

V této kapitole naleznete obecné informace o zptsobu spravy Rozsifeni.
(] Editor musi mit ptislusnou licenci na rozsifeni, které v ném chcete spoustét.

Kdyz zvolite Rozsifeni v oknu nastaveni Editoru, zobrazi se nasledujici dialog:

Nastaveni: Roz3ife

[#- Obecné Rozsifeni
-- Typy zoubord
Obecné barvy
WnéjE aplikace [7] Zakazat vykresleni drah Zakazat NC-Base
- Mazatral Yiewer

Wuberte rozdifeni

[T Zak4zat pokrotiou simulaci Zakazat klient DMC-bax
7] Zakazat DMC komurikaci Zakazat CHC-Calc
7] Zak4zat porovnani soubord [7] Deaktivovat Mazatrol Viewer

[T Zak4zat pokrotié MC-funkee

Heslo nastaveni
Heslo nastaveni:

Cesta konfigurace maker/stroje:

Napoveda | [ Wjchosi | [ zZusi

Dialog Rozsifeni.

Vyberte rozsireni

Zakazat vykresleni drah

Zaskrtnéte toto pole pro vypnuti modulu Vykresleni drah néstroji.

L ! Vykresleni drah nastroji vyzaduje licenci CIMCO Edit.
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Zakazat pokrocilou simulaci

Zaskrtnéte toto policko pro vypnuti modulu pokrocilé simulace.

Zakazat DNC komunikaci

Zaskrtnéte toto pole pro vypnuti modulu DNC komunikace.

Vyzaduje rozsifenou licenci modulu DNC pro CIMCO Edit.

Zakazat porovnani souboru

Zaskrtnéte toto policko pro vypnuti funkce Porovnani soubort.

Zakazat pokrocilé NC funkce

Zaskrtnéte toto policko pro vypnuti pokrocilych NC funkci (Makra, Zrcadleni, Otocent, ...).

Pokrocilé NC funkce vyzaduji licenci CIMCO Edit.

Zakazat NC-Base

Zaskrtnéte pro vypnuti klienta NC-Base.

Pokud byl nainstalovan spolu se serverem NC-Base, pak vyzaduje rozsifenou licenci
pro CIMCO Edit.

Zakazat klient DNC-Max

Zaskrtnéte pro vypnuti klienta DNC-Max.

Pokud byl nainstalovan spolu se serverem NC-Base a serverem DNC-Max, pak
vyzaduje rozsifenou licenci pro CIMCO Edit.

Zakazat CNC-Calc
Zaskrtnéte toto pole pro vypnuti modulu CNC-Calc.

CNC-Calc vyzaduje rozsitenou licenci pro CIMCO Edit.
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Deaktivovat Mazatrol Viewer

Zaskrtnéte toto pole pro vypnuti modulu Mazak Mazatrol viewer.

1 Mazatrol Viewer vyzaduje rozsitfenou licenci pro CIMCO Edit.

Heslo nastaveni

i Heslo nastaveni

Pouzijte toto pole pro zadéani hesla konfigurace.

9 Pokud heslo zapomenete, drzte pti spousténi editoru stisknuty Ctrl/+Shift.

e Cesta konfigurace maker/stroje

Do tohoto pole zadejte, kam se maji ukladat typy souborti (*.mac). Kliknéte na ikonu slozky
LI napravo a vyberte cestu.

L Muzete pouzit SUSERNAME ad $COMPUTERNAME jako proménné adresait.
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7. Nastaveni DNC

Pokud chcete konfigurovat nastaveni komunikace mezi PC a vybranym strojem, mtzete to udélat
dvéma zptsoby:

« Mizete zvolit ' Nastaveni DNC z nabidky Prenos, vybrat pozadovany stroj a kliknout na
tlacitko Nastaveni.

o Nebo miizete vybrat pozadovany stroj z liSty nastrojii PFenos a kliknout na ikonu Nastaveni
DNC = vedle Stroj.

Pokud zvolite DNC Nastaveni z nabidky Prenos, zobrazi se toto okno:

Mastaveni DMNC

2

k.onfigurace
Protalk.ol:

[Standardni géniov) protokaol

|nformace o partu;
| COMZ2, 9600, 7E2

Tvp stroje:

| Frézovani v 150 -

EFeimeanat] [EFidat i ] [ Smazat ] [ 2k,

Dialog Nastaveni DNC.
Stroje

Pokud je k pocitaci piipojeno né€kolik stroji, mizete si vybrat, s kterym strojem chcete
komunikovat nebo ho konfigurovat.
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Konfigurace

e =

EBuiton

Protokol

Zde muzete pro vybrany stroj vybrat komunikaéni protokol. Standardni sériovy protokol je
vychozi volba v CIMCO Edit v7. Jsou k dispozici dalsi protokoly pro CNC fidici systémy,
jako jsou Heidenhain, Mazak, atd.

L Nemuzete vybrat protokol, ke kterému nemate licenci. Pokud se o to pokusite, pocita¢
automaticky vybere predtim pouzity protokol.

Informace o portu

vvvvvv

Priklad: COMI1, 9600, 7E2 (Port: COM1, Baud rate: 9600, Data bits: 7, Parity: E (even),
Stop bits: 2).

Typ stroje

Zobrazuje seznam ruznych stroju, které lze pouzit jako Sablony (napt. Heidenhain, Frézovani
v ISO, Soustruzeni v ISO, atd.)

Nastaveni

Kliknéte na toto tlacitko pro vstup do konfigura¢niho dialogu pro vybrany stroj.

Pfejmenovat

Kliknéte na toto tlacitko pro pfejmenovani konfigurace stroje.

Pridat novy

Kliknéte na toto tlacitko pro pfidani nové konfigurace. Zobrazi se toto okno:

K.onfigurace
Fopiz stroje:

F.onfigurace #ablory stroje;

tachine 1

Ptidat novy stroj.

Zadejte nazev nové Sablony stroje a pak kliknéte na OK. Kliknéte na ZruSit pro zruseni
operace.
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Bl Smazat

Kliknéte na toto tlaCitko pro smazani konfigurace. Budete dotdzéani, zda opravdu chcete
smazat konfiguraci stroje.

wal - OK

Kliknéte na toto tlacitko pro pouziti nového nastaveni a zavieni konfigura¢niho dialogu.

7.1. Nastaveni sériového portu

Pro zménu DNC nastaveni vyberte DNC Nastaveni na ziloZzce Pfenos nebo kliknéte na ikonu
DNC nastaveni v nabidce pienosu.

Zakladni konfigura¢ni dialog portu je zobrazen dole:

Mastaveni: Machine 1

Park Paort
i Ddesilani
Pfimout Maztaveni sénového portu

Parita:

i Adiesdie
i Infarmace o verzi

Port:

Stop bity:

| Comz

ME

| |5uds

Ruchlozt +

Data bity:

| 3600

7 )

Maztaveni fizeni toku
Bizeni toku:

Umoznit DTR

[Su:uflware

'l [¥] Urnozrit RTS

Pokrogilé nastaveni portd
[ Zkouska parity
#[435]

W17 0n

zhak,

W19 RO znak,

Mépovida | | Wichozi | |

Zrugit

J

0k

Zékladni nastaveni portu.

Nastaveni sériového portu

== Port

Seznam sériovych portl ve vaSem PC. Vyberte ten, ktery chcete pouZit s touto konfiguraci

stroje.
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# «  Rychlost v

Pfenosova rychlost v bitech za sekundu. Vyberte pozadovanou rychlost z rozbalovaciho
seznamu.

# - Stop bity
Vyberte pocet stop bitil ptipojenych za kazdy znak v komunikaci pro oddéleni datovych bita.

Q Pozadovany pocet stop bitll zavisi na vasem CNC tidicim systému. Podrobnosti prosim

vyhledejte ve své prirucce.

« - Data bity
Vyberte pocet bitli v kazdém znaku. Ve vychozim nastaveni je pro pfenos NC dat pouzit 7-
bitovy ASCII kod.

# - Parita

Parita je metoda kontroly chyb, ktera indikuje, zda byl pfenos spé$ny nebo ne ptidanim 'bitu
parity' (osmy bit pii pouziti 7-bitového ASCII kdédu pro prenos dat), aby byl zajiStén pocet
bit s hodnotou '1', je-li sada bitl sudd nebo lichd.
Metoda mize pracovat v riznych rezimech:

e Neni: je zvoleno, pokud nema byt pouZito Zadné paritni kontrolovani chyb.

e Suda parita: v kazdém znaku je pouzito sudé Cislo 1.

e Licha parita: v kazdém znaku je pouzito liché ¢islo 1.

Pouze pro zvlastni pfipady (za ucelem testovani):
e Oznacit parita: bit parity je vzdy 'l' a fadek je 'nizky'.
e Prostor parita: bit parity je vzdy '0' a fadek je 'vysoky'.

Nastaveni Fizeni toku
# - Rizeni toku

Procedura navazani spojeni pro synchronizaci komunikace mezi pocitacem a CNC fidicim
systémem. Jsou dva typy fizeni toku:

Softwarové navazani spojeni pouziva znaky XOn/XOff ASCII.
Hardwarové navazani spojeni pouziva fidici spojeni RTS/CTS ve specifikacich komunikace
RS-232.

MuzZete vybrat jednu z nasledujicich metod fizeni toku z rozbalovaciho seznamu:
e Neni: Neprovadi se zadné fizeni toku.
o Software: Pro fizeni toku se pouziva softwarové navazani spojeni.
o Hardware: Pro fizeni toku se pouziva hardwarové navazani spojeni.

o Hardware a Software: Pouziva se hardwarové a softwarové navazani spojeni.
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/I Umoznit DTR
Zaskrtnéte toto policko pro nastaveni vysokého DTR.

4l Umoznit RTS
Zaskrtnéte toto policko pro nastaveni vysokého RTS.

Pokrocilé nastaveni portti
/I Zkouska parity

Pokud chcete, aby CIMCO Edit v7 hlasil chyby parity, pak zaskrtnéte policko Zkouska parity.
Vzdy, kdyz dojde k chybé, je zadany znak vlozen do souboru v misté ptijmu.

Lze zadat nestandardni znaky XOn a XOff.

e Vloz po chybé parity

Pouzijte toto pole pro zadani znaku, ktery ma byt vlozen do pftijatého souboru, pokud dojde k
chybé¢ parity pii pfijimani dat ze vzdaleného stroje. Pokud je toto pole prazdné, neni vliozen
zadny znak.

e XOn znak

Pouzijte toto pole pro zadani znaku XOn. Pokud je toto pole prazdné, je pouzit standardni
znak XOn.Pokud vas stroj vyZaduje nestandardni znak XOn, miiZete ho zadat zde.

e XOff znak

Pouzijte toto pole pro zadani znaku XOff. Pokud je toto pole prazdné, je pouZit standardni
znak XOff.Pokud vas stroj vyzaduje nestandardni znak XOff, mtizete ho zadat zde.

\:) Muzete zadat znaky XOn, XOff a Vioz po chybé parity zadanim ASCII znaku, tedy zadejte §
pro ziskani ASCII znaku 36, nebo mtizete zadat ASCII hodnotu takto 136.
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7.2. Nastaveni prenosu

Pro konfiguraci nastaveni pfenosu kliknéte na PFenos v nabidce vlevo v oknu Nastaveni stroje.
Dialog konfigurace pfenosu je zobrazen dole:

Mastaveni: Machine

I3

Odesilani

Maztaveni prenosu
; CRALF: Yyunechat Fadky obsahujici 2naky:
L Infarmnace o verzi w1310

YWichoz spoutés: Odstranit znaky:

Fancov) spougtéd: Pfensdit po pfijmu znaki:
0
Foslat v zadatku paketu: Frekroceni cazu handzhake [navazani

o

Faoslat v konci paketu: Cas prodlevy pied kazdou fadkou [ms):
0

[ Eekat na*<0n [ Odstranit mezeny
[ Eekém na Haditko "Start’ [] Hahradit znaky tabultoru mezerami

Odebrat A5CH 0O [] Odeslat soubary £ nestandardrim CR.

MNépovida | | Wichozi | | zest || 0K

Nastaveni Pienosu.

Nastaveni prenosu

“* CRILF

V tomto poli mizete zvolit znaky nového fadku z rozbalovaciho menu nebo je zadat ru¢né.

L ASCII 13 a ASCII 10 nemaji znakové znazornéni a musi byt proto zadany jako /3,
resp. \10.

e Vychozi spoustéc¢
Do tohoto pole zadejte vychozi spoustéc. DNC zacne pienaSet data od prvniho tadku v
souboru, ktery obsahuje zadany vychozi spoustéc. Pokud neni zadan zadny vychozi spoustéc,
zactne prenos od zacatku souboru.
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132 =

1= =

12 =

Koncovy spoustéc

Pouzijte toto pole pro zadani koncového spoustéce.
J Radek s koncovym spoustééem neni pienasen.

Poslat v zac¢atku paketu

Zde muizete zadat znak nebo textovy fetézec, ktery by mél byt odeslan na zacatku prenosu.

Poslat v konci paketu

Zadejte znak nebo textovy fetézec, ktery by mél byt odeslan na konci pfenosu.

Vynechat radky obsahujici znaky:

Vynecha tadky obsahujici jeden nebo nékolik zadanych znakid. Dusledkem toho, Ze se zde
néco zada, je, ze jakykoliv fadek, obsahujici tyto znaky nebo fetézce, nebude pienesen.

Odstranit znaky

Pouzijte toto pole pro zadani znakd, které maji byt odstranény z pfenasenych dat.

Prerusit po pfijmu znak

Ukon¢i pfenos do fidiciho systému po odesldni zadaného poctu znaki a to i tehdy, pokud
program neskoncil. Pokud je toto pole ponechdno prazdné, vSechny ptichozi znaky budou
ignorovany.

Preskoceni ¢asu handshake (navazani spojeni) (v sekundach)

Zadany cas, po ktery mad CIMCO Edit v7 pockat po pfijeti signalu zastaveni toku (XOff
a/nebo CTS nizké) ze vzdaleného stroje pied tim, nez ukonci spojeni. Pokud neni hodnota
casoveho limitu zadana, pocka se, dokud nebude piijat zacatek toku.

Cas prodlevy pFed kazdou fadkou (ms)

Zadejte dobu v milisekundach, kterou ma CIMCO Edit v7 pockat, nez za¢ne odesilat novou
fadku.

Cekat na XOn

Toto policko je zaskrtnuto, chcete-li, aby CIMCO Edit v7 pockal na Xon pied odeslanim dat.
Tato volba je k dispozici pouze tehdy, pokud je v nastaveni portu zapnuto Softwarové fizeni
toku.
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Cekam na tlaéitko 'Start’

Zaskrtnéte toto policko, pokud neméd ptenos zacit, nez kliknete na tlaCitko Start v dialogu
stavu pienosu.

Odebrat ASCII 0
Zaskrtnéte toto poli, pokud maji byt z prenaSenych dat odstranény ASCII 0.

Odstranit mezery

Mezery (ASCII 32) a tabulatory (ASCII 9) jsou automaticky odstranény ze souboru
prenaseného do stroje.

Nahradit znaky tabulatoru mezerami

Ptevede tabulatory (ASCII 9) na mezery (ASCII 32) pied odesldénim souboru do vzdalen¢ho
stroje.

Odeslat soubory s nestandardnim CR/LF

Zaskrtnéte toto policko, pokud chcete odeslat soubory obsahujici nestandardni znaky konct
radkd, jako jsou \CR\LF\LF nebo \CR\CR.

Pti zadavani znakt do jednoho z vstupnich poli lze postupovat dvéma zptisoby: Miizete zadat
vlastni znaky, jako je §* pro ziskdni ASCII znaku 36 nésledovaném ASCII 42, nebo muzete
zadat ASCII hodnoty znakti, napft. 136142.
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7.3. Nastaveni prijmu

Pro konfiguraci nastaveni piijmu kliknéte na PFijmout v nabidce vlevo v oknu Nastaveni stroje.
Dialog konfigurace pfijmu je zobrazen dole:

Mastaveni: Machine

- Port Pfijmout
i Ddesilani

Mastaveni pfijmu

Adrezdie CR/LF: Wilchozi spoustés:
i |nformace o verzi Autaraticky

Wynechat fadky obzahujici znaky: K.oncow) spoustés:

Odstranit znaky: Frekrodeni dasu primu [sekundy):
|se pod ASCII 32 5
[ %ynechat prazdng fadky

Pokrocilé naztaveni piijmu

[] Paslat =0n

Pozlat v zacatku prijmu;

Napovida | | Wichozi | | Znait

Nastaveni piijmu.

Nastaveni pfijmu

b

CRI/LF
PouZijte toto pole pro zadani znakl konct fadkd.

Pokud zvolite Automaticky, DNC se pokusi automaticky detekovat pouzitou kombinaci
CR/LF. Pokud vzdaleny stroj nepouziva zadné standardni kombinace ASCII 13 a ASCII 10,
musite zadat pfislusSnou kombinaci CR/LF ru¢né.

L ! Normalni kombinace je ASCII 13 a po ném ASCII 10. ASCII 13 a ASCII 10 nemaji

znakové znazornéni a musi byt proto zadany jako \13 a \10.

Vynechat radky obsahujici znaky:

Vynecha tadky obsahujici jeden nebo nékolik zadanych znakid. Dusledkem toho, Zze se zde
néco zada, je, Ze jakykoliv fadek, obsahujici tyto znaky nebo fetézce, bude pfii piijeti smazan.
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Odstranit znaky

Vybrané znaky budou automaticky odstranény z piijatého toku. Z rozbalovaciho menu
muzete zvolit Neni, ASCII 0 nebo Ve pod ASCII 32, pokud se néco z toho hodi.

Vynechat prazdné radky
Zaskrtnéte toto policko, pokud nemaji byt ulozeny prazdné radky.

Vychozi spoustécé

Vychozi spoustéce jsou znaky, které signalizuji, ze CIMCO Edit v7 ma zacit ukladat ptichozi
data. Pokud neni pouzit zddny vychozi spoustéc a pole je proto prazdné, CIMCO Edit zac¢ne
ukladat na zacatku souboru.

Q Vychozi spoustéc je prvni posloupnost piijatych znak.

Koncovy spoustéc

Koncové spoustéce jsou znaky, které signalizuji, ze CIMCO Edit v7 méa prestat ukladat
prichozi data. Pokud nejsou pouzity koncové spoustéce a pole je proto prazdné, CIMCO Edit
v7 bude pokracovat v ukladani az na konec souboru, kde vyprsi konec ¢asového limitu.

\:) Koncovy spoustéc je posledni posloupnost prijatych znak.

Prekro€eni ¢asu prijmu (sekundy)

Urcuje Casovy limit po poslednim znaku, ktery byl pfijat ze vzdaleného stroje, po kterém se
pocita¢ rozhodne, Ze byl pfijem dokoncen. Pokud neni zadan zadny koncovy spoustéc, méli
byste zde zadat hodnotu, nebo budete muset proces piijmu zastavit ruéné z dialogu stav
piijmu.

Pokrogilé nastaveni prijmu

V

Poslat XOn
Kdyz je toto policko zaSkrtnuto, DNC odesle znak XOn, kdyz je pfipraveno k ptijmu dat.

Poslat v za¢atku pfijmu

Zadejte tetézec, ktery ma byt odeslan do CNC, kdyz zacne operace piijmu.

Pti zadavani znakd do jednoho z vstupnich poli lze postupovat dvéma zptisoby: Miizete zadat
vlastni znaky, jako je §* pro ziskdni ASCII znaku 36 nésledovaném ASCII 42, nebo muzete
zadat ASCII hodnoty znaka, napt. 136142.
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7.4. Nastaveni adresaru

V nésledujicim dialogu miizete definovat adresdfe Odeslani a Piijmu. Pro nastaveni adresait
kliknéte na Adresare v seznamu vlevo v oknu Nastaveni stroje. Zobrazi se tento dialog:

Mastaveni: Machine

- Port Adresare
i Ddesilani
o Piimaut Wipchozi odeslani

e Cdresare Wichozi adrezar odeslani:
L Informace o verzi

Wichozi pripona: Dalii pripory:

YWichozi pfijem
Wichozi adresal prijmu;

YWichozi piipona: Draléi pifipory:

Napovéda | | Wichozi | |

Nastaveni adresaii Odeslani a Piijmu.

Vychozi odeslani
e Vychozi adresar odeslani

Zadejte vychozi cestu odeslani v tomto poli nebo kliknéte na ikonu slozky & napravo a
vyberte adresar.

e Vychozi pfipona

Pouzijte toto pole pro zadani vychozi pfipony soubort, které maji byt odeslany.
e Dalsi pripony

Pouzijte toto pole pro zadani dalSich ptipon soubord, které maji byt odeslany.
Vychozi prijem
= Vychozi adresar prijmu

Zadejte vychozi adresat ptijmu nebo kliknéte na ikonu slozky = napravo a vyberte adresar.
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e Vychozi pfipona

Pouzijte toto pole pro zadani vychozi ptipony soubora pro pfijaté soubory.

e Dalsi pripony

Pouzijte toto pole pro zadani dalSich ptipon piijatych soubort.

7.5. Informace o verzi

Pokud cheete zjistit, kterou verzi CIMCO Edit v7 pouZzivate, prosté kliknéte na Informace o verzi
vlevo. Tuto informaci muzete ziskat i z hlavniho menu pomoci volby Napovéda a kliknutim na O

programu.

Mastaveni: Machine 1

- Port

- Odesilani
- Pfijmout
Adresare

B8 |nfarmace o verzi

Informace o verzi

Standardni sériovy protokol, Yerze 7.00.06

Mépoveda | | Wichozi | | Znsit

Informace o verzi.
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8. Pouzivani Napovédy editoru
Tato sekce popisuje, jak pouzivat systém napoveédy v produktech CIMCO.

Soubor napovédy standardniho formatu Windows je k dispozici prostfednictvim rozbalovaciho
menu Napovéda a kliknutim na Editor - napovéda.

Okno ~|Napovéda ™ = & X

Editor - napovéda
Jit na CIMCO webovou stranku
Stahnout nejnovéjii verzi

&) O programu

Nabidka Napovedy.

8.1. Pouziti napovédy v dialozich

CIMCO Edit v7 obsahuje fadu dialogt, které obsahuji zaskrtavaci policka, textova pole a tlacitka
pro konkrétni konfigurace.

Pro ziskani napovédy ke konkrétni polozce v dialogu kliknéte na ? v horni ¢asti dialogového okna,
jak je zobrazeno dole.

Kliknéte na otaznik.

To zméni kurzor na Sipku a otaznik coz signalizuje, ze jste v rezimu napovéda. Novy kurzor je
zobrazen dole.

S

2

Kurzor - otaznik.

Ted’ kliknéte na polozku, o které chcete dalsi informace. Pokud je pro vybranou polozku napovéda
k dispozici, zobrazi se malé okno se zobrazenim textu napovédy. Pokud neni k dispozici zadna
napovéda, otevie se soubor obecné napovedy. Piiklad rozbalovaci napovédy je zobrazen nize.
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Zashrtnite toto pole, jestliZe si
paejete specifilkovat jméno
souboru, kdy? ufijete ‘Paijem
soubomu a oteveeni v editons”.

Kontextové informace.

Muzete také zobrazit rozbalovaci napovédu pro polozku v dialogu kliknutim na pole a pak
kliknutim na F1.

8.2. Napovéda k tisku napovédy

Pokud chcete prosté vytisknout jednu sekci této napovédy, stisknéte tlacitko Tisk na liSté néstrojh
(zobrazené dole).

=) CIMCO Edit v7 - Ulivatelska piiruck

i B e = 5

Skryt Wyhledat  Zpét \ipfed Tisk

Tlacitka napovedy.

Pokud chcete vytisknout vic nez n€kolik sekci, meli byste si oteviit PDF verzi online napovédy.
PDF dokument umoZiuje dosdhnout mnohem lepsi kvalitu tisku.

Muzete si stahnout PDF verzi uzivatelské piirucky z internetovych stranek CIMCO.

Pro otevieni PDF souboru budete potiebovat Adobe Reader.



