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Produkt

HIGHLIGHTS

Das richtige Werkzeug fir diese Aufgabe

DNC-Max ist die einzig richtige Wahl fir Anwender, die Leistungs-
fahigkeit, Flexibilitat und Zuverlassigkeit verlangen. Ob Ihre Ldsung flr
einen Kleinbetrieb mit wenigen CNC-Maschinen ist oder eine Firmen-
I6sung flr Hunderte von Maschinen in mehreren weit auseinander
liegenden Fertigungsanlagen, DNC-Max ist die erprobte Lésung.
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DNC-Max Server

Der DNC-Max Server ist die DNC-Maschine, die fur samtliche
Kommunikationsaktivitaten verantwortlich ist. Der Anwender
kann wahlen, ob er den DNC-Max Server als Service oder als
Anwendung einsetzen will. Er ist das Kernstiick von DNC-Max.
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Leistungserweiterung von DNC-Max

Unter Einbeziehung von CIMCO NC-Base wird DNC-Max zu einer
vollstandigen Losung flr das Management von CNC-Programmen
und - als DNC-MDE erweitert mit der Maschinendatenerfassung
- ein Instrument zur BetriebslUberwachung.

Systemvoraussetzungen:
BS Windows 98 (nur fir Klienten), Windows NT,
Windows 2000, Windows XP, Server 2003.
CPU Pentium Il oder hoher.
Arbeitsspeicher 128 MB RAM oder mehr.
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DNC-Max Client

Der DNC-Max Client wird angewendet fur den lokalen Daten-
transfer oder flr die Datenfernibertragung, fir die Schnitt-
stellenlberwachung und das Schnittstellen-Management.
Der DNC-Max Client kann auf einen oder mehrere DNC-Max
Server Uber LAN, WAN oder sogar Uber das Internet zugreifen.

Neue oder erprobte Eigenschaften in DNC-Max

DNC-Max Client

Einstellung und Konfiguration von Datenerfassungseinrichtungen
Verbesserte Anpassung der Anwender-Schnittstelle
Praxisnahe Einstellungen der Anwender-Schnittstelle
Konfiguration von Gruppenschnittstellen
Verbesserter Zugriff auf Fern-Server Grundlegendes

Windows XP™ Anwender-Schnittstelle
Erweiterte Verwaltungsmaglichkeiten
Erweiterte Konfiguration fir entfernte Server
Unterstltzung fir Lizenz-Server
Unterstitzung fir den CIMCO Fern-Client

DNC-Max Server
Systemsicherung/-wiederherstellung

Beschleuniger fur serielle Gerate-Server

Einheit fir umfassende Schnittstellen-Einrichtungen
Integration der erweiterten Datenbank NC-Base™
Unterstiitzung fir erweiterte Datenerfassung Protokolle

Zusétzliche Fernabfrage-Optionen
Unterstitzung zur Platzhalter-Verzeichnisliste
Erweiterte Verzeichnisliste flr Formate/Filter
Schnittstellentberwachung bei Gerateservern

Uber 100 andere
Zuséatze und Erweiterungen...
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