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CNC-Calc v2 Ubungskurs 9
TrueType-Buchstaben frasen

Einfihrung

Dieses Beispiel soll zeigen, wie Sie fur einen @@hsionalen TrueType-Text die
NC-Codes fur eine Frasmaschine erzeugen kdnnen.

Bevor Sie beginnen

Wenn ein neues Teil bearbeitet werden soll, dansserilSie zuerst die richtigen
Werkzeugleisten aus dem Menl auswahlen: StarteGISIEO Edit v5, 6ffnen Sie
das Drop-Down-MentEinstellungen' und klicken Sie dann auiVerkzeugleisten
zeigen.

Anschlie3end treffen Sie Ihre Auswahl durch Ankéinkder gewiinschten
Werkzeugleisten, wie in Abb. 9.1 gezeigt. Mit eineweiten Klick kbnnen Sie eine
Werkzeugleiste wieder ausschalten.

Ihr Bildschirm sollte jetzt so aussehen:

Globale Einstelungen e | e

Editor

Drucker einrichten

Maschinen { Dateityp
Earben
Satznummern

Laden f Speichern
CNC-Maschine
Dateivergeich
Backplot

ChC-Cale

Weitere

Datsbearbeitung
Standard
NC-Zubiehir
DNC-Steusrung
Dateivergeich
NC-Assistent

CNC-Calc Werlzeuge
CNC-Calc Purikke | Geradsn
CNC-Calc Kreise [ Kreishiigen
CHC-Cale Andern
CNE-Calc Frésen Operationen
CNC-Calc Drehen Operationen
Backplot

Lizenznehmer: Mario Test Key | % 78.350 Y: 49.510  EINFUGEN 13:25:15 J

Abb. 9.1: Aktivierung der Werkzeugleisten

Hinweis:
Dieses Menl kann auch durch Rechtsanklicken emgeran Werkzeugleiste erreicht
werden.



Zum Beginn einer neuen Zeichnung klicken Sie enawedf das Icol Y oder Sie
offnen in der Menu-Leiste das Menu 'CNC-Calc' uhcklen in diesem ganz oben auf
'‘Neue Zeichnung erstellen’.

|HI CIMCO Edit v5 - [Zeichnung ohne Titel]

! Datei Bearbeiten NC-Funktionen Ubertragung | CNC-Calc | Backplot  Dateivergleich  Einstellungen
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: Tz [@? Zeichnung &ffhen bg
M N S| FE |8 B F f'ﬁ'lfmj

|@? . .:'Jl = "aF ‘ﬁ T | & ¢ Purkte / Geraden zeichnen b
G Cj Q :-! é)( &\I * | D\ D‘% 3 '\—| Kreise [ Kreisbdgen zeichnen 3

Abb. 9.2 Alternative Auswahl des Befehls '‘Neue Beimng erstellen'.

Zunéchst wollen wir versuchen, einen einzeiligenelliype-Text, bestehend aus
Buchstaben und Ziffern, zu frasen. Das Textbeisgméllauten:Cimco 456.

Fur das Erzeugen von TrueType-Buchstaben, -Ziffewh-Zeichen ist in CNC-Calc
die Funktion 'Text mit TrueType-Buchstaben genenérustandig, aktiviert durch

Anklicken des Icons® .

# CIMCO Edit v5 - [Zeichnung ohne Titel * ]
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213 o [ G =0 Frasen «E R e A B
i i 48 48 B BB B ok B i programn st 53

R HDaL AdT7 |8 aBE [ - © /X v X|EHL-
QOO AXNR[NYY A~ @|Aé>a<><><|+- &2

|Text mit TrueType-Buchstaben generieren|

Abb. 9.3: Auswahl 'Text mit TrueType-Buchstabeneayeren'.

Es o6ffnet sich jetzt auf der linken Seite des Rildems der Dialog fir die
Texteingabe,in den Sie die Koordinaten des Text-Startpunktes, \Winkel, mit dem
der Text - bezogen auf die Horizontale - laufeh sotl die Buchstabenhdhe eintragen
(s. Abb. 9.5). In das unterste Eingabefeld gebeni8en Text ein (hier: Cimco 456),
der mit TrueType-Buchstaben gefrast werden soll.

Bestimmen Sie danach die Schrift mit dem Buttwéhle Schrift'. Nach Wahl der
Schriftart und des Schriftschnitts schlielRen Sesein Dialog (s. Abb. 9.4) mit OK.
Das bisherige Schriftbild Ihrer Texteingabe karahsiurch die neue Schriftart vollig
verandert darstellen, obwohl der Inhalt des Textestisch geblieben ist. Gefallt
Ihnen die neue Schriftart nicht, klicken Sie wiedaf den Button "Wéahle Schrift’,
wéhlen eine andere Schriftart aus, bestatigen dmts@K, usw.

Haben Sie die richtige Schrift gefundé&ticken Sie zur Bestatigung in das blau
abgehakte Feld¥) unten rechts!



Schriftart
Schriftart: Schriftzchnitt: Schriftgrad:
Bial Fett [ ok |
) Aiial || | Standard g »
€) Arial Black E Kursiv g || [ Abbrechen
€} Avial Marmow Fett 10 3
) Aiial Rounded MT Bol Fett Kursiv 1
B Amprior 12
B AvantGarde Bk BT 14
H AvaniGarde MdBT  [v] 16 v
EBeizpiel
Skript:
[westiich ]

Abb. 9.4: Schrift auswahlen.

Nach Festlegung von Parametern, Text und Schilfedbr Bildschirm jetzt so
aussehen:

HE CIMCO Edit v5 - [Zeichnung ohne Titel] =%
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Startpunk, Y:
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Buchstaben Hishe:
EIEH
Tesk .
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Abb. 9.5: TrueType-Text unter 30°.

Die Geometrie ist jetzt fertig und kann zur Generieung der Werkzeugwege
angewendet werden.



Wabhlen Sie als Nachstes den Dateityp (NC-Formatléi$ TrueType-Text
Frasprogramm aus (z.B. ISO Frasen).

Abb. 9.6: Auswahl des Dateityps.

Aktivieren Sie jetzt die Funktion 'TrueType-Texéden', indem Sie in der Mentleiste
das Meni 'CNC-Calc' 6ffnen und auf das li@rklicken.

Oder Sie klicken auf das gleiche Icon in der CNJe(derkzeugleiste (s. roten
Pfeil).

Abb. 9.7: Anwahl der Funktion 'TrueType-Text fradsen



Klicken Sie auf die SchaltflacHearameter.

Es erscheint der Dialog 'Parameter TrueType-Teséfn', in dem Sie die
Frasbearbeitung 'Frase Kontur' abhaken, den Fréstwdesser, die Einstellungen der
Z-Achse, die Zustellungen in Z und XY sowie die fai3e in Z und XY eingeben.
Abschlie3end bestatigen Sie diese Werte mit OK.

Abb. 9.8: Parameter-Dialog fur das True-Type-TevdsEn.

Wenden Sie di&~enster-Auswahl' an, um den zu frasenden Text auszuwahlen.
Klicken Sie dazu in den 1. Quadrant des Bildschifreshts oben), halten Sie die
linke Maustaste gedrickt und ziehen Sie den Mankigspunkt in die untere linke
Ecke (3. Bildschirm-Quadrant) unter lhren Frast®enn lassen Sie die linke
Maustaste los - und haben damit alle Zeichen,rdierhalb des aufgezogenen
Rechtecks lagen, zum Frésen 'vorgemerkt'.

Abb. 9.9: Fenster-Auswahl des Frastextes.



Klicken Sie auf den ButtoWerkzeugweg Der Schirm zeigt jetzt den generierten
Werkzeugweg.

Abb. 9.10: Bild des generierten Werkzeugweges.
Nun Kklicken Sie auf die Schaltflaclport-Editor . Im Editor-Fenster sehen Sie die
NC-Codes fur den oben gezeigten Schriftzug (s. 8ild,, linke Seite).

Simulieren Sie das Programm, um die Richtigkeit de§Verkzeugpfads
festzustellen.

Starten Sie dazu das grafische Simulationsprogr&ackplot in der Menuleiste und
klicken Sie in der ersten Menizeile auf 'Backpletister'.

Abb. 9.11: Aufruf des Simulationsprogramms 'Backplo



Starten Sie die dynamische Simulation der Werkzewglgung durch Anklicken des
1. Icons unten rechts unter der Zeichenflachefésl P).

Die Vorschubgeschwindigkeit des Simulationswerkssughnnen Sie rechts von der
Mittenstellung durch Verfahren des Schieberegler®feil ) nach rechts (schneller)
oder nach links (langsamer) verandern. Wollen &&warts fahren, gilt das Gleiche
links von der Mittenstellung des Schiebereglers.

So sollte Ihr Bildschirm die Simulation der True®ypext Frasung '‘Cimco 456’ jetzt
zeigen:

Abb. 9.12: Simulation der TrueType-Textfrasung '‘Cand56' mit Backplot.

Wenn Sie im Einzelschritt eine bestimmte Situatimtten im FrAsprogramm
simulieren wollen, dann klicken Sie links in das@GIRrogramm auf den
gewulnschten NC-Satz: sofort springt das Simulatvenkzeug an die entsprechende
Stelle in der grafischen Darstellung.

Beispiel: In obiger Darstellung steht das Werkzeuder Startposition (1.Satz mit
GO01).

Sie kdnnen das Simulationswerkzeug auch 'schrgteron einem bestimmten NC-
Satz zum vorangegangenen oder zum nachsten mifulsorpfeiltasten oder
bewegen.



In Abb. 9.12 sehen Sie, dass die Buchstaben umerZiflurch das Frasen ihrer
AuRRenkonturen entstanden sind. Den Befehl dazurh@kedurch das Abhaken von
'Kontur frasen' im Parameter-Dialog fur das TrueType-Text Friseibb. 9.8,
Seite 6) gegeben.

Die Flachen innerhalb dieser Konturen kdnnen wiespezielle§ aschenfrasen
ausgefrast werden.
Um dies auszufiihren, fihren Sie die folgenden 8ehaus:

Kehren Siezur Zeichnung zurtick, indem Sie deren Reiter anklicken (s. Pfeil A).
Klicken Sie auf defutton 'Neu' (s. Pfeil B).

Ziehen Sie eirFenster um die zu frAsenden Buchstabeauf (s. Pfeil C).

Klicken Sie auf den ButtoParameter (s.Pfeil D).

Haken Sie im Parameter-Dialog oben rechts das Késterase Innenraum ab und
nehmen Sie den Haken aus dem Kastchen oben liésé Kontur') heraus.
Bestatigen Sie die neue Parametereinstellun@it

AL

Abb. 9.13: Innenraum(Taschen)-Frasen des TrueTybese

Klicken Sie den ButtorWWerkzeugwed an. Sie erhalten obiges Bild zu den
generierten Werkzeugwegen.

Klicken Sie nun den ButtoiXport-Editor ' an. Im Editorfenster werden jetzt die
NC-Codes fur das Frasen des Schriftzuges angezeigt.



Abb. 9.14: NC-Codes flur das Innenraum-Frasen desTipe-Textes '‘Cimco 456'.

Simulieren Sie das Programm, um die Richtigkeit de§Verkzeugpfads
festzustellen.

Starten Sie dazu das grafische Simulationsprogr&ackplot in der Menuleiste und
klicken Sie in der ersten Menizeile auf 'Backpletister'.

Abb. 9.15: Aufruf des Simulationsprogrammes 'Baokglr das Innenraum-Frasen.



Ihr Bildschirm sollte jetzt dieses Bild zeigen:

Abb. 9.16: Simulation fur das Innenraum-Fréasen "‘@mco 456" mit 'Backplot'.

Starten Sie die dynamische Simulation der Werkzewglgung durch Anklicken des
1. Icons unten rechts unter der Zeichenflachefésl P).

Die Vorschubgeschwindigkeit des Simulationswerkssughnnen Sie rechts von der
Mittenstellung durch Verfahren des SchieberegleRféil ) nach rechts (schneller)
oder nach links (langsamer) verandern. Wollen &&warts fahren, gilt das Gleiche
links von der Mittenstellung des Schiebereglers.

Wenn Sie im Einzelschritt eine bestimmte Situatidtien im Frasprogramm
simulieren wollen, dann klicken Sie links in das @©IRrogramm auf den
gewulnschten NC-Satz: sofort springt das Simulatienkzeug an die entsprechende
Stelle in der grafischen Darstellung.

Sie kdnnen das Simulationswerkzeug auch 'schrgteron einem bestimmten NC-

Satz zum vorangegangenen oder zum nachsten musorpfeiltasten oder
bewegen.
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Kontur- und Innenraum-Frasen

Es ist auch mdglich, das Kontur- und Innenraum-éméaes TrueType-Textes in
einem einzigen - allerdings sehr grol3en - CNC-Ruiogn auszufihren.

Haken Sie dazu im Parameter-Dialog (s. Abb. 9.85aite 6) didbeiden Kastchen
'Frase Kontur' und Frase Innenraum ab und verfahren Sie weiter so, wie oben
beschrieben. Sie erhalten dann die vollstandigdistunhg der NC-Codes fur das
Kontur- und Innenraum-Frasen.

Wenn Sie nach dem Aufruf déxport-Editors den generierten NC-Codes noch
Satznummern geben wollen, stellen Sie zunachdtalasat der Satznummernfolge
ein (Einstellungen > Satznummern > Format: 1 > Agén mit: 1 > Intervall:1 > OK)
und klicken Sie dann auf das Icorfur die Satznummerierung. Als Ergebnis erhalten
Sie hier 7709 NC-Satze fur das Kontur- und Innem-&rasen als Summe aus den
912 NC-Satzen fur die Konturen und den 6797 NC-$éfizedie Innenraum-
Ausfrasungen.

Abb. 9.17: Gesamt-Frasprogramm fur das Kontur-lanénraum-Frasen.

Jedes der drei TrueType-Text Frasprogramme ' C#bB60 konnen Sie als
Unterprogramm in ein anderes Programm mittels 'éussiden’ und 'Einfligen’
einbauen.

Sie kénnen diese Text-Frasprogramme aber aucligaisstandige CNC-Programme
benutzen: In diesem Fall missen Sie sie mit Programang, Programmende,
Werkzeugwechsel und den technologischen Wertemd8mrehzahl und
Vorschubgeschwindigkeit) erganzen, was Sie durchuelées Editieren oder durch
das Einfligen von Makros mit dem Editor CIMCO Editschnell ausfiihren kénnen.
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Anmerkung

Die endgultige Programmausfihrung ist in hohem Malffgangig von den
verwendeten Makro-Programmen. Es ist auch wickiégs die korrekte Einstellung
von CNC-Calc fiur jede individuelle Maschinen-/Stengs-Einheit verwendet wird.

Sehr wichtig ist es, die Programme zu Uberprifsiéte bevor sie auf einer
bestimmten Maschine ausgefuhrt werden. Bitte achiemesonders auf die
Bewegungen in der Z-Achse und stellen Sie fest,dlase mit der gewlnschten
Vorschub- oder Eilgangsgeschwindigkeit gefahrendeer
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