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Introduction

MDC-Max est un logiciel qui permet aux entreprises de surveiller leurs machines-outils
en temps réel. |l le fait en générant des messages chaque fois qu'un événement se
produit (par exemple lorsque la machined ® mar r e 0 Letilstéckerces meseages
dans sa base de données. Le Client MDC-Max est ensuite utilisé pour générer en
temps réel, des écrans d'état et des rapports historiques de l'activité de la machine a
partir de cette base de données.

Pour utiliser MDC-Max, vous devez avoir installé et configuré DNC-Max (version 5 ou
supérieure) pour communiguer avec vos machines-outils. Ce manuel part du fait que
cette étape est déja franchie. Beaucoup de nos revendeurs ont installé des systémes
MDC sur des machines manuelles qui ne nécessitent pas du tout de DNC. Le
processus est le méme - vous devez d'abord installer DNC-Max et établir une liaison
RS232 vers la machine. Le serveur DNC-Max est la source centrale de collecte de
données pour tous les messagesMDC. Cd e st dre poavezjpasexéeuteu s
MDC-Max sans ce composant.

Les états machine (en marche / arrét / alarme) sont collectés via un boitier MDC qui
convertit les signaux 24 V et 110 V en signaux de ligne d'état RS232. Ceux-ci sont
ensuite transmis & DNC-Max via l'interface RS232. Un lecteur de code a barres peut
étre monté sur le boitier MDC pour envoyer des chaines de texte supplémentaires a
DNC-Max (machine en mode de réglage par exemple). Certaines machines-outils
peuvent imprimer du texte a partir du port série pendant que le programme est en cours
d'exécution (par exemple DPRNT sur Fanuc, Mazak et d'autres commandes
numeériques) et ceux-ci sont collectés par DNC-Max de la méme maniére.

Chaque fois qu'un texte ou un changement de ligne est détecté par le serveur DNC-
Mayx, il le convertit en message MDC-Max. Par exemple le signal iCTS h a upeul étre
converti en un message CYCLESTART pour indiquer que la machine est en cycle,

c 6 eadlire en marche. Lorsque la ligne CTS passe au niveau bas, ceci peut étre
converti en un message CYCLESTOP.

La premiére chose lors de l'installation de MDC-Maxe st ddéenvi sager | es che
d'état que vous désirez collecter de la machine et les messages auxquels ils doivent

étre convertis. La plupart des installations comprendront au minimum CYCLESTART

(début de cycle), CYCLESTORP (fin de cycle) et PARTCOMPLETE (piéce finie).

Les exemples suivants utilisent trois signaux matériels:
CYCLESTART (machine en marche)

CYCLESTOP (machine arrétée)

PARTCOMPLETE (fin de programme et piéce finie)

Nous utilisons également trois signaux générés par code a barres ou par saisie de
texte:

REGLAGE (machine en mode de réglage)

INSPECTION (machine en mode d'inspection)
PRET (la machine revient en mode de fonctionnement normal)
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Chapitre 1 - Configuration des messages dans DNC-Max

Pour permettre & DNC-Max de générer des messages, ceux-ci doivent étre configurés
dans le serveur DNC-Max. Cela est valable pour tous les messages de codes a barres,
les messages DPRNT et les messages du matériel MDC.

Vous devez d'abord déterminer les messages que vous voulez utiliser dans le systéme
MDC-Max. Des messages supplémentaires peuvent étre ajoutés plus tard, mais les
messages de base de surveillance et tous les messages de codes a barres/cartes
magnétiques doivent étre définis dans un premier temps.

Commencons par définir trois messages généres par le boitier MDC:
CYCLESTART, CYCLESTOP et PARTCOMPLETE.

1.1 Définir les messages de début/fin de cycle pour le boitier MDC

Sélectionnezsur | 6 ®c r a nDN@-Max,LCenfigueatian - Configurer le serveur.

i CIMCO DNC-Max Server - Licence accordée 3 DEMO
Corfiguration | Aide
> Viderle joumal

x Server ¥.6.20.25
E Enregistrer [heure MCO Integration 145

Enregistrer la dat
registreria oate DR RESALE - CIMCO Integration

Enregistrer uniquement les emeurs

: ' ax Server 1
Corfigurer le serveur

e
[‘S Sauvegarder la configuration
&

Rlestaurer la corfiguration

[15:40:24] Mazak: Port série hors ligne.
[15:40:24] MDC-Tr: Démarrage du port
[15:40:24] MDC-Tr: Port série hors ligne.

[15:40:24] Tous les ports zont activés avec succés, Mombre de ports activés | B
[15:40:24] Serveur prét,

m

E) F

[ Déflement [Helancer serveur] [Arréter serveur] [ ‘errauiller ] [ M azquer ] [ Cligt

Administrateur |2 Ports actifs: 0/7 (0:00:51) Clients: 0 Ermis: 0 Requ: 0

Cliguez ensuite sur Activités / Messages et cochez la case Activer les
événements/messages.

Cliquez dans le champ ci-dessous et sur le signe + pour ajouter un message.
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Configuration du serveur
- Riéperoiies
Imprimantes
- Joumaus des parts
- NC-Base
- MDC-Max
- AetivitésMessages
- Journal des exports
- E45 1éseau
- Paramétres E-Mail / SMS
- Moniteur de site
Test série
. Paramétres du part
Paramétres de iéseau

Activités{Messages
ActivitésMessages

Activer les événements/messages

Configuration du

B Programme B Message

Fin de cycle

Début de pause

Fin de pause
8007 Début du déjeuner
a008 Fin de déjeuner
a009 Réunion planifiée
an1n Réunion imprévue
8011 Maintenance comective

Etiquette

CYCLESTOP
EREAKSTART
EREAKSTOP
LUMCHSTART
LUNCHSTOP
SMEETING
UMEETING
CMAINTENANCE

ED®

Nom de programme réserve

Trigger.

Etiquette de message:
CYCLESTART

Texte du journal:

Diébut de cucle

[7] Dait &tre dans b premier commentaite
Ajouter au journal du port

MN'utiliger qu'avec messages DPRNT

[7] Sauvegarder I fichier recu

B

Type de message:

[Message opératewr

Extraire la valeur ($MSGTEXT]:
Ignorer -
Tiigger opérateur
B

Remapper message;
Hombre
1 = [0 o |00

Aide | [ Défaut | [ Aonder | [ 0K

Configurez les champs comme suit:

Type de message:

Trigger: Vierge (non défini)

Etiquette de message: CYCLESTART

Texte du journal: Début de cycle
Extraire la valeur: Ignorer

Cochezlacase N6 ut il i

Cliquez encore sur le signe + pour entrer le message CYCLESTOP comme suit :

Configuration du

- Configuration du serveur

- R épertaires
Imprimantes

- Journaux des ports
NC-Base

- MDC-Max
Activités/Messages

- Journal des exparts
E/S réseau

- Paramétres E-Mail / SMS
Moniteur de site

- Test série
Paramétres du port

- Patamétres de réssau

ser

Activités/Messages
Activités/Messages

Activer les événements/messages

Me s s pdrateurd 6 o

g u 6 BPRNTC

messages

B Programme [} Message

Début de cycle

Début de pause

Fin de pause
8007 Début du déjeuner
8008 Fin de déjeuner
8003 Reéunion planifiée
8010 Reéunion imprévue
an11 Maintenance comective

Etiguette:
CYCLESTART
P

RT
BREAKSTOP
LUMNCHSTART
LUMCHSTOP
SMEETING
UMEETING
CMAINTENSNCE

]
] (1] [#)

Mo de programme réservé:
Trigger

El\quetle de meszage:
CYCLESTOP

Teste du journal

Fin de cycle

[] Dot &tre dans le premier commentaire
[] Ajouter au jounal du port

[T Nutilizer qu'avec messages DPRNT

[ Sauvegarder le fichier recu

Type de message:

Messags opérateur

Eslraire la valeu ($MSGTEXT}

[\gnmer

Trigger opérateur:

Les

deux

messages

B
Remapper message:
Nomibre:
1 % ED 300

Lide ]l Défaut ][ Annuler ]l oK
g®n®r ®s | orsque

a

mac hi

ajoutés. Nous avons besoin de deux messages puisque la machine est soit en marche
(CYCLESTART) ou arrétée (CYCLESTOP).
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Nous allons maintenant ajouter le message PARTCOMPLETE comme suit:

- Configuration du serveur
Répertaies
- |mprimantes
Joumaus des ports
- NC-Base
MDC-Max
- Activités/Messages
Jounal des exports
- E45 1éssau
Paraméties E-tail / SMS
- Moniteur de sits
Test série
- Paramétres du port
Paramétres de réseau

Activités/Messages

Activitds/Messages

[] Activer les événements/messages

B Programme

8007
8008
8009
a010

D‘ Message
Début de cycle

Pigce finie

Fin de cycle
Début de pause
Fin de pause
Début du déjeuner
Fir de déjeurer
Réunian planifide
Fiéunion imprévue

[E] Etiguetts
CYCLESTART
PARTCOMPLETE
CYCLESTOP
BREAKSTART
BREAKSTOP
LUNCHSTART
LUNCHSTOR
SMEETING
UMEETING

m

BED®

Trigger:

Etiquette de message:
P4RTCOMPLETE

Texte du journal:
Figca finie

Nom de programme réserve

[ Dait &tre dans le premier commentaire
[] Ajouter au joumal du part
M'utilizer qu'avec messages DPRMT

[7] S auvegarder le fichier regu

Type de message:

Configuration du serveur: CIMCO 4

[Message apérateur

Extraire la valeur [$MSGTEXT]:

[lgnorer

Trigger opératevr.

Femapper message:

Mambre:
1 L

side | [ Défaw | [ Annuer | |

0K

Signification des différents champs de la boite de dialogue:

Nom de programme réservé est utilisé pour générerun messagel or squ dé un
programme (par exemple 7990) doit étre recu de la machine. Dans ce cas-ci, la case

reste vide.

Trigger est un texte émis sur la ligne RS-232 pour générer le message (a partir d'un

code a barres ou DPRNT). Puisque ces trois messages sont générés directement par
le boitier MDC (c h a n g e me nt ligaef ity a hi texteeni déclencheur.

Etiquette de message est la plus importantep ar t i e .
méme et doit étre unique. Il DOIT étre en majuscules et sans espace ni caractéres

spéciaux comme les accents.

Texte du journal est le texte qui apparaitdanslej our n al

(pas le journal du port) et est juste un commentaire.

C 6 enedsageé la-

nom du

d od@WBG-Maxne nt s

Ajouter au journal du port ajoute le message (par exemple CYCLESTART) pour cette
machine au journal (ceci est utile pour le débogage, mais vous pouvez désactiver cette

fonction une fois que le systeme fonctionne correctement).

NOout il

i ser

éviter que ce message ne soit déclenché par un transfert de programme.

g u ®RRNT doit ére ochée paur ce type de message pour

Ignorez les autres champs pour l'instant - nous nous en servirons plus tard. Assurez-

vous qu'ils soient configurés comme indiqué ci-dessus.

Vous avez maintenant défini les 3 messages de base. Vous pouvez passer au chapitre
2 si vous voulez procéder a l'installation du boitier MDC dans la machine.
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1.2 Saisir les messages de début/fin de cycle pour les commandes DPRNT

Certaines machines peuvent imprimer du texte a partir du port série quand un
programme est en cours d'exécution (Fanuc avec la macro B, Fadal, Mazak avec les
options macro adaptées et Mitsubishi). Cette méthode peut étre utilisée pour indiquer
quand la machine démarre et s'arréte au lieu d'un boitier dans la machine. Mais sachez
que cela signifie que ces commandes doivent étre ajoutées a chaque programme CN
(DNC-Max peut le faire pour vous).

S®l ectionnez sur | év&g Coafigurdtion -Cenfigueeule seéIC
Cliquez ensuite sur Activités/Messages et cochez la case Activer les
événements/messages.

Cliquez dans le champ ci-dessous et sur le signe + pour ajouter un message comme
précédemment, mais cette fois, configurezc o mme s ur -desSg®x r an ci

Configuration du serveur: CIMCO DNC-|

- Configuration du serveur Aclivi(ésj'Messages
Riéper
| eperiones Activités/Messages
- I mprimantes
Joumaus des ports Activer les événements/messages
#- NC-Base
- MDCMax
i = T Eti -
5 Artiités/Messages Programme B¢ Message =] Etiquette E]
- Joumnal des exports Débi ycle CrCLESTART B
LoESS réseau Pigce finie PARTCOMPLETE L
- Paramétres E-Mal / SMS Fin de cycle CYyCLESTOP 3 D
Manitewr de site Début de pause EREAKSTART
- Test série Fin de pause BREAKSTOP
Param{elres du DFft ao07 Diébut du déjeuner LUNCHSTART
-~ Paramétres de téseay 8008 Fin de déjeuner LUNCHSTOR
8003 Réunion planifiée SMEETING
8010 Réunion imprévue UMEETING e
Mom de programme réservé: Tupe de message:
Message opérateur -
Trigger. Estraire la valsur (SMSGTEXT):
MEXCYCLESTART Er -
Etiquette de message Trigger opérateur
CYCLESTART B
Texte du joumak Remapper message;
Début de cycle
Mormbr
] Dioit éire dans e premier commentaire o :
1 H [ea H |300
Ajouter au journal du port
M'utiliser qu'avec messages DPRNT
[T] Sauvegarder le fichier recu
[ tice | [ Dpéfaw | [ Aenwe | [ OK

Notezquel a seul e di ff®rence par r afMoestgue™ | 6ut il i
nous avons MAXCYCLESTART comme trigger, tout le reste est identique. Cela signifie

que DNC-Max va chercher la chaine MAXCYCLESTART sortie de la machine puis

générer le message CYCLESTART. Ne confondez pas la chaine du trigger et le nom

du message - ils sont semblables mais pas identiques.

Pourquoi MAX ?

Une chaine de caracteres provenant de la machine ou du lecteur de code a barres que
nous voulons traiter comme déclencheur de message doit avoir un préfixe unique qui
nbappara’ tra pdarslenpoemigraslligneselantprogramme CN. Sinon,
vous pourriez voir que la réception d'un programme CN génére également des
messages MDC. Nous utilisons le préfixe MAX parce quodil est
trouver au début d'un programme CN. Vous pouvez utiliser n'importe quel autre préfixe
unique (n 6 u t i | MSQCecar il pshusilisé pour les commentaires sur des machines
comme GE2000).

peu ordi

Manuel de configuration de CIMCO MDC-Max - Version 1.3 Page 8



Les autres messages peuvent étres configurés comme sur les écrans ci-dessous:

-~ Configuration du serveur Activités/Messages
Riépert;
cpartales ActiitgsMessages
- |mprimantes
Joumaus des ports Activer les événements/messages
- NCBase
MDC-Max
D -
- Activités/Messages B FProgramme B Message Etiquette [E
- Joumal des exports Début de cpcle CrCLESTART E]
E/S iéseau Pigce finie FPARTCOMPLETE
- Paramétres E-Mail / SMS i P D
Maniteur de site Début de pause EREAKSTART L4
- Test série Fin de pause BREAKSTOP
Paramétres du port 2007 Diébut du déjeuner LUNCHSTART
-~ Patamétres de 1éseau 8008 Fin de: déjeuner LUNCHSTOP
8003 Réunion planifiée SMEETING
8010 Riéunion imprévue UMEETING 2
MNom de programme réserve: Type de message:
[Message opératewr v]
Trigger. Extraire la valeur [(JMSGTEXT]
MEXCYCLESTOP 8| [ignaes -]
Etiquette de message: Trigger opérateur:
CYCLESTOP b=l
Terte du jounak Remapper message;
Fin de cycle
Hormby Dél Intervalle [s]:
[ Dait &tre: dans le premier commentaire omere ol e b5}
1 = |60 H 300
[T Ajouter au joumal du port
[] Nutiliser quiavec messages DPRNT
[7] Sauvegarder I fichier recu
[ Aide ] l Défaut ] l Annuler ] [ OK ]

Configuration du

~ Configuration du serveur AC‘iV“éS.’MESSﬁgES
Répetr
| CPEDIes Activitds/Messages
- [mprimantes
- Joumavs des ports [¥] Activer les événements/messages
~MNC-Base
~ MOC-Max
T a
(A LA e B Progiamme B Message Etiquette @
- Jaurmal des expotts Déhut de cycle CYTLESTART — E
E/5 résoau 1
~ Paraméties E-Mail / SMS Fin de cpcle CYCLESTOP 3 D
Moniteur de site Diébut de pause BREAKSTART L4
- Test série Fin de pause BREAKSTOP
~ Paraméties du port 8007 Début du déjeuner LUMCHSTART
Parameties de réseau 2008 Fin de déjeuner LUKCHSTOR
8003 Fiéunion planifige SMEETING
8010 Fiéunion imprévus UMEETING <
Wom de programme réservé Type de message:
Message opérateu -
Trigger. Extraire la valeur [($MSGTEXT]
MEXPARTCOMPLETE 2l [ignerer -]
Etiquette de message: Trigger opérateur:
P4RTCOMPLETE =]
Texte du joumnal Remapper message:
Pigce finie
Maorbie: Delai [s): Iritenyall
[ Dot &tre dans le premier commentaire SR i) e ) .
1 H |80 + |00 :
[¥] jouter au joumal du port
N'uliliser qu'avec messages DPRNT
[ Sauvegarder e fichier requ
pide | [ Défaut | [ aonuer | [ oK

Encore une fois, la seule différence entre ces configurations et celles du matériel est
I'ajout de la chaine de trigger commencant par MAX.
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1.3 Exemple de programme DPRNT pour Fanuc

Pour que cela fonctionne, nous devons maintenant saisir les commandes d'impression
dans le programme CN. Voici un exemple Fanuc (il est différent pour d'autres types de
commandes numeériques)

01234
POPEN - Ouvrir le port RS232
DPRNT[MAXCYCLESTART] - Imprimer MAXCYCLESTART

PCLOS - Fermer le port

Reste du programme CN

POPEN - Ouvrir le port

DPRNT[MAXPARTCOMPLETE] - Imprimer MAXPARTCOMPLETE

G04 D1000 - Attendre 1 seconde

DPRNT[MAXCYCLESTOP] - Imprimer MAXCYCLESTOP

PCLOS - Fermer le port

M30

Attention: Cette méthodenevous i ndiquera pasaumiieudun®t de | a

programme puisque la commande MAXCYCLESTOP ne sera jamais atteinte. MDC-
Max peut résoudre ce probléme en fixant un temps de cycle maximum, mais il n'est pas
aussi pr®ci s que |MDCUanslamaahine.on doéun bo " tier

Vous pouvez combiner les méthodes matérielle et logicielle sur ces types de
commandes numériques. Le boitier vous indique quand la machine démarre et s'arréte
et un DPRNT est utilisé pour vous dire quand une machine a palettes change de
palette ou quand une piéce est finie.

1.4 Saisir les messages de code a barres

Certains clients ne veulent pas seulement savoir quand la machine est en marche ou
en arrét mais également pourquoi la machine est arrétée. Pour obtenir ces
informations, vous pouvez utiliser un lecteur de code a barres sur chaque machine ou
un PC dans chaque cellule de machines (le PC peut avoir un écran tactile ou un lecteur
de code a barres).

Dans tous les cas, vous devez arréter avec le clientlesmotifsd 6 ar r °t qm&dc¢ hisn e
veulent capturer et créer un nouveau message pour chague motif.

Ici, nous allons ajouter2c odes de mautvont étrelMuradrigés avec un lecteur
decodeabarres.Les mot i $ostledégbageretl'inspection.
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Ajoutez un nouveau message et configurez-le comme indiqué ci-dessous:

Configuration du serveur
- Répertaires
- Imprimantes

Journauy des parts
-NC-Bass

MDC-Hax
Activités/Messages
~Joumnal des exparts

E/S réseau

- Paramétres E-Mail / SMS
- Moniteur de site

Test série

- Paramétres du port

- Paraméties de seau

Activités/Messages
Activitts/Messages

Activer les dvénements/messages

G‘ Message
Regl

B Programme

8002 Fin de tache: $MSGTEXT
Début de cycle
PFigce finie
Fin de cycle
Début de pause
Fin de pause
8007 Début du déjeurner

8001 e tache: SMSGTEXT

Etiquetts s

JOBSTART 3
JoBsTOP B
CYCLESTART

FARTEOMPLETE

CYOLESTOP

BREAKSTART

BRESKSTOR

LUNCHSTART -

Nom de programme réserve:

Trigger
MAKHED2

Ethuelte de message:
SETTING

Teste du joumat

Réglage

[] Dot &tre: dans le premier commentaire
[T Ajouter au joumal du port

[7] Mutiliser quiavec messages DPRNT

[7] Sauvegarder le fichier recu

2

Type de message:

| Configuration du :

B 0&

lMessage apérateur
Extraire |a walewr [$MSGTEXT)
[ Fremier commentaire A ]
Trigger opérateur:
2

Remapper message:
Mornbre:
1 = |&0 300

pide | [ Défaw | [ Aonue | [ 0K

La configuration est presque la méme que précédemment. Le message est SETTING
(réglage) mais le déclencheur est MAX8021 au lieu de MAXSETTING. Nous aurions pu
d 6 a Wedodes & e

utiliser MAXSETTING maisile s t
barres pour éviter que le code a barres imprimé soit trop long a numériser.

Sur

pr ®f ®r abl e

| 6 reven@eucde site Internet de CIMCO A/S, vous trouverez une page
d 6 e x e mpdodes de thetif d'arrét et leurs codes a barres associés. lls utilisent tous
un format MAX80dd (ou dd est un code a deux chiffres). Si vous vous en tenez a ce

format, vous ne produirez jamais un code a barres trop long & numériser.

Ci-dessous, la configuration pour Inspection:

- Canfiguration du serveur
Répertoires

- Imprimantes

- Joumnaus des ports

-MC-Base

- MDC-Max
ActivitésMessages

~Joumnal des exports

E/S réseau

- Paramétres E-Mail / SMS
Morniteur de site

- Test série

- Paraméties du port
Paramétres de réseau

Activités/Messages
Activitds/Messages

[] sctiver les événements/messages

B Programme B Message

a012 Maintenance preventive

6013 Outil brisé

8014 Fiece rebutée

8Ms Piece bonne

801E Mangue de materiau

87 Connexion opérateur

8013 Dé iEexion opérateur
an

Etiquette -
FHAINTENANCE

BROKENTOOL

SCRAPPEDPART

GOODPART

OUTOFMATERIAL -
OPERATORLOGON
OPERATORLOGOFF

INSPECTION L

Configuration du C

(=] (1] [#]

Nom de programme iéservé:

Trigger
MaxE021

El\quetle de meszage:
INSPECTION

Texte du joumnal

Inspection

[] Doit étre dans le premier commentaire
[T Ajouter au joumal du port

[T Nutiliser qu'avec messages DPRNT

[ Sauvegarder e fichier regu

=)

Typs de message

[ Message opérstow

Exiaite |a valeur [§MSGTEXT)

Fremier commentaire

Trigger opérateur:

E]
Remapper message:
Maorbie:
1 H (80 H (300
side | [ Défaut | [ Ao | [ oK
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Quand l'opérateur a terminé la configuration, il a besoin d'un moyen pour informer
MDC-Max. Nous pourrions créer un message de fin de configuration appelé
"STOPSETTING" et avoir un code a barres pour cela, mais nous aurions aussi besoin
dunmessage de f i BTORINSPEGT&cSivoosmavez8mot i f s
(par exemple: Maintenance, Outillage, etc.), cette solution devient vite confuse et vous
manquez d'espace sur vos feuilles de codes a barres.

En général, la machine est soit en état de réglage ou d'inspection.C6 e s t
recommandons un seul message OKTORUN (Prét). Il sera utilisé pour effacer tous les
codes de motif ddéarr°t ° I a fois.

Créez le message comme suit:

[Confiquration du serveur: CIMCO DNC-

.~ Configuration du serveur

ActivitésfMessages
i Répertoires

o Imprimantes

L Journaus des parts

- NC-Base

- MDCMax

- ActivitésMessages

- Joumnal des exports

L E/S iésmau

- Paramétres E-Mail / S5
- Moriteur de site

Activités/Messages

Activer les dvénements/messages

D‘ Message

[Z] Etiqustte
OKTORUN

Programmne

SETTING
JOBSTART
JOBSTORP
CYCLESTART
PARTCOMPLETE
CYCLESTOP
BREAKSTART
BREAKSTOP

Réglage

Diébut de tache: $MSGTERT
Fin de tache: $MSGTEXT
Début de cpcle

Pigce finie

Fin de cycle

Début de pause

Fin de pause

a001
2002

B O &

i Test série
Paramétres du port
i Paramétres de 1éseau

Tupe de message:
{Message apérateur
Extraire la valeur ($MSGTEXT]

[Premier commeniairc

Morn de programme réservé:

Trigger.
MAxXB032

Etiquette de message:

OKTORUN

Trigger opérateur

Teste du journal
Prét

Fiemapper message

Normbre:

[ Dait &tre dans le premier commentaire ; =

E0 300

[T Ajouter au joumal du port
[] Mutiliser qutavec messages DPRNT

[] Sauvegarder le fichier regu

[ tige | [ Dot | [ Ao | |

Vous étes maintenant prét a imprimer la feuille de code a barres que vous allez utiliser
avec le lecteur de code a barres - voir la section "Préparation des graphiques de
codes a barres".

Si vous voulez utiliser un PC dans une cellule pour générer ces messages plutét quiun
lecteur de code a barres, référez-vous a la section "Ecrans opérateur” plus bas.

1.5 Messages plus avancés - Numéro de tache

Parce que MDC-Max est intégré a DNC-Mayx, il enregistre la date et I'neure auxquelles
un programme est envoyé a une machine et nous pouvons |'utiliser comme programme
courant dans les rapports.

Il est parfois utile (et plus correct) de stocker un numéro de tache chaque fois qu'une
tdche commence (sur une machine manuelle sans DNC par exemple). Vous pouvez le
faire en créant un code a barres MDC distinct pour chaque tache a exécuter sur la
machine, mais vous risquez de vous retrouver avec des pages de codes a barres.

Il est donc préférable de créer un seul code a barres signifiant "Démarrer nouvelle
tache" et numériser un code a barres distinct (chez le client) pour la tdche courante.

Ces messages sont configurés de la méme maniére que précédemment, mais avec un
ajout - le champ Extraire la valeur.
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Voici la configuration lors de l'impression d'un code a barres pour chaque tache.

'Cmﬁguraﬁcm du 2

~ Canfiguration du serveur Acliviléstessages
Riépert:
cpatales Activités/Messages
- | mprimantes
Joumnau: des ports [] Asctiver les événements/messages
- HCBase
- MDCMax
T Eli -
o e B Programme B Message Etiquette g E]
- Joumnal des exports Frét DKTORUN L E
E/S réseau Fiéglage SETTING r
- Paramétres E-Mail / SMS & che JOBSTART W D
Monitewr de site 00 Début de tache: SMSGTEXT JOBSTART
- Test série 2002 Firr de tache: $MSGTEXT JOBSTOP
Paramétres du port Début de cycle CYCLESTART
-~ Paramétres de réseau Piéce fiie PARTCOMPLETE
Fir de cycle CYCLESTOP
Début de pause BREAKSTART 2
Nom de programme réserve: Type de message:
[Message opérateur V]
Trigger. Extraire la valeur (SMSGTERT]
MaIS = [Aprés e trigger ']
Etiquette de message: Trigger opérateur:
JOBSTART &
Texte du joumnal Remapper message:

Diémarrer nouvelle tiche

. . Normbre:
[] Dait &tre dans le premisr commentaire

1 = =1} 300
[¥] Ajouter su joumal du port
MNutilizer qu'avec messages DPRNT
[] Sauvegarder le fichier regu
Aide ] [ Deéfaut ] [ Annuler ] [ 0K

Vous devrez alors imprimer pour chaque tache, un code a barres de la forme
MAXJS1234 ou 1234 est le numéro de la tache. Le trigger est MAXJS (la chaine
numeérisée par le lecteur de code a barres), Extraire la valeur est sur "Aprés le trigger
pour s'assurer que DNC-Max extraie 1234 du code a barres aprés MAXJS. Le
message généré est alors JOBSTART et DNC-Max stockera tout ce qui suit MAXJS
(1234 en l'occurrence) dans la base de données MDC comme un champ distinct
(Variable 1) qui pourra ensuite étre utilisé dans les rapports.

La numérisation de MAXJS1234 entraine la génération du message JOBSTART et le
stockage de 1234 avec ce message.

Si vous voulez numériser les numéros de tache des clients, utilisez la configuration
suivante:

Configuration du serveur Activités/Messages
FEDe"D"ES Activités/Merzages
mprimantes
- Journaus des parts Activer les événements/messages
WNC-Base
- MDC-Ma A
T B Programme B Message Etiquette 5 E]
- Journal des exports Prét OKTORUN L E
EJS éseau Réglage SETTING 1
- Paramétres E-Mail / SMS Démarre; che JOBSTART b D
Moriteur de site a0l Début de tache: SMSGTEXT JOBSTART
- Test série an0z2 Firr de thche: SMEGTEXT JOBSTOP
Falam{atres du D?" Début de cycle CYCLESTART
- Paramétres de réseau Pikcs finie PARTCOMPLETE
Fin de cpcle CYCLESTOP
Début de pause BREAKSTART e
Nom de programme 1éservé: Type de message:
Message opéraleur -
Trigger. Extraire la valeur (JMSGTEXT]
MAX)S 8| [Ligne suivante sirepu dans les 10s -
Etiquette de message: Trigger opérateur
JOBSTART E:]
Teste du joumnal Remapper message:

Démarrer nouvelle tache

Mombre:

[] Dot étre dans le premier commentaire =
1 53 ED 300
Ajouter au journal du port
N'utiliser qu'avec messages DPRNT
[] S auvegarder le fichier regu
side | [ Détaw | [ Ao | [ oK
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L'opérateur scanne le code a barres MAXJS et il a 10 secondes (vous pouvez définir 3
secondes) pour numériser le numeéro de la tache a partir d'une autre feuille. La seule
différence dans la configuration est le texte du champ Extraire la valeur (Ligne
suivante si regu dans les 10 secondes).

Il peut parfois avoir des cas ou le nom de la tache du client est composé de deux codes
a barres. L'un est le numéro de tache ou de piece et l'autre est le numéro de
l'opération. Dans ce cas, |'opérateur devra numériser le code a barre de démarrage
MAXJS puis le numéro de la tache et le numéro de I'opération. MDC-Max peut gérer
cette situation si vous sélectionnez "Les deux lignes suivantes si recu dans les 10
secondes" dans le champ Extraire la valeur. MDC-Max ajoute le numéro d'opération
au numéro de la tache et stocke la valeur dans le champ Variable 1. Le numéro de la
tache et le numéro de l'opération sont stockés respectivement dans Variables 2 et 3.

Messages du champ "Extraire la valeur".

Eniraire la valeur (SMSGTEXT]

[Ligne stivante 3iregu dans les 105 V|

Premier commetitaie

Aprés le tigger

Extraire avec tigaer avance
Ignarer

Ligne stivante sirecu dans les 3s
Lil]I'I ] I

Ligne suivante si recu en lespace d'7 minute
Les 2 ignes suivantes si1ecu dans les 35
Les 2 lignes suvantes siiecu dans les 10
Les 2 lignes suivantes si recu en lespace d'1 minute
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Chapitre 2 - Utiliser le boitier MDC pour collecter les signaux machines

Le boitier MDC dispose a une extrémité de trois connecteurs RS-232 qui sont utilisés

pour relier les cables RS-232.

A l'autre extrémité du boitier MDC, se trouve un vert bornier a ressort amovible. Le

bornier vert a 12 connecteurs avec indications.

1+ Entrée 1: 5- 50V DC ou 50 - 110V AC
1- Entrée commune 1: 0 V
2+ Entrée 2: 5-50V DC ou 50 - 110V AC
2- Entrée commune 2: 0V
3+ Entrée 3: 5- 50V DC ou 50 - 110V AC
3- Entrée commune 3: 0V

Entrée +24V Doit étre connectée a une source de 24V dans la machine a CN
Entrée OV Doit étre connectée a une source de 0V de la commande numérique
Sortie +24V  Sortie commune pour les unités Moxa W2150/NPort 5110/DE311

Sortie OV Rampe commune 0V pour ce qui précede

Sortie +5V  Alimentation électrique isolée 5V pour lecteur de code a barres
Sortie OV Alimentation électrique isolée OV pour lecteur de code a barres

1+

1.

2+

2-

3+

9

+24v in
Ovin
+24v out
Ov out
+5v out
Ov out

-

LS2208FIL -VE DE BROCHE
CENTRALE

CODE-BARRES -VE
CODE-BARRES +VE

SIGNAL 1 +VE A

SIGNAL 1 -VE

SIGNAUX 1-3 PEUVENT ETRE 24V DC MOXA -VE

oU 110V AC MOXA +VE (BANDE BLANCHE)

0V DE LA MACHINE
+24V DE LA CN

Le boitier MDC est congu pour étre alimenté a partir de l'alimentation électrique 24V

DCdelamachine-pas dbdautre tension.

Connectez

de la machine et OV a l'alimentation OV de la machine. Le boitier MDC fournit alors un
courant continu de 24V pour alimenter un concentrateur RS-232 Moxa et 5V DC pour

alimenter un lecteur de code a barres.

Remarque: Tous les lecteurs de codes a barres fournis par CIMCO A/S sont alimentés

viaune fiched 6 al i meda 1,3amm dans laquelle la broche centrale est négative
(OV). La plupart des autres périphériques (y compris les concentrateurs Moxa) ont une
broche centrale positive. Il est donc important de bien cébler le lecteur de code a barre

pour ne pas I'endommager.

Manuel de configuration de CIMCO MDC-Max - Version 1.3
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Si vous avez acheté votre boitier MDC auprés de CIMCO A/S sous forme de kit avec
un lecteur de code a barres LS2208, alors le boitier MDC est livré avec les cables déja
connectés au connecteur vert. Chaque paire de fils noirs a une bande blanche sur un fil
qui est normalement reliée a la borne +VE. La seule exception est le lecteur de code a
barres LS2208 ou la bande blanche sur le fil fourni est connectée a la broche centrale
de la prise de courant. Ce qui fait que l'autre extrémité est reliée a la borne 0V du
boitier MDC.

Des fils peuvent étre insérés en poussant les pinces de déverrouillage orange vers le

connecteur vert. Insérez le fil de sorte que le cuivre ne soit pas exposé. Lachez le clip
orange et tirez le fil pour vous assurer qu'il est bien en place.

2.1 Connexion du boitier MDC aux sorties de la machine

REMARQUE IMPORTANTE: Le cablage des signaux machines ne doit étre effectué

gue par un compétent ingénieur électromécanicien. N'essayez jamais d6 ® t alds!| i r
liaisons directes avec la machine sous tension. Si la garantie machine est toujours

valide et que vous devez modifier les connexions de la machine, vous devez obtenir la
permission du vendeur de la machine-outil pour vous assurer que les modifications
n'‘annulent pas la garantie. Dans ces cas, il est souvent plus facile de demander a la

société de vente de la machine-outil ou a un technicien agréé d 6 i n s t baitiet MDC. | e

Le boitier MDC peut accepter les signaux de 5 a 50V DC ou 110V AC et les convertir
en une sortie de niveau RS-232. Dans la pratique, presque tous les signaux sont de
24V DC ou 110V AC (machines plus anciennes). Vous n'avez pas besoin d'utiliser des
relais pour les signaux 110V AC, ils peuvent étre branchés directement au bottier.

Faites les connexions vers le connecteur vert et poussez-le bien en place dans le
boitier MDC avant la mise sous tension de la machine.

Pour surveiller I'état de la machine, le boitier MDC doit étre connecté aux signaux de
sortie de la machine.

Les sorties 1+ et 1- sont généralement reliées a travers la lampe 24V de la machine.
2+ et 2- sont normalement connectées a travers la lampe M02 (fin de programme) de la
machine ou sur n'importe quel signal de 24V fonctionnant une fois par cycle et
indiquant la fin d'un cycle (compteur de piéces, collecteur de piéces, pince ouverte,
convoyeur de piéces, etc.). Puisque ces signaux ne sont pas toujours disponibles, il est
souvent nécessaire de faire le cablage a d'autres endroits de la machine ou d'utiliser la
troisieme entrée (3+ et 3-) pour avoir un troisieme signal et obtenir des informations
supplémentaires sur I'état de la machine.

L 6i d®a |l obtenir esasignauxaddnnecteur nécessaires du constructeur de la
machine ou a partir du schéma électrique de la machine. Si cela n'est pas possible,
alors observez la machine pendant qu'elle est en marche pour voir quelles lampes
s'allument ou s'éteignent au début et a la fin du cycle.

Si vous ne voyez pas de lumiére, vous pouvez observer les modules d'E/S de I'armoire
machi ne pendant qubell e est edésimarche pour rep

En dernier ressort, vous pourriez vérifier les niveaux de signal lorsque la machine est

en marche. Utilisez toujours un oscilloscope qui a une résistance d 6méga-Ohm au lieu

d n multimetrequinda qu' une r ®sistance dbéenviron 1K. L
sont disponibles & moins de 100 Euros pour les ordinateurs portables.

Vous devrezpeut-°t r e obtenir un certificat déamtitude
gue vous étes qualifié a effectuer ce genre de travail avant que vous ne soyez autorisé
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a tester la machine. Assurez-vous de suivre toutes les procédures de santé et de
sécurité requises (ceux-ci varient selon les pays).

Sur la plupart des fraiseuses et plusieurs tours, le meilleur endroit pour surveiller la

machine est directement a travers la lumiére du "Début de cycle" pour le signal de

début de cycle et la lampe M30/M02 (ce qui peut impliquer la soudure des broches sur

le circuit du tableau de commutation) pour la piece finie. Si un avance-barre est utilisé,

alors cherchez un signal de collecteur ou convoyeur de piéces (souvent uniguement

accessibles dans le panneau hydraulique de la machine) ou un compteur de pieces

matériel. D'autres signaux tels que les commutateurs de positionnement de palettes,
ouverture de mandrin ou demande dodébembarreur on
plus facile d'utiliser la surveillance logicielle pour se servir d'une instruction DPRNT a la

fin de chaque composant.

Il est souvent nécessaire de cabler les boites de surveillance dans les lampes témoins
au-dessus de la machine. Celles-ci sont généralement de couleur verte, ambre (parfois
bleue) et rouge. Ces lampes représentent souvent le plus facile moyen de surveiller
I'état des machines si elles sont montées et leurs connexions peuvent étre facilement
trouvées dans I'armoire de la CN.

Dans certains cas, les signaux des lampes clignotent pour indiquer un état de pause
(attente de l'opérateur) sur la machine. Cet état peut étre inclus dans les paramétres de
DNC-Max pour donner un message supplémentaire (voir le chapitre 1 pour le
paramétrage des messages).

2.2 Cablage des connecteurs RS-232 au boitier MDC Box

Loextr ®aP dudoitiBra 3 voies dispose de trois connecteurs D a 9 broches.
Ceux-ci sont étiquetés Hub, M/C et Bar.

Le connecteur Hub est congu pour connecter un port série Moxa 9 broches via un céble
9 voies inclus dans le kit. Ce cable fonctionne également avec d &utres concentrateurs
ayant un port série méle 9 broches telleq u 6 u n e iP& {pareX. Quatech, Digi).
CIMCO a testé les concentrateurs Moxa suivants: W2150+, NPort 5110 et DE-311.

Si vous ajoutez MDC a une existante installation DNC qui est reliée a un concentrateur

multivoie distant (p. ex NPort 5610-16) ou un PC avec une carte série multivoie (par ex.

Moxa C168P), vous devez vérifier que vos cables existants renferment au moins 7 fils

et refaire l'installation électrique aux deux extrémités du cable pour transmettre les

signaux additionnels DCD et DSR. En cas de doute, contactez CIMCO avant de faire

une offre puisqudil p 0 u dernauveaux céblesn ®c essai re de

Le connecteurM/Ce st ¢ ©bl ® e n sériastandarg deGypenPC ptaeviait
étre utilisé pour la connexion a la machine via un cable croisé standard ou cable de PC
portable, a moins que vous ayez besoin de 3 signaux machines. Si vous avez besoin
de trois signaux, vous devez relier RTS / CTS (généralement les broches 4 et 5) et
laisser les broches 7 et 8 déconnectés au bout du boitier MDC. Ceci parce que le
troisieme signal est transmis a DNC-Max via la ligne RTC du concentrateur Moxa et ne
peut pas étre utilisé pour les communications. Sachez que vous ne pourrez non plus
utiliser le contrdle de flux matériel sur cette machine.

Le connecteur Barestconcgtude sorte quodunabaresgRSE282rded e code
voies puisse étre connecté directement a celui-ci.
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LE LECTEUR DE CODE A
BARRES EST BRANCHE
DIRECTEMENT AU BOITIER

l

ALIMENTE A
PARTIR DE LA
MACHINE CN

CABLE D’EXTENSION
VERS LE PORT RS-232
DE LA MACHINE

UNITE MOXA
ALIMENTEE PAR
LE BOITIER MDC

CABLE RS-232 ENTRE LE BOITIER MDC ET L'UNITE
MOXA FOURNI AVEC LE KIT MDC

2.2.1 Configuration des parameétres du cavalier interne du boitier MDC

Selon la fagon dont vous allez utiliser le boitier MDC, vous pouvez avoir a modifier les
réglages du cavalier interne et la position du fusible. De fagon standard, le boitier MDC
est configuré pour une alimentation d 6 e n der248/eDC sur le connecteur vert et
produit 24V en sortie pour I'a | i me n t auhité Moxa ed B/ poudle lecteur de code a
barres.

Si vous n'allez pas utiliser un lecteur de code a barres ou si vous souhaitez utiliser une
source de 24V a partir d'un connecteur Fanuc RS-232, VOUS DEVEZ ouvrir le boitier
et modifier les paramétres.
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Ouverture du boitier MDC

anm—m e i L S

AR SR

Pour ajuster les liaisons dans une unité MDC, vous devez ouvrir le boitier. A chaque
angle de l'extrémité du boitier, se trouve un petit trou rectangulaire. Insérez un petit
tournevis dans chaque trou tout en détachant doucement le couvercle. Une fois le
boitier ouvert, vous verrez le circuit imprimé comme indiqué ci-dessous.
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Configurationde | 6uni t ® MDC

Les circuits imprimés MDC ont trois liens (LK1, LK2 et LK3), deux positions de fusible
(F1 et F2) et un cavalier (J3) - vérifiez que le numéro de série est PCBCNCO003-2.
Ces connexions sont utilisées pour gérer la fagcon dont I'unité achemine les données
RS-232, labmentationd 6 e nt r ® ede @4V etd dratl ii en &\hpowr tinileoteur de
codes a barres.

Si le boitier MDC est utilisé avec un concentrateur série Moxa qui est alimenté par la
machine (" | 0 an bibe d'alinentation Moxa branché sur une prise de 110 - 24V) et
que Vo u spasrtbhéeasweumlectdubde code a barres, alors il n'est pas nécessaire
de connecter 24V au boitier MDC (+24V et OV dans les connexions).

Si l'unité MDC doit alimenter un lecteur de code a barres (sortie +5V) ou une unité
Moxa (sortie +24V), il faudra une alimentation de 24V depuis la machine.

Cette alimentation d éntrée 24V (broche 25 du connecteur RS-232 sur les commandes
Fanuc) peut étre connectée aux broches +24V et OV du connecteur vert. L Gilisation de
la broche 25 des commandes Fanuc peut causer quelgues problémes sur certaines
commandes Fanuc. Dans ce cas, la source d'alimentation 24V de la machine
représente la meilleure option.

Mise sous tension du boitier MDC a partir des machines

Lanité MDC est configurée pour une alimentation électrique de 24V sur le connecteur
vert et une tension de sortie 5V pour un lecteur de code a barres. La configuration est
faite comme suit: Le fusible 1Amp est placé a la position F1 pour utiliser le courant du
connecteur vert comme indiqué sur 16 i m &iglessous.

Si l'unité MDC est utilisée pour alimenter un lecteur de code a barres, assurez-vous

gue la liaison LK1 est établiecarellef our ni t | 6al i dee2dMaat i on dobéent r
convertisseur 5V (le composant noir & cété du lien) qui est utilisé pour alimenter le

lecteur de codes a barres. Si l'unité MDC n'est pas utilisée pour alimenter le lecteur,

LK1 DOIT étre déconnecté pour éviter d'endommager le convertisseur 5V.
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Mise sous tension du boitier MDC a partir du connecteur RS-232 Fanuc

Si vous voulez alimenter le boitier MDC a partir du connecteur RS-232 de la commande
Fanuc, vous devez construire un cable RS-232 spécial selon le schéma ci-dessous. Ce
cable tire un courant de 24V de la broche 25 de la commande Fanuc et fournit 24V a la
broche 9 du boitier MDC pour les connexions machines. Le fusible doit étre placé dans

le porte-fusible F2 et le lien J3 doit étre fermé comme sur Idmage ci-dessus.

Si le boitier MDC alimente un lecteur de code a barres, assurez-vous que la liaison LK1
est établie (voir la section précédente). Ce lien fournitl'a | i me n teatitte 2d\hau d 6
convertisseur DC/DC utilisé pour fournir un courant 5V au lecteur de code a barres. Si
l'unité MDC n'est pas utilisé pour alimenter le lecteur de code barre, LK1 DOIT étre
débranché pour éviter d'endommager le convertisseur 5V.

Cablage entre| 6 u MDCE & un connecteur RS-232 Fanuc 25 broches

Boitier MDC avec connecteur 9 voies Machine avec connecteur Fanuc 25 voies

(Femelle 9 broches) (Méle 25 broches)
3 Marron 3

2 Rouge 2

7 Bleu 5

8 Blanc 4

5 Noir -7

1 Jaune 1

9 Orange 25

Les broches 6,8,20 sont connectées
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Circuit avec diode de dérivation pour les cablages longs

L'unité MDC est congue pour étre connectée a l'armoire d'une machine-outil a
commande num®r i g urecongeatratedr rietavea du sangdfib(par
exemple Moxa W2150+) et d @in cable court. Dans certains cas, cela n'est pas possible
parce que soit le concentrateur série n'est pas monté dans I'armoire de la machine ou
la machine est relié & un concentrateur distant qui désert plusieurs machines.

Les signaux RS-232 du boitier MDC renferme des diodes de signal pour éviter des
conflits RS-232 entre les interfaces du lecteur de codes a barres et de la machine-outil.

Dans certains cas, si le concentrateur série se trouve a une certaine distance de la
machine, cela peut causer des problemes de puissance de signal sur la ligne RS-232
e nt unédé MDE et le concentrateur série.

Vous remarquerez que les données RS-232 de la machine sont corrompues. Dans la
plupart des cas, la fermeture du lien LK2 résout le probléme du signal RS-232 de la
machine. Dans de rares cas, cela affecte aussi le signal du lecteur de codes a barres,
auquel cas la liaison LK3 doit également étre fermée.

Cette corruption peut aussi étre causée par une mauvaise connexion de la machine a

la prise de terre. Dans ce cas, linstallateur devrait envisager une connexion opto-
isolée entre |'unité MDC et la commande numérique.

2.2.2 Connexion standard du boitier MDC a la machine

Une machine standard (c 6 eagdite Fanuc, Heidenhain etc.) utilisera une des
spécifications de cable suivantes:

Cable du boitier MDC vers la CN (la machine utilise le contréle de flux RTS/CTS)

Boitier MDC MACHINE
(Femelle 9 voies) (Méle 25 broches)
3 -mmmmmmmmemaee- Marron----------------- 3

2- Rouge-------- 2

7 - Bleu-- -5

8 ---mmmmeee-- Blanc------------------- 4

S J— (N[ —— 7

Les broches 6, 8, 20 sont reliées au bout de la machine
Céble du boitier MDC vers la CN (la machine utilise le contréle de flux XOn/XOff)

Boitier MDC MACHINE
(Femelle 9 voies) (Méale 25 voies)

Les broches 4-5 sont reliées au bout de la machine
Les broches 6, 8, 20 sont reliées au bout de la machine
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Céable du boitier MDC vers la CN (la machine utilise le contrdle de flux XOn/XOff)

Le boitier MDC est mis sous tension par l'alimentation 24V du RS-232 Fanuc sur la
broche 25.

MDC MACHINE
(Femelle 9 voies) (Méale 25 voies)
3 mmmmmememeeee- Marron----------------- 3
2 - Rouge-------- 2
5 o NOir-------------emmmme- 7
Q - NOir-------------ommmoe- 25

Les broches 4-5 sont reliées au bout de la machine
Les broches 6, 8, 20 sont reliées au bout de la machine

Remarque: Ceci suppose une CN Fanuc avec une tension de 24V sur la broche 25 de
son port série. Pour utiliser cette option, il est nécessaire d'ouvrir le boitier MDC,
déplacer le fusible d'entrée, puis établir une liaison. Contactez CIMCO pour plus de
détails.

Le courant maximum que vous pouvez tirer de la ligne RS-232 est limité de sorte que
seulement le boitier MDC, un port Moxa et un lecteur de code a barres puissent étre
mis sous tension a partir de cette source.

2.2.3 Marquage CE du boitier MDC

Le boitier MDC a maintenant une certification CE qui s'applique a tous les circuits
imprimés portant le marquage PCB CNC003-2. Il existe une nouvelle étiquette auto-
adhésive pouvant étre collée sur tous les boitiers existants portant ce numéro de série.
Merci de contacter CIMCO A/S pour plus de détails.
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Ci-dessous, le certificat d'approbation CE :

N
STEsLeezsases

B CE Marking Consultants

Barclay Phelps CE Marking Consultants, 196 High Road, London, N22 8HH, United Kingdom

CERTIFICATE & DECLARATION OF CONFORMITY FOR CE MARKING

Company contact details:
Cambridge Numerical Control
Unit 8 Royce Court, Stlves, Cambridge, PE27 3NE, United Kingdom
Tel: 01480 468639 Fax: 01480301577 sales@cnc.uk.com  www.cnc.uk.com

Cambridge Numerical Control declares that their:
Machine Data Collection Unit
Model CNC-MDCO03A

is classified within the following EU Directives:
Low Voltage Directive 2006/95/EC
Electromagnetic Compatibility Directive 2004/108/EC

and further conforms with the following EU Harmonized Standards:
EN 60950-1:2006+A12:2011
EN 55022:2010
EN 55024:2010

Dated: 28 September 2011
Position of signatory: Partner
Name of Signatory: Tim Collett

Signed below:
p.p. Cambridge Numerical Control

o

2.3 Tester les signaux de sorties machines

Une fois que vous avez trouvé les sorties de la machine et les avez relié au connecteur
du boitier MDC, vous pouvez les vérifier de deux maniéres: La LED du boitier et voir si
DNC-Max recoit les messages.

A l'extrémité du connecteur vert du boitier MDC, il y a 4 LED. La LED du haut droit
indique que le boitier est sous tension et devrait toujours étre allumé.

Haut gauche - Signal 1

Bas gauche - Signal 2

Bas droit - Signal 3

Ces diodes s'allument chaque fois qu'un signal est actif.

Par exemple, le signal 6 E ry c ¢ nerénalgment le signal 1) devrait étre actif tout le

temps que la machine est en marche et le signal 6 Pi ¢ ¢sighal 2y doiecfignoter
une fois quand une piéce est produite.
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Si vous avez configuré les messages pour chaque machine dans le serveur DNC-Max
(voir section 1.2) et configuré le message dans la configuration du port (section 2.6),
vous devriez voir le message correspondant dans le journal du port.

Ouvrez le Client DNC-Max, sélectionnez la machine, puis cliquez sur l'onglet Journal
et démarrez la machine. Vous devriez voir un message CYCLESTART chaque fois que
la machine démarre et un message CYCLESTOP chaque fois que la machine s'arréte.
Vous devriez également voir un message PARTCOMPLETE lorsque la tache est
terminée (si vous avez configuré ce message).

Si vous voyez la lumiére LED sur le boitier MDC mais pas les messages dans le journal
de la machine, vous devez chercher a savoir pourquoi. Cliquez sur I'onglet Débogage
du Client DNC-Max et cliguez sur Démarrer pour commencer le débogage du journal
puis relancez la machine.

Chaque fois que la machine démarre et s'arréte, vous devriez voir un changement de
I'état DSR dans le journal de débogage. Si non, et qu@ne unité Moxa est installée dans
la machine, alors vous avez une panne matérielle (boitier MDC ou hub Moxa). Si vous
utilisez un concentrateur multivoies connecté a plusieurs machines (NPort 5610, etc), le
probléme pourrait aussi étre di au cable.

Si vous pouvez voir le changement de I'état DSR dans le journal de débogage et que

vous ne voyez pas les messages CYCLESTART et CYCLESTOP dans le journal du

port, cbest que votre cyenlddegian2.etvéofiezlee st i ncorr
temps de cycle minimum - la valeur devrait peut-étre étre augmentée. Chaque

changement d'état DSR est horodaté dans le journal de débogage pour permettre de

calculer la durée du changement d'état.

REMARQUE: Si la machine exécute un programme sans arrét (par exemple un tour
alimenté en barre), vous ne verrez pas un message CYCLESTOP jusqu'a ce que vous
arrétiez la machine. Vous devriez voir un CYCLESTART suivi d'une PARTCOMPLETE
chaque fois que le programme se répéte.

2.4 Configuration des signaux de surveillance matérielle dans DNC-Max

Une fois que les boitiers de surveillance sont reliés au systéme électrique de la
machine et que les indicateurs LED dubo i t i er MD C lagrochdiné étapeestt |,
de configurer le protocole série de DNC-Max pour réagir aux signaux.

En supposant que le signal 1 du boitier MDC est connecté au signal de début de cycle
de la machine et le signal 2 a la lampe M30/M02, au receveur de piéces ou au
compteur de cycles de la machine.

Ouvrez le Client DNC-Max, sélectionnez la machine appropriée et ouvrez les

parameétres du port (Port - Configurer le port). Cliguez ensuite sur le signe + a coté de
Transmission de messages pour afficher les sous-menus.
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achine A [CIMCO DNC-Miax Server |

Protocole série standard:

- Port série Moniteur DSR
i)~ Transmission .
- Fiéception Moriteur DSR
. Signal de zortie DTR
i) Réception automatique /| Activer les meszages du signal DSR -
- Demande & distancs Hon utilisé = ‘
Démarrage/bmét & distance
- Sous-programmes extemes Pait:
Décalage de programme | s 1 - ‘
- Type de machine
- BvanceMitesse de brache Type dentrée L
- Riépertoires | Commutatewr - Messags lorsque impulsion
= T=ransmissmn de messages Temps d cpcle minimur [ms):
i~ Code & barres / DPRNT 500 ry 2
Redirection du code & barres z
Message [&tat bas):
[cvoiesTop < N
Message:
 Fa FOCAS [cvoLesTanT -
Paraméties NC Base
+Periphériqus séris ] Envoyer message od port démane ] Mode débogage
Commentaire:
- Infos version Envoper message quand signal haut
Interager état de broche (cocher pour contaurner les problé
Changement alobal Aide: ‘ ‘ Défaut | ‘ Annuler | [ 0K

2.5 Signal 1 du boitier MDC (En cycle)

Le premier signal du boitier MDC est renvoyé a DNC-Max via la ligne DSR du port série
qui représente normalement le signal "En cycle". Cliquez sur Moniteur DSR et cochez
la case Activer les messages du sighal DSR. Sélectionnez "Commutateur" comme

Type d'entrée (allumé ou éteint), CYCLESTOP comme message a I'état bas et

CYCLESTART comme message. Cochez la case Envoyer message quand le port

démarre pour que I'état actuel du signal soit envoyé lorsque la machine démarre.

Cette configuration génere deux messages: CYCLESTART lorsque la machine est en
marche et CYCLESTORP lorsque la machine est arrétée. Le fonctionnement est comme

suit:

1 La machine entre en cycle et génere un signal +VE sur la broche 1+ d e
du boitier MDC.

Le boitier MDC convertit ce signal en un signal +VE sur la ligne DSR.
DNC-Max détecte ce changement de signal sur le port série et génére un
message CYCLESTART.

=a =

6entr ®e

1 La machine s'arréte et le signal +VE sur la broche 1+ du boitier MDC retombe a

ov.

Le boitier MDC fait baisser le signal +VE sur la ligne DSR.

DNC-Max détecte que le signal est devenu bas et génére un message
CYCLESTORP.

=a =

Le temps de cycle minimum est le temps mis par la machine pour changer d'état -
laissez cette valeur a 500 ms dans la plupart des cas. Cela éliminera tout bruit
électrique lorsque la machine change d'état.

Si vous cochez la case Mode débogage, tous les messages apparaitront dans le
journal du port quel que soit le paramétrage du serveur DNC-Max. Une fois que le
systeme fonctionne correctement, désactivez cette option pour éviter de remplir le
journal du port.
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2.6 Signal de pulsation sur les machines Haas

Certaines machines (notamment les machines Haas) font clignoter la lampe "En cycle"
lorsque la piéce est finie. Nous pouvons utiliser cet état pour générer un message
PARTCOMPLETE sur le méme signal que celui de "En cycle".

Cochez la case Message lorsque impulsion, fixez le nombre minimum d'impulsions a

2(pour

d'impulsion a 1 seconde. Sélectionnez PARTCOMPLETE comme message.

[Protocole série standard: Maching A - E2]

- Part série

- Transmission

i) Réception

- Riéception automatique

it Demande & distance

i Démanage/Anét & distance

- Sous-programmes sxlemes

Décalage de programme

- Tupe de machine

- AvanceMitesse de broche

- Répertoires

= Transmission de messages
Code & banes / DPRNT
Fedirection du code & banes

- Moniteur CT5S

- Moniteur DCD/RLSD
- HAAS M-Met
Fanuc FOCAS
- Paramétres NC Base
Périphérique série
- Commentaire
- Infos version

Moniteur DSR
Moniteur DSR

7] Activer les messages du signal DSR

Pait

Signal de sortis DTR:

Non utise -

‘ Machine &

Type dentiée

[Commutateus -

Temps de cycle mirimum (ms]
500

Message (#a bas)

[croesTop -

Message:

/| Message lorsque impulzion
Mombre minimumn dimpulsions:
2z

Durée maximale d'impulsion (secs]:

1

Message [impulsion):

[CreLEsTART -

[PARTCOMPLETE -

V| Envaper meszage qd port démarre
Ervoper message quand signal haut

Interrager état de broche (cocher paur contourner les problé

Changement global

/| Mode débogage

‘ Aide || Défaut H Anruler H oK

l

® wn gewd cligngtamént déclenche un message) et la durée maximale

Si la lampe clignote une fois par seconde, vous devrez augmenter le temps de cycle
minimum de 500 ms a plus de 1 seconde. Sinon, vous allez générer continuellement
des messages CYCLESTART / CYCLESTOP.

Notez que sur certaines machines (par exemple DMU) un clignotement "En cycle"
signifie que la machine attend un opérateur et vous pouvez I'utiliser pour générer un
message différent (par exemple ATTENDOPER).

2.7 Signal 2 du boitier MDC (Piéece finie)

Le second signal du boitier MDC est renvoyé & DNC-Max via la ligne DCD du port série
qui est normalement utilisé pour le signal "Piece finie" (sauf si vous avez une lampe

d 6 i mp UHnsycle' nomme ci-dessus).

Cliquez sur Moniteur DCD et cochez la case Activer les messages du signal DCD.
Sélectionnez "Bouton poussoir" comme Type d'entrée (le signal devient actif un instant
puis inactif) et le temps de cycle minimum en ms (le signal peut étre actif pendant
guelgues secondes ou simplement clignoter trés rapidement). Co ¢c h e z
"Envoyer message quand signal haut" et sélectionnez PARTCOMPLETE comme
message. Vous pouvez également utiliser un état de signal bas pour générer un
message (utile si le signal de la machine est toujours haut sauf quand une piece est

finie).
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Protocole série standard: Machine A - [CIMCO DI

- Poit série Moniteur DCD/RLSD

ST .

L Leemeson Moriteur DED/RLSD
- Réception
i1 Réception automatique Activer les messages du signal DCD
- Demande & distance
D émanrage/arét & distance
- SoUspIOgramMEs ertemes Part

Décalage de programme {Machina A

~ Type de machine ——

- Avaricedvitesse de broche Tope dernhes _—
41 Répartoiies {Eoulun poussai ,J [7] Message lorsque impulsion
= Trarsmission de messages Temps ds cycle minimum (ms)

1+ Code & barres / DPRNT Y
: o N 200 - 2
i+ Redirection du code & barres
i Maritew CTS
i Monitewr DSF JOBSTART 1
iitewr DCD/RLSD Message
o HAAS Met
L A [PARTCOMPLETE -]
Paramétres NC Base
-~ Périphérique série Envoyer message qd port démarre Mode déhogage
Commentaire:
- Infos versian Envoyer message quand signal haut
[ Intermoger état de bioche (cacher pour contourner les problé
[] Changemet glabal Lids I I Défaut I { Annuler ] l ok

2.8 Signhal 3 du boitier MDC (Alarme, ouverture de portes etc.)

Le moniteur CTS peut étre utilisé pour recueillir un troisieme signal machine selon les
besoins, mais seulement si la machine ne nécessite pas de contréle de flux matériel
pour les transmissions (Logiciel doit étre sélectionné comme mode de contrdle de flux
dans la boite de dialogue Port série de DNC-Max). La plupart des machines CN
(Fanuc, Haas, Heidenhain) n'ont pas besoin de cela pour générer un troisieme signal.

Cliquez sur Moniteur CTS et cochez la case Activer les messages du signal CTS.
Configurez le type d'entrée de la méme maniere que ci-dessus et sélectionnez le
message désiré (par exemple ALARME).

Assurez-v 0 u s voidub adble a 3 fils entre le boitier MDC et la machine et de relier
RTS / CTS (généralement les broches 4 et 5) a I'extrémité du cable coté machine (ainsi
que toutes les autres broches nécessaires a la commande telles que 6, 8, 20).
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Chapitre 3 - Installation du lecteur de code a barres sur les machines

3.1 Choix du lecteur de code a barres

Si vous achetez des lecteurs de code a barres a utiliser sur chaque machine, assurez-
vous gu'ils ont une interface RS-232 (souvent vendu comme module complémentaire)
qui se branche sur un port série PC 9 voies et gu'ils nécessitent une alimentation de 5V
(pour la plupart). CIMCO recommande le lecteur de code a barres Symbol LS2208 qui
peut étre acheté complet avec le module RS-232 et le support de montage comme kit
aupres de CIMCO si nécessaire.

3.2 Montage du lecteur de code a barres

La principale considération lors du montage d'un lecteur de code a barres sur une
machine-outil CN estcomment| ' op ®r at e ur IlldesertariénGaepace®uhe r .
lecteur de code a barres a l'arriere de la machine-outil si I'opérateur doit quitter la
commande numérique pour l'utiliser. Dans la plupart des cas, le lecteur doit étre fixé sur
le c6té ou au-dessus du panneau de contréle, prés d'une surface plane sur laquelle une
planche de codes a barres peut étre placée.

(=R

I."IJ..)J

Percez un trou dans le boitier de la machine pour faire passer le cable du lecteur de
code a barres et placez un joint en caoutchouc dans le trou. Le bout RS-232 du cable
se connecte directement au boitier MDC. Faites passer ensuite le cable a travers le
joint et reconnectez le lecteur de code a barres. Dans certains cas, il sera nécessaire
de prolonger le cable RS-232 fourni avec le lecteur de code a barres (doit étre fait a
I'intérieur du boitier de la machine). Le support souple peut alors étre fixé a la machine
au moyen de vis ou velcro.

Manuel de configuration de CIMCO MDC-Max - Version 1.3  Page 29



3.3 Configuration du débit en bauds sur les lecteurs de codes a barres

Une fois que vous avez configuré la vitesse de transmission de la machine, vous devez
définir le débit en bauds et les bits d'arrét du lecteur de code a barres conformément
aux valeurs de la machine. Vous pouvez le faire sur chaque machine ou le lecteur de
code a barres est alimenté a partir du boitier MDC ou vous pouvez préprogrammer tous
les lecteurs de codes a barres avant installation a I'aide d'une alimentation externe
(CIMCO fournit une avec le lecteur de codes a barres a cet effet).

La configuration se fait par la mise sous tension du lecteur de code a barres et la
numeérisation d'une série de codes spéciaux du manuel utilisateur.

Vous aurez besoin d'imprimer les pages de codes a barres du manuel utilisateur du

lecteur de code a barres afin de numériser les parameétres de débiten bauds.L 6 e s pac e
revendeur du site web de CIMCO renferme des copies de sections importantes du

manuel utilisateur du lecteur LS2208.

Si vous utilisez le lecteur de code a barres LS2208 de CIMCO, imprimez les pages
suivantes du manuel d'utilisation puis scannez les options comme ci-dessous:

Pages 6-7 Type d'h6te : Numérisez la norme RS-232

6-9 & 6-10 Débit en bauds: Numérisez la correcte vitesse de transmission
6-11 & 6-12 Parité: Numérisez le code de parité (généralement Paire)

6-13 Bits doéarr-°t [/ Bits de donn®es

3.4 Ajouter un caractére CR/LF alafin de la numérisation

La plupart des lecteurs de codes a barres n énvoient pas par défaut un caractére de fin
de ligne (CR/LF) aprés la numérisation. DNC-Max s'attend a ce caractére a la fin d'une
chaine. Alors vous devrez imprimer les pages adéquates de votre manuel pour voir
comment | 6ajouter

Si vous utilisez le lecteur de code a barres RS-232 Symbol LS2208, alors vous aurez
besoin d'imprimer les pages suivantes:

Pages 13-6 & 13-8: Scannez "OPTIONS DE NUMERISATION", puis "<DATA>
<SUFFIXE>" puis "ENTRER"

Une fois que les lecteurs de codes a barres sont configurés, les parametres sont
conservés dans une RAM flash. Vous pouvez donc les débrancher et les reconnecter
aux machines sans perdre les parametres.

Vous trouverez dans "Configuration LS2208 - Annexe A", un document imprimable de

deux pages avec tous les codes nécessaires pour les lecteurs de codes a barres
LS2208.
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3.5 Tester les lecteurs de code a barres

Une fois programmé, connectez le lecteur de code a barres au boitier MDC dans la

machine. Dans le Client DNC-Max, sélectionnez la machine et cliquez sur l'onglet

Terminal. Essayez de scanner des codes a barres sur la machine. Utilisez les
exemplesdecodes © barres de dusifeavebpaCMCOroescanmed e u r

un code a barres a partir du manuel d 6 u dtionl Nureérisez un code et vérifiez que

vous voyez le code approprié (par exemple MAX8010) s ui Vi dOusautdear act r e
lighe (CR/LF) sur I'écran du terminal DNC-Max.
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Chapitre 4 - Imprimez vos propres codes a barres

4.1 Installation de la police de code a barre sur un PC Windows

Vous devez avoir accés a un PC avec Microsoft Word et une imprimante pour imprimer
des codes a barres pour MDC-Max. Ce PC peut étre votre propre ordinateur portable
ou un des PC du client (le client voudra probablement réimprimer les feuilles de codes
a barres, alors laissez-les les installer).

Exécutez le fichier INSTALL.EXE se trouvantdansled os si er doi nmlical | ati on
de codes a barres du CD revendeur MDC-Max (Vous pouvez le télécharger sur
www.idautomation.com/fonts/free). Une police pouvant étre utilisée dans Microsoft

Word (et d'autres applications Windows) s 6i nst al | e odpscalbarrescCod®@er des ¢
39 (également connu aux Etats-Unis comme "USD-3" et "3 sur 9").

Si le client souhaite numériser ses propres documents, il est sans importance que son
code a barres soit d uin autre type puisque les lecteurs de codes a barres liront
beaucoup de différents codes a barres et continueront de renvoyer les corrects
caractéres a MDC-Max. Tant que vous pouvez lire ses codes a barres correctement,
VOUS pouvez toujours imprimer votre propre codes a barres MDC-Max en code 39.

Le code 39 comprend les chiffres 0 - 9, les lettres A a Z (majuscules seulement) et sept
caracteres spéciaux (-. * $ / +% et espace). Chaque code a barres Code 39 doit
commencer et se terminer par un astérisque (*) en plus des caractéres requis - par
exemple * MAX8021*

4.2 Impression de feuilles de codes a barres pour MDC-Max

Quand les messages ont été configurés dans DNC-Max (voir la section 1.5), les codes
a barres doivent étre imprimés pour chaque motif d'arrét sur une seule feuille qui peut
étre plastifiée et collée ou placée sur la machine.

Suivez les régles ci-dessous lors de l'impression de codes a barres:

1 Lalargeur totale du code a barres imprimé ne doit pas dépasser la largeur de la
téte du lecteur de codes a barres (trés évident).

i Utilisez une imprimante laser ou a jet d'encre de bonne qualité. Les codes a
barres floues ou de mauvaise qualité vont provoquer des erreurs.

1 Gardez la taille de police grande pour obtenir de meilleurs résultats.

i Laissez suffisamment d'espace entre les codes a barres pour éviter de
numériser le mauvais code.

1 Plastifiez la feuille imprimée avec des pochettes a plastifier mates

Ouvrez un nouveau fichier MS Word, entrez la description de I'opérateur dans une
grande police Arial (16 points est OK), puis appuyez sur Entrée pour un retour a la
ligne. Sélectionnez la police IDAutomationHC39 a partir de la liste déroulante de Police
et tapez le code DNC-Max pour ce message.

Par exemple, si "MAX8021" est le trigger défini dans DNC-Max commemo t i f ddéarr °t
pour REGLAGE, saisissez REGLAGE dans la police Arial, appuyez sur la touche

Entrée pour aller a la ligne, changez la police en IDAutomationHC39 et saisissez

*MAX8021*( n 6 o u b | *iawdébutpetaada fin).
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R

EGLAGE
‘ ‘ ““H “HAN UJ“UJN

* M

0

2 1 *

Notez que la deuxiéme ligne ci-dessus sera uniguement affichée comme un code a
barres si vous avez installé la police de code a barres.

La police de code a barres produit le code a barres et le texte du message DNC-Max.
Cela permet de vérifier si vous avez imprimé les bons codes et les modifier si
nécessaire.

Vous pouvez mettre plusieurs codes a barres sur une méme ligne pourvu qu'ils soient
suffisamment ®| oign®s | dun de | 6autre

CODES DE MOTIFS D'ARRET — XYZ Engineering

PAS DE RESSOURCES REGLAGE lere INSPECTION

8 0 2 0 = * M A X 8 0 2 1 % 2 2 *

* M A X * M A X 8 0O
OUTILLAGE MAINTENANCE PIECE REBUTEE
UL, 0“‘2‘ “JH W H“WA UL J“ 1“ i AH}‘J“L Ll JHW
APPROB CLIENT MATERIAU FORMATION

l‘“m 1IN RN 6” 1‘&“ N WL J“‘l‘“”}“ W I M“A LUl ‘ﬂ“ﬂ‘”l‘l
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4.3 Codes a barres pour les noms de tache

Si le client désire utiliser des codes a barres pour indiquer le début d'une nouvelle
tache (par exemple sur des machines manuelles), un code a barres pour le numéro de
tache est nécessaire. Vous pouvez pour ce faire, imprimer un seul code a barres avec
un code de début tache suivi du numéro de la tache ou utiliser deux codes a barres
distincts, I'un pour indiquer le démarrage de la tache et I'autre pourrait étre sur la feuille
du client (les feuilles duclientn 6 o nt  p adatiliderlesn@mentype de code a
barres).

Configurez le message MAXJS pour les taches dans DNC-Max (voir section 1.6) et
imprimez un code a barres pour chaque tache comme suit:

DEBUT TACHE 123456

12 3 45 6 *

Dans ce code, 123456 représente le numéro de la tache. Ceci n'est utile que si le client
exécute un petit nombre de taches spécifiques sur une machine (par exemple une
presse manuelle).

En général, il est plus utile d'imprimer un code a barres distinct qui signifie "Début de
tache" et numériser le numéro de la tadche a partir des documents du client.

Configurez le message MAXJS dans DNC-Max (voir la section 1.6) qui attend une

seconde numérisation et imprimez un seul code a barres pour le début de la tache.

DEBUT TACHE i (Scannez ceci puis le numéro de la tache)

* M A X J S *

Ce code transmettra le message DEBUT DE JOB et, aussi longtemps que |'opérateur
scanne les documents appropriés dans les 10 secondes, le numéro de la tache est
extrait de la seconde numérisation.

Voir "Annexe B - Exemple de codesabarres pour une feuill e
barres.
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Chapitre 5 - Confiquration de MDC-Max

Une fois que vous avez installé le boitier MDC ou les commandes DPRNT et configuré
les messages dans DNC-Max, vous pouvez vérifier si le journal des événements MDC-
Max enregistre correctement les messages. Ouvrez le Client MDC-Max (différent du
Client DNC-Max) et cliquez sur Journaux - Journal des événements. Un écran
semblable a celui ci-dessous apparait:

4 CIMCO MDC-Max Client vé - [Jo =0 x
MDC-Max Rapports Exporter Etsts Joumaux Paramétres Fenétre Aide -8 X
BB ccran en temps rée” (B Joumal des événements 4px

Time M achine Message Text File: Yarl Yar 2 Yar *

ma 25-02-201311:35:07  Fanuc 161 CYCLESTOP Fir de cypcle

ma 25-02-2013 113516 Fanuc 16 ERROR Ermeur de réception

ma 28-02-201 3113516 Fanuc 161 INFO Echec de réception sauwvé CACIMCONDNC...

ma 2502203113622 Okuma ERROR Erreur de réception

ma 25-02-200311:36:22  Okurma INFO Echec de réception sauvé CACIMCOADNE. .

ma 25-02-2013 113719 Fanuc OM CYCLESTOR Fir de cypcle

ma 25-02-201311:37:48  Haasz TL2 CYCLESTOP Fin de cypcle

ma 25-02-201311:38:00  Haas TL2 ERROR Erewr de réception

ma 25-02-201311:38:00  Haasz TL2 INFO Echec de réception sauwé CACIMCOMDMNC..

ma 25-02-201311:39:23  Okuma RECWSTART Réception de programme P

ma 25-02-201 3113926 Fanuc 16 CYCLESTOR Fir de cypcle

ma 25-02-201311:39:28  Okuma INFO Fichier exiztant sauvegardé CACIMCOADMNC..

ma 25-02-201311:39:28  Okuma RECWYEMND Fichier regu CACIMCONDMC...

ma 28-02-201311:39:33  Fanuc 161 ERROR Ereur de réception

ma 25-02-201311:3%:34  Fanuc 161 INFO Echec de réception sauwvé CACIMCOADMNC..

ma 25-02-2001311:40:01  Farue OM CYCLESTART Début de cycle

ma 25-02-2013 114203 Okuma ERROR Ermeur de réception

ma 25-02-201311:4203  Okuma INFO Echec de réception sauwvé CACIMCOADMNC..

ma 25-02-201311:4210  Haas TL2 CYCLESTOR Fir de cycle

ma 25-02-201311:4224  Haaz TL2 ERROR Erreur de réception

ma 25-02-201311:42:24  Haaz TL2 INFO Echec de réception sauwvé CACIMCOVDMNC...

ma 25-02-201311:43:06  Heidenhain THC-530  RECYSTART Réception de programme F

ma 25-02-201311:43:10  Heidenhain THC-530  INFO Fichier exiztant sauvegardé CACIMCOADMNC... il

a4 L1 2
Time: M achine: Entry Type:
Buourdhui s I I@ Tautes les machines - ‘ [Tout -

Ttems: 2000 / 9500ms / 9298 ms Licence accordée @ DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

Vous pouvez utiliser le menu déroulant de "Machine" au bas de I'écran pour filtrer les
messages par machine.

Si vous ne voyez pas ces messages dans MDC-Max, vous devez consulter les
journaux des ports dans DNC-Max pour diagnostiquer le probleme (voir section 2.4).

5.1 Ajouter des minuteurs

MDC-Max utilise des minuteurs pour compter le temps depuis le démarrage d'un

®v ®n e me n au début d Whadre. Ces minuteurs généerent les informations que
nous utilisons sur les écrans en temps réel et dans les rapports. Notre premier minuteur
sera appelé CYCLE et sera utilisé pour calculer le temps entre chaque message
CYCLESTART et CYCLESTOP.

Attention: Cette configuration ne fonctionnera que si la machine ne s'arréte pas au
milieu d'un programme (comme par exemple dans un cycle palpeur).
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Le minuteur peut étre ajouté de la facon suivante:

Ouvrez le Client MDC-Max et cliquez sur Parametres - Configuration du systeme.

© MDCMax Rapports Exporter Etats Joumaux | Paramétres | Fendtre  Aide

Configuration de rapport
Configuration du systéme
Configuration de Iz base de données

Reconstituer les données de surveilance

Importer/exporter configuration

Déconnexion

E - Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration

Sélectionnez Minuteurs a partir du menu gauche de la boite de dialogue et cliquez sur
le bouton Ajouter a droite.

Tableaus/Graphuestloum o i e
Commutateurs
D'"P‘E“’S Miruteur Descrption Machine Ajouter
Minuteurs
TRS CYCLE Temps de cycle Tout
Corfiguration dopérateur
Configuration du programme
Paramires des taches
Paramtres de plarification
Faiamétrage de fvénement|  Description: Machine / Group
Sorties Temps de cycle Taut ']
Ecrans détat B
Eorans opérateut Condition de démairage: Valew minimele:
Machines ¢ Gioupes SWITCHISPINDLE] -
Variables mashines Condition dianét Yalew masimale
Wariables Excel NOT SWITCH[SPINDLE] -
Messages
Condition de redé Action s supérieut au mavimm:
Anéter le minuteur -
Candition de remise 4 2éro: Signialer événemert quand le mirteur stteint
-
[] Utiiser ‘Condilion de remise & 26’ dans tableaus/miaphic £ vénement
Suspende lorsquen dehors des périodes de aval EEEES B
Suspendre pendant les pauses Gz gz
Somme/Longuewr de fintervalle
4 . L3 ]
dide | [ A | [ 0K

Une fen°tre sbébouvre pour vous permetttrea de sai
CYCLE comme nom du minuteur.

MHarm du nouveau minuteur;
CYCLE

tachine / Group:

Tt

[ Annuler ][

Vous pouvez sélectionner une machine ou un groupe de machines mais sélectionnez

"Tout" pour l'instant. MDC-Max va automatiquement créer un minuteur CYCLE pour

chaque machine. Cbest | uspluisquedeatempsdecygle e nous Vvo
seront différents sur chaque machine.
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Cliquez sur OK pour voir le prochain écran.

Configuration du

Paramétres du Client Minuteurs
- Tableaus/GraphiquesJ ourn;
- Commutateurs

Configuration du minuteur

E?thEl‘"S inuteur Description Machine [ Ajouter
- Minuteurs —
Bt oo [ Coner |
- Configuration d'opérateur
- Configuration du programme
- Parametres des taches
- Paramétres de planification
Paramétrage de [événement Diescription:
- Sorties Temps de cycle Tout
- Ecrans d'état . . N
Ecrans opérateur Condition de démarnage: Waleur minimale:
- Machines / Groupes MSGICYCLESTART] -
- Valiables machines Condition d'anét: Waleur maximale:
Wariables Excel MSGICYCLESTOP] -
- Messages
Condition de redémarrage:
Anéter le minubeur
Condition de remise & 2é0; Signaler événement quand le minuteur atteint:
TIME[ISDAYEND] -
[T Utiiser ‘Condition de remise & zéro' dans tableaus/graphic
[ Suspendre lorsqu'en dehors des périodes de hiavail CYCLEMAR
[7] Suspendre pendant les pauses Evallier aprés:
Somme/Longueur de ['intervalle:
-)
< m "
[ ide |[ toner |[ ok ]

Cliquez dans le champ "Description" et entrez "Temps de cycle" comme commentaire.
Nous devons maintenant définir les conditionsd e d ® ma r r aéfdu miadteurd 6 a r
Nous utiliserons les messages générés par DNC-Max pour démarrer et arréter le
minuteur.

52D®f i nir |l es conditions de d®marrage et

Cliquez sur l'icdne de recherche (loupe) a droite du champ "Condition de démarrage"
pour ouvrir une autre boite de dialogue.

Condition de dé e

E xpression

MSGCYCLESTART)

Wo Wi HEEEYE R ()] [ano )0 | L]

Expression Data Aide o~

MSGIOPERATORLOGON] OPERATORL.. Message =

MSGIOPERATORLOGOFF] OPERATORL.. Message

MSGLOBSTART] JOBSTART Message

MSGLOBSTOR] JOBSTOR Message

MSGISETUPSTART] SETUPSTART  Message

MSGISETUPSTOP] SETUPSTOP  Message

MSGIRUNNINGSTART] RUMMINGST Message

MSGIRUNNINGSTOR] RUNMINGST...  Message

MSGIGOODRART] GOODPART Message

MSGBADPART] BADPART Message

MSGSPINDLEON] SPINDLEON Message

MSG[SPINDLEOFF] SPINDLEOFF  Message

MSGISERVOXON] SERVOXON Message

MSGISERVOXOFF] SERVOXOFF Message

MSGISERVOYON] SERVOYOM Message

MSGSERYVOYOFF] SERVOYOFF Message

MSGSERVOZON] SERVOZOM Message

MSGISERVOZOFF] SERVOZOFF Message

MSGISERVOADN] SERVOADOMN Message

MSGISERVOADFF] SERVOADFF Message

MSGIPOWERCN] POWERON Message o
Ingert ] [ Ok ] [ Annuler ]

Nous voulons que le minuteur démarre lorsque nous recevons le message
CYCLESTART de la machine. Dans MDC-Max, tous les messages sont dénommés
MSG[nomdumessage]. Faites défiler la liste pour vous arréter a la section commencant
par MSG. Cliquez sur MSG[CYCLESTART] (rappelez-vous que nous avons configuré
le message CYCLESTART a la section 1.2) et cliquez sur le bouton Insérer ci-dessous
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pourl 6 a f Hanslehzene Expression, puis cliquez sur OK pour retourner a I'écran
du minuteur.

Cliquez sur l'icbne de recherche a droite de "Condition d'arrét” pour rouvrir la fenétre
d Bxpression et trouver le message MSG[CYCLESTOP]. Cliquez sur Insérer puis sur
OK. Cela signifie que le minuteur s'arréte lorsque nous recevons un message
CYCLESTOP de la machine.

La condition de redémarrage est utilisée pour démarrer un nouveau temps de cycle
méme si la condition d'arrét n'a pas été atteinte. Laissez ce champ vide pour l'instant.

5.3 Définir la condition de remise a zéro du minuteur

Lorsque vous utilisez un écran en temps réel, vous ne voulez voir que les temps de
cycle et les totaux cumulés a partir du jour en cours. C'est la que la condition de remise
a zéro entre en jeu. Cliquez sur "Condition de remise a zéro", cliquez sur l'icbne de
recherche et faites défiler versle basj u s q u 6 "SélctioMEz TIME[ISDAYEND] et
cliguez sur OK.

TIME[ISDAYEND] est une condition binaire. Elle est soit VRAIE (I'heure actuelle est la
fin de la journée) ou FAUSSE (I'heure actuelle n'est pas la fin de la journée).

La valeur TIME[ISDAYEND] comme condition de remise a zéro signifie que le minuteur
(CYCLE dans ce cas) est remis a 0 a la fin de la journée.

Notez cependant que la condition de remise a zéro efface uniquement le temps de
cycle cumulé de I'écran en temps réel. Si vous cochez la case en dessous du champ,
tous les minuteurs journaliers et hebdomadaires utilisés pour les schémas historiques
seront également effacés (ne le faire que si conseillé par CIMCO).

Cliquez sur OK pour créer le minuteur CYCLE. Il démarre lorsque I'opérateur appuie
sur"Début de cycle" et s dlarsquenouse recevons le message "Piéece finie". Cette
configuration du minuteur est utilisée pour les machines a chargement manuel.

Une fois qu'un minuteur est créé, il génére plusieurs valeurs internes.
Ce minuteur est utilisé a plusieurs fins:

91 1l chronométre le cycle en cours. Ce temps peut étre reproduit en temps réel sur
I@cr an ~ | varabledT?MERLAST[CXCLE].

1 Il stocke le temps de cycle précédent qui peut étre reproduit en temps réel sur
un écran en utilisant la variable TIMERPREV[CYCLE]

1 Il accumule le temps de cycle total pour une période donnée et ceci peut étre
reproduit en temps réel sur un écran en utilisant TIMER[CYCLE]. Si vous
définissez la condition de remise a zéro comme ci-dessus, alors le temps
cumul ® d entémpstéelsararemis a0 a la fin de la journée.

1 Ilaccumule le temps de cycle total des tableaux et graphiques qui peuvent
couvrir une plus longue période (par exemple, une semaine ou un mois)

1 Il stocke le temps de cycle min, max et moyen pour une période donnée. Ces
temps peuvent étre reproduits en temps réel et sous forme de rapports par les
variables TIMERMIN[CYCLE], TIMERMAX[CYCLE] et TIMERAVG|CYCLE].

9 Il stocke le temps total pour une période donnée qui peut étre reproduit par la
variable TIMERCNT[CYCLE]. Cést le nombre de cycles (piéces) dans ce cas.

Il existe également d'autres utilisations, mais les taches ci-dessus sont les plus
fréquemment utilisées.
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5.4 Définir la condition de redémarrage du minuteur (machines

automatiques ou alimentées en barres)

Une machine alimentée en barre démarre un cycle et reste en cycle jusqu'a ce que la

barre

doal i

ment at i

on

sO®pui se

ou

qu' il

message CYCLESTART pour chaque lot de composants. Cependant, nous recevons
un message PARTCOMPLETE pour chague composant (si ce signal est configuré).

La condition de redémarrage arréte le minuteur en cours, enregistre les valeurs du
minuteur et démarre un nouveau cycle de minuteur.

La configuration d'une machine automatique ou alimentée en barre se présente comme

suit;

5

- Paramétres du Client

- TRS
- Configuration d'opérateur

- Configuration du programme
- Paraméhies des taches

- Paramétres de planification
- Paramétrage de I'événement
- Sorties

-Ecians d'état

- Ecrans opérateur

- Machines / Groupes

- Watisbles machines

£

=

T ableaus/Graphiques Al ourmnd
Comrmutateurs

Compteurs

Minuteurs

Watizbles Evcel
Meszages

1 b

Minuteurs

Configuration du minuteur

Mirwteur Description Machine Ajouter

Temps de cycle

Description:

Temps de cycle Tout

Condition de démarrage: Waleur minimale:

MSGICYCLESTART] v

Condition d'arét: Waleur maximale:

MSG[CYCLESTOP] -

Condition de redémarrage:;

MSGIPARTCOMPLETE] Aréter le minuteur

Condition de remise & zéro: Signaler événement quand le minuteur atteint:

TIME[ISDATEND] -

[ Utiliser ‘Condition de remise & zéro’ dans tableaus/graphic

["] Suspendre lorsqu'en dehars des périodes de travail CrCLEMAR

[] Suspendre pendant les pauses Evaluer aprés

r

Somme/Longueur de lintervalle:

[ 4ide

J I Annuler Il

Ok

]

Les conditions de démarrage et d'arrét sont les mémes. Cliquez dans le champ
"Condition de redémarrage" et entrez la valeur MSG[PARTCOMPLETE]. De cette
facon, nous pouvons toujours stocker chaque temps de cycle.

Il convient de souligner que chacune des 4 conditions sur la gauche est VRAIE ou
FAUSSE. Par exemple, la machine envoie un message CYCLESTART ou ne le fait
pas. Les conditions de démarrage et d'arrét sont évidentes. La condition de remise a
Zéro nécessite quelques explications.

MDC-Max est doté de fonctions que vous pouvez utiliser pour déterminer I'heure
actuell
Si nous voulons remettre notre minuteur dé6 ® ¢ enadamps réel a zéro a la fin de la
journée, nous utiliserons la fonction TIME[ISDAYEND]. Ceci est vrai lorsque nous

arrivons a la fin de la journée (voir "Parametres de planification" pour déterminer le

début/laf i

5.5 Mi

n

nut

€,

d'" une

e urét

guand

un

jour n®e

doA

jour

ou

doébune
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Nous al

|l ons

total de chaque machine.

Cliquez sur Paramétres - Configuration du systéme, sélectionnez Minuteur et

mai ntenant

ajoutez un nouveau minuteur comme suit:

Configuration du systeme et &Iﬂ

configurer

u

n

mi

- Parametres du Client Minuteurs
- Tableaux/Graphiques/Joumn Configuration du minuteus
Corrriutateurs
ﬁompleuls Minutewur Description achine Ajauter
- Minubeurs
TRS CvCLE Temps de cycle Tout
.- Configuration d'opérateur Minuteur ARRET Tout
- Configuration du programme: — —
- Paraméties des taches 1} {L
- Parameties de planification
-~ Paramébiage de ['événement Description:
- Gorties Minuteur ARRET Taut
- Ecrans d'état . ., S
- Ecrans opérateur Condition de démarrage: W aleur minimale:
- Machines / Groupes MSGICYCLESTOR] -
- Variables machines Condition d'arét: Waleur maximale:
Varniables Excel MSG[CYCLESTART] -
- Messages
Condition de redémarrage:
Aréter le minuteur
Candition de remize & zéro Signaler dvénement quand le minuteur atteint
TIME[ISDAYEND] h
[7] Utiliser ‘Condition de remise & zéro' dans tableaus/graphic
[7] Suspendre lorsqu'en dehars des périodes de travail CYCLEMAX
|| Suspendre pendant les pauses Bvaluer aprés
Somme/Longueur de [intervalle
7]
4 I 3
[ Aide ] [ Annuler ] [ oK l

Les conditions de démarrage et d'arrét sont l'inverse du minuteur "Cycle". Le minuteur
d®marre | orsque | a machine est arr°t®e
n 6 e n v i pasadwyitidiser des codes a barres ou un PC pour entrer des codes de motif
déarr °t, Vv o usessedions suwantesetpasser diréctement a celle sur
"Parametres de planification".

56Configuration du minuteur de moti f

La plupart des clients veulent déterminer les arréts machine (ou temps d'arrét) par
motif. Pour y arriver, ils doivent disposer d'un moyen qui peut étre des lecteurs de
codes a barres sur chague machine ou un PC dans chaque cellule pour entrer ces
motifs de temps d'arrét.

Tout d,&audbdeveziconfigurer un message pour chaque motif d'arrét dans DNC-

Max et un message pour remettre la machine en état normal de marche. Référez-vous

a la section 1 pour voir comment nous avons configuré deux messages d'arrét machine
- REGLAGE, INSPECTION et le message de marche normale PRET.

Nous devons maintenant configurer un minuteur pour chague message d'arrét.

Chaque minuteur d @rét démarre lorsque le code a barres (REGLAGE, INSPECTION
etc.) est numeérisé et marche jusqu'a ce que le code a barres PRET soit scanné.

Ci-dessous, la configuration du minuteur REGLAGE:
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Configuration du

- Commutatevrs

- Minuteurs

- TRS

- Configuration d'opérateur
- Canfiguration du programi

- Parameties de planificatic =
- Paramétiage de [€vénem
- Gorties

- Ecrans d'état

- Ecrans opérateur

- Colonnes
Jounal/Frise chronoh

- Machines

- D pérateur

- Programme

- Tache
Cibles

- Export Excel

»

Compteurs

Paramétres des tches

Yaleurs en temps éel
- Etats
- Lumires / Indicateur
- Machines / Groupes

EBoutons
- ifficher les valeurs
- Erlrée de valeurs
-~ tfficher ['état
- Machines / Groupes
Marhines 4 Grounes

Minuteurs

Conlfiguration du minuteur

Minutewr Descriptian tachine Ajouter

CYCLE Temps de cycle Tout
ARRET Miruteur ARRET Tout =

5
Miruteur REGLAGE

INSPECTION Mindew INSPECTION  Taut
Description:

Miruteur REGLAGE Tout
Condition de démarrage: Waleur minimale;

MSGISETTING] = =
Condition d'amét: Yaleur maximale:

MSGOKTORUN] OR MSG[INSPECTION] -
Condition de redémarrage:

Argter le minuteur
Condition de remise & zéro. Signaler événement quand le minuteur atteint
TIME[ISDAYEND] -
Utiliser 'Condition de remise & zéra' dans tableaus/graphic
[ Suspendre lorsqu'sn dehars des périodes de travail CYCLEMAX
[7] Suspendre pendant les pauses Evaluer aprés:
Somme/Longueur de [intervalle:
[ Aide ] [ Anriuler ] [ QK

l

La condition de démarrage est évidente - le minuteur démarre lorsque l'opérateur
scanne le code a barres "Réglage" (et DNC-Max génere le message REGLAGE).

La condition d'arrét n'est pas si évidente: MSG[OKTORUN] OU MSG[INSPECTION]

Nous voulons gue le minuteur s'arréte lorsque l'opérateur scanne "PRET" ou quand il
scanne N'IMPORTE QUEL autre motif d'arrét parce que la machine ne peut étre que
dans un état d'arrét a la fois. Si vous avez un autre motif d'arrét appelé PAS DE

TRAVAIL, vous devez également ajouter OU MSG[NOWORK].

Cliguez sur l'icdne de recherche du champ "Condition d'arrét" pour chercher et insérer
le message MSG[OKTORUN] et obtenir ainsi la premiére partie de la condition. Cliquez
sur le bouton OR pour insérer la condition OU. Cherchez enfin le message
MSGI[INSPECTION], cliquez sur le bouton Insérer, puis sur OK pour ajouter la
condition.

La condition de remise a zéro est définie comme TIME[ISDAYEND] pour que la
machine ne soit plus en mode de réglage au début d'un nouveau jour. Elle est vidée de
graphiqueseti nf or mat i o n £ntenmparéel (le éh@npr'UWiliser condition de
remise a zéro dans tableaux/graphique").

L a
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Configuration du

- Commutateurs

- Minuteurs

- Configuration d'opérateur
-~ Paramétres des taches

- Paramétrage de [Evénem

- Sorties

. Marhines / Ginunes

*Colonnes

L. Journal/Frise chranoh
i Machines

i Dpérateur

- Programme:

i Tche

. Cibles

b Export Excel

»

Compteurs
TRS
Configuration du programi

Paramétres de planificatic £

Ecrans détat
-Waleurs en temps réel
i Bhats
- Lumigres / Indicateur
i Machines ¢ Groupes
Ecrans opérateur
i Bautans
- Afficher les walewrs |
Entrée de valeurs
- Afficher létat
*.- Machines / Groupes

1 +

Minuteurs

Configuration du minuteur

Mirwtewr Description
CYCLE Temps de cycle
ARRET Minuteur ARRET

REGLAGE Minuteur REGLAGE

Minuteur INSPECTION

Ajouter

Machine
T
Tout

Tout

Description:
Minwteur INSPECTION

Condition de démarrage:

MSGIMSPECTION]
Condition d'amét:

MSGIOKTORUN] OR MSGISETTING] E
Condition de redémanage:

Condition de remise & zéra
TIME[ISDAYEND]
Utiliser 'Condition de remise & zéra’ dans tableaux/graphic

[7] Suspendre lorsqu'en dehors des périodes de travai

|| Suspendre pendant les pauses

Tout

Waleur minimale:

‘

“Walewr mawimale:

-
Anéter le minuteur

Signaler événement quand le minuteur atteint:

CYCLEMAX

Evaluer aprés:

Somme/Longueur de lintervalls:

[ Aide ] [ Annuler ][ 0K

l

La condition de démarrage est MSG[INSPECTION] et la condition d'arrét est

MSG[OKTORUN] OU MSG [SETTING] - ajoutez-les vous-méme.

Remarque: La condition d'arrét pour tout minuteur de motif DOIT inclure la condition de

démarrage de tous les autres minuteurs d'arrét machine. Sinon, vous aurez deux

m

i nut eu

rs en

mar c he

en m° me

5.7 Configuration du minuteur PRET

t emps

pour

Enfin, nous créons un minuteur pour | 6 @&RETt Ce minuteur démarre lorsque

l'opérateur scanne OKTORUN et s'arréte chaque fois q wi® motif d'arrét est numérisé.
Nous en avons besoin pour ignorer les temps de cycle créés lorsque la machine est en

réglage vu que l'opérateur peut exécuter le programme en mode bloc a bloc et nous
r i s g uenregstrat @lusieurs cycles courts.

Ci-dessous, la configuration du minuteur PRET:

Configuration du

- Colonnes -
- Journal/Frise chionah
-~ Machines
- Opératewr
- Programme:
Téche
Cibles
Export Excel
Commutateurs
- Compteurs
- Minuteurs
--TRS
- Configuration d'apérateur
- Configuration du programi
- Paramétres des tiches
- Paramétres de planificatic =
Paramétrage de I'événem|
Soities
- Ecrans détat
- Yaleurs en temps réel
- Etats
- Lumigres ¢ |ndicateur
- Machings / Groupes
- Ecrars opérateur
- Boutons

- Alficher les valewrs |
Enbée de valeurs
Afficher l'état
Machines / Groupes

Marhines J Graunes
[T

Minuteurs

Corfiguration du minuteur
Minuteur Description Maching & [ Ajouter ]
ARRET Minteur ARRET Tout
REGLAGE Minuteur REGLAGE Tout = z

= 5i
INSPECTION Minuteur INSPECTION Tout _‘
Wiruteur PRET -

D escription:

Mirutewr PRET

Condition de démarrage:

MSGOKTORUM] OR TIME[ISDAYSTART]

[

Condition d'amét
MSG[SETTING] OR MSGINSPECTION]

©

Condition de redémarrage:

i

Condition de remise & zéio

©

Utilizer 'Condition de remise & zér’ dans tableaus/graphic
[ Suspendre lorsqu'en dehors des périodes de travai

[ Suspendre pendant les pauses

Tout

Yaleur minimale;

[l

Walewr maximale:

4

Aaréter le minuteur

Signaler événement quand le minuteur atteint

CYCLEMaR

Evaluer apiés:

Somme/Longueur de lintervalle:

[ Aide l [ Annuler l[ Ok

l

Le minuteur démarre au début de la journée (nous ne voulons pas que la machine soit
en réglage pendant plusieurs jours) ou lorsque nous recevons le message PRET (code
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a barres). Il s'arréte chaque fois g w® motif d'arrét valide est numeérisé. Assurez-vous
de mentionnert ous | es mo {séparés pat OR) si volistaver plusieurs motifs
d'arrét.

5.8 Modification du minuteur CYCLE pour ignorer |l e temps doarr °t

Nous pouvons maintenant modifier notre minuteur CYCLE pour qu'il ne soit pas en
marche lorsque la machine s 6 a & pour tine raison quelconque. Nous le faisons en
modifiant la condition de démarrage pour vérifier que le minuteur "PRET" est en
marche. La variable de ceci dans MDC-Max est TIMERRUNS[nomduminuteur] qui
renvoie Vraie (minuteur en marche) ou Faux (minuteur arrété).

Mettez le minuteur CYCLE en surbrillance et modifiez la condition de démarrage
comme suit:

-(_Ionﬁgulaﬂon du

Minuteurs

o
=N
g
]
=
a
&
»

i Joumal/Frise chronoh

Configuration du minuteur
achines

pérateur tinuteur Description Machine - [ﬂ]
i Programme
e e I
- Cibles nuteur out Supprimer
Export Excel REGLAGE Minuteur REGLAGE Tout
 Commutstents INSPECTION Minutewr INSPECTION Tout o
- Compteurs
- Minuteurs Description:
TR Temps de cycle Tout
- Configuration d'opérateur . ) ) o
. Configuration du programi Condition de démanage: Waleur minimale:
- Paramaties des taches | MSGICYCLESTART]AND TIMERRIUNS[PRET] Iz‘ -
- Parametres de planiicatic = Conditior d'arrét: Waleur marimale:
Paramétrage de [événem| MSGICYCLESTOP] lz‘ -
- Sorties
5 Eerans détat Condition de redémarrage:
- Valewrs en temps réel MS5G[PARTCOMPLETE] Arréter le minuteur
Etals Condition de remize & zémo: Signaler événement quand le minuteur atteint
i Lumigres / Indicateur TIME[SDAYEND] -

i Machines / Groupes

- Eerans opérateur [T Utiliser ‘Condition de remise & zéra' dans tableaus/araphic

Boutons [7] Suspendre lorsqu'sn dehors des périodes de travail CrCLEMAS
i Afficher les walewrs R
Entrée de valeurs [ Suspendre pendart les pauses Evaluer aprés .
i difficher ['état '
. Machines / Groupes SommeLongueur de lintervalle:

Mackines / Grores -

«
[ tide [ Aonuer | [ ok ]

Note z | 6 ut i AND €Ea)td ia o mxprdsdion MSG[CYCLESTART] AND
TIMERRUNS|[PRET]

Cela permet de s'assurer que le minuteur Cyclene d®marre que | orsquéil
message CYCLESTART de la machine ET que le minuteur PRET est en marche.
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5.9 Parameétres de planification

Avant de pouvoir produire des rapports et graphiques, vous devez configurer un horaire
de travail. Ceci indique a MDC-Max quand chaque quart de travail commence et se
termine. Vous pouvez configurer différents horaires de travail pour chaque jour de la
semaine ou plusieurs jours avec les mémes quarts de travail. Vous pouvez également
avoir des jours sans production (par exemple les dimanches).

Cliquez sur Parametres - Configuration du systéme et sélectionnez Parametres de
planification sur la gauche.

Commencez sur "Lundi" puis entrez le début et la fin de chaque quart de travail pour la
journée (si vous voulez des rapports basés sur les quarts de travail) ou entrez
simplement | e nombre total doOoheures de

Entrez dans les champs "Début/Fin de la pause 1" les temps de pause que vous ne
voulez pas inclure dans le calcul du taux de rendement synthétique (TRS).

Si I'entreprise autorise un temps sans production de 15 minutes au début du quart de
travail (pour le préchauffage de la machine), entrez I'heure finale de ce retard dans le
champ "Délai". Si la société autorise un temps de nettoyage, entrez I'heure de départ
de cette période dans le champ "Avance".

Configuration du systéme et &lﬂ
-~ Paramétres du Client Paramétres de planification
- Tableaus/Graphiques Al aurm; Paramétres de planification
- Commutateurs 5 . P .
Paramétres du jour sélectionneé: Jour de la semaine:
- Compteurs - o P
- Minutewrs Lundi - | ‘ D éfinis ci-aprés -
-~ TRS )
- Configuration d'opérateur Shift #1
Corfiguration du programime Départ: Fin: Délai Avance: Début/Fin de la pause 1 Début/Fin de la pause 2
0E:00 15:00 0E:15 14:45 10:00 1015 1200 1230
Tatal: Temps productif: Pauses: Début/Fin de la pause 3
05:00 07.45 01:15
- Sorties
= E_crans d'état Shift #2 Méme que 'Equipe #1
- Walewrs en temps iéel Départ: Fi: Délai Avance: Début/Fin de la pause 1
- Etats
i Lumigres / Indicateurs
. Machines / Groupes Tokal: Temps productif: Pauses:
= E_crans opérateur
Boutons Shift #3 é&me que l'équipe #2
- difficher les valeurs ) y R 2 o
. Départ: Fin: Délai Avance: Début/Fin de la pause 1
i~ Erttrée de valeurs
- ifficher etat
i Machines / Groupes Tatal: Temps productif; Pauses:
- Machinez / Groupes
- Wariables machines -
Wariables Excel Shift #4 Méme que lEquipe #3
- Messages Départ: Fir: D élai Avance Début/Fin de la pause 1
Tatal: Temps productif: Pauses:
< 1 3
[ tide | [ Aonuer | [ ok ]

Si vous n'entrez plus de données, la configuration du lundi couvrira les autres jours
ouvrables (mardi au vendredi) et samedi + dimanche seront des jours libres. Cliquez
sur le menu déroulant de "Parameétres du jour sélectionné" pour saisir différentes
données de quart de travail pour les autres jours de la semaine.

Il est important de souligner que si votre dernier quart de travail se termine a 6 heures
du matin le jour suivant, cette heure est considérée comme la fin de la journée et tout
rapport et écran en temps réel démarreront a partir du début du quart de travail 1
jusqu'a la fin du dernier quart de travail.

Les périodes de travail ne peuvent pas se chevaucher mais le début du quart 2 peut
étre le méme que la fin du quart 1.
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5.10 Configuration du numéro de la tdche en cours

Beaucoup de clients veulent des informations sur chaque tache et pour cela, nous
devons avoirlenomde lataichee n cour s dsdrehagpe machine. Gela peut
étre fait en utilisant le dernier nom de fichier transféré a la machine via DNC-Max ou en
utilisant un lecteur de code a barres pour scanner le début d'une nouvelle tache.

Ces noms de tache peuvent ensuite étre utilisés sur des écrans en temps réel et dans
des rapports.

5.11 Définir le numéro de la tdche a partir d'un transfert DNC-Max

Cliquez sur Parameétres - Configuration du systéme et sélectionnez Paramétres des
taches a partir du menu gauche du Client MDC-Max. Cliquez ensuite sur le bouton
Ajouter a droite.

Configuration du systéme et &‘g

- Paramétres du Client Paramétres des téches
+- T ableaus/Graphiques/loum:

Extraction du nom de |a tiche

- Commutateurs
- EFtheu'S Condition Champ Champ de base de données Ajouter
inuteurs N
TRS MSG[SENDSTART] Nom de fichier Capier
- Configuration d'opérateur
Configuration du programme Supprimer
s Parametr: 5
- Paramétres de planification
- Paramétrage de 'événement D D
Sorties
- Ecrans d'état i )
- Ecrans opérateur Quand la condition est vraie:
Machines / Groupes MSG[SENDSTART]
---Val?ablas machings tettre la tiche dans le champ:
~ Yatiables Excel {Nom de fichier 'I Charnp 5 de la base de Champ B de |3 base de
- Messages —
En utiisant;
{Nom de fichier sans chemin et extension vI Me pas définir de variat Ne: pas définir de variak
Mettie DATAVAR[T] & hetre DATAYAR[Z] &
lNe pas définir de wariak vI INB pas définil de variat ']
Pechercher dans NC-Bass Methie DATAVAR[Z] & Mettre DATAVAR[A] &
o [ I lNe pas définir de wariat 'I INa pas définil de variat ']
laasla A Metlre DATAVAR[S] & Metire DATAVAR[E] &
lNe pas définir de wariak VI INa pas définir de variak V]
Nom de programme de la base de données Melre DATAVAR[T] & Matire DATAVAR(E] &
Tester les données: Téache: INe pas définir de vanat vl INB pas définir de vanat 'I
q ™ v CADATAVOULD NC MOULE [] Mettre nom de la tiche & ‘Bucun’ qd le prog. est vide
[ e ][ oo |[ ok ]

Indiquez MSG[SENDSTART] comme condition - cette condition est vraie lorsque DNC-
Max transfere un nouveau fichier a la machine.

Sélectionnez "Nom de fichier" sur la liste déroulante de la zone "Mettre la tache dans le
champ" i ceci demande a MDC d 6 e x tlernam du &chier transféré.

Le choix de "Nom de fichier sans chemin et extension" sur la liste déroulante du champ
"En utilisant" demande a MDC-Maxd 6 i gnor er llexensioh duridhier pairtne
retenir que le nom du fichier.

Notez que cette méthode ne fonctionne que si l'opérateur transfére le programme

chaque fois qu'il démarre une nouvelle tache. S'il laisse le programme dans la machine
et ne le transfére pas, alors la méthode ne marchera pas.
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5.12 Définir le numéro de la tache a partir d'un code a barre numérisé

Beaucoup de clients utilisentuncode abarrespour i ndiquer | e d®marrag:
(voir chapitre 1 pour plus de détails sur la fagon de configurer ces messages de codes
a barres). La configuration se fait comme suit:

—Conﬁgulat'\on du me et &‘g

i Colonnes ~ | | Paramétres des tiches

JDUI”‘?VF"SE chronol Extraction du nom de |a tiche

i~ Machines

~ Dpérateur Condition Champ Charmp de base de données Ajouter

- Programme MSGUORSTART] MSGFIELD[]

i~ Tache

- Cibles MEGISENDSTART] Nom de fichier

Erport Excel -Supprimel
- Commutateurs
- Comptewrs
- Minuteurs D .
- TRS

Configuration d'opérateur

.. Corfiquration du programi Quand la condition est vraie:

® Paraméres des taches I MSGLIOBSTART]
- Paraméties de planificatic = tettre la tiche dans le champ:
" Ea'f"ﬁlmga de fevénem {Vamabla 1 'I Me pas définir de variak MNe paz définil de variat
oities =
=-Ecrans d'état (Epofifadt
Waleurs en temps réel {Toul le champ vI Me paz définir de variak MNe pas definir de vaniat
i Etats Mette DATAVAR] & hettre DATAVARZ] &
o Lumigres / Indicateur lNe pas définir de wariak VI INE pas définii de variak v]
- Machires / Groupes Mettre DATAVAR[] & Mettre DATAYAR[] &

Rechercher dans NC-Base:

-Ecrans opérateur

: - lNe pas définir de variak vI INB pas définil de variak ']
i~ Boutons Me pas uliliser NC-Base 'I

.. Afficher los valeurs Mettie DATAVAR[S] & Mettre DATAVAR[E] &
Entrée de valeurs Mo o FA— lNE pas définir de wariat VI INE pas definir de variat v]
Afficher ['état 0rn 08 programme 5e 1a hase de donnees Mettre DATAVAR[T] & hetire DATAVAR[S] &
M.achinas / Groupes il Tester les données: Tache: lNe pas définir de variak vI INB pas définir de variat ']
. "'Manh'cﬁ* 4 firaunes D CADATAMMOULD NC CADATAMMOLULD N [T Mettre nom de la tache & %ucun' qd le prog. est vide
l Aide J I Arirler I [ 0K l

Définissez MSG[JOBSTART] comme condition. Sélectionnez "Variable 1" sur la liste
déroulante de la zone "Mettre la tache dans le champ" - c'est la premiere variable

stockée par DNC-Max quand il extrait le nom de la tache a partir du code a barres (voir
également le chapitre 1). Nous utilisons la variable entiére cette fois-ci puisque le nom

de tadche numérisé ne comprend pas de noms de fichiers,c he mi ns d®&dacc s,

Cela fonctionne comme suit:

L'utilisateur scanne le code a barres de démarrage de la nouvelle tache (MAXJS), puis
numeérise le numéro de la tdche en cours a partir de ses documents (par exemple
1234).

DNC-Max génere le message JOBSTART et stocke 1234 dans le journal en tant que

variable 1. MDC-Max voit le message JOBSTART et définit le nom de la tAche comme
variable 1 qui est 1234 dans ce cas.
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Chapitre 6 - Créer un écran de données en temps réel

Une fois que les minuteurs sont configurés, nous pouvons afficher leurs valeurs en
temps réel sur un écran.

Ouvrez le Client MDC-Max, cliquez sur Parametres - Configuration du systeme et
sélectionnez Ecrans d'état a partir du menu sur la gauche. Cliquez sur le bouton
Ajouter a droite pour ajouter un nouvel écran d'état. Entrez le nom du premier écran
d'état dans le champ "Description" (appelons-le "Ecran en temps réel").

Configuration du

- Paramétres du Client Ecrans d'état

- Tableaus/Graphiques/J oun T e Crbentemms e
- Commutateurs

Compteurs Diescription Type Ajouter
- Minuteurs ‘ - - -
.- TRS cran en temps réel Plein écran
- Configuration d'opérateur

- Configuration du programme:
Paramétres des tches D
- Paraméties de planification

-~ Paramébiage de ['événement Description:
- Sorties Ecran en temps iéel
Walewrs en temps réel [T Affichage en made 'liste"
- Etats
-~ Lumiéres ¢ Indicateurs Rangées minimales: Taille de police de la barre principale:
- Machujes / Groupes 5 = [La,ge v]
= EC[EI’]S DDEIE‘EU[
Boutans Rangées marimales: Taille de police de la barre du bas:
- ifficher les valeurs 10 = [LEIQE ']
~ Enirée de valeurs Calonnes minimales: Taille de Lumigre / Indicateur:
-~ tfficher ['état 1 - Nomal v]
- Machines / Groupes =
Machines / Groupes Colonnes maximales: Temps de défilement
- fariables machines 1 H 3 =
- Variables Excel Trier par champ:
. Messages [ Masquer 'état Inactif 0 - -
Taille de police du titre de |a barre principale:
B [ Wafficher ‘Toujours afficher’ que lorsque 'écran est plein [Auto -]
] 111 r

[ Aide ] [ Annuler ][ 0K l

Laissez les valeurs par défaut des autres champs comme telles - nous les changerons
plus tard.

6.1 Ajouter le nom de la machineal 6 ® cen semps réel

Cliquez sur Valeurs en temps réel du menu gauche de la fenétre de configuration du
systéme et cliquez sur le bouton Ajouter a droite.

-
Configuration du

Paramétres du Client Valeurs en temps réel: Ecran en temps réel
T ableaux/Graphiques)aumg
Commutateurs

Comptewrs Tire Valow Ajouter

inuteurs

i

Configuration d'opérateur

Configuration du programme:

Paramétres des taches D D
[l

Champs des états en temps réel

Paramétres de planification
Paramétrage de I'ewénement|  valeur
Sarligs

£ Ecrans détat
Titre: Largeur du champ

10 53

-Etats
Lunizres / Indicateurs ez e —
- Machines / Groupes
) Ecrans opérateur
Boutons Aligner:
- ltcher s velsurs (Bauche ) [Redit

Entige de valews
- AFficher [état [7] fficher 777 quand la valeur n'est pas définie

b [Barle principale -

-Machines / Groupes
Machines / Groupes
Wariables machines
Wariables Excel
Messages

dide | [ Annder | [ OK
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Cliguez sur l'icdne de recherche a droite du champ "Valeur" pour ouvrir sa boite de
dialogue. Faites défiler vers le bas de la liste pour trouver la valeur "TEXT
(PORTNAME) " et double-cliquez. Cette valeur affichera le nom de la machine tel que
saisi dans DNC-Max.

Valeur
Expression:

WH®HEE BE (] [ewo][Com ] [ mern J[countemn] 1]
Expression Data ide =
MSGFIELD[3] MSGFIELD[3]  Champ message de la base de données [BMS G TEXTxx)

MSGFIELDI4] MSGFIELDI4]  Champ message de la base de données ($M5 G TEXT )
MSGFIELD[S] MSGFIELD[S]  Champ message de la base de données [BMS G TEXT )
MSGFIELD[S] MSGFIELD[E]  Champ message de la base de données [$MSG TEXT )
MSGFIELD[7] MSGFIELD[7]  Champ message de la base de données [BMS G TEXT )
MSGFIELD[B] MSGFIELD[E]  Champ message de la base de données [BMS G TEX )
MSGFIELDIE] MSGFIELDIS]  Champ message de la base de données ($M5 6 TEXT )
MSGFIELD[10] MSGFIELD[10]  Champ message de la base de données [BMS G TEXT )
MSGFIELD[11] MSGFIELD[11]  Champ message de la base de données [$MSG TEXTxx)
MSGFIELD[12] MSGFIELD[2]  Champ message de la base de données (M5 G TEXT )
MSGFIELD[13] MSGFIELD[13]  Champ message de la base de données [BMS G TEX )
MSGFIELD[14] MSGFIELD[4]  Champ message de la base de données ($MS G TEXT )
MSGFIELD[15] MSGFIELD[15]  Champ message de la base de données [BMS G TEXT )
MSGFIELD1 Champ message de la base de données [5G TEXT )

3 E
TERXT[OPERATOR] OFERATOR L'opérateur actuel
TEXTHOB] JOE La tache en cours ‘E |
TEXTPREV[OPERATOR] OPERATOR Opérateur précédsnt B
TERTPREV[IOB] JoB Tache précédente
TEXTPREVIPROGRAM] PROGRAM Frogramme précédent
TEXTIPROGRAMI PROGRAM Le proaramme courant

[ msee | [ oK ][ annder |

Cliquez sur OK pour sauver la valeur. Allez maintenant dans le champ "Format” et
sélectionnez "TEXT". Cela permet d'afficher le nom du port de DNC-Max (par exemple
Fanuc OM) au format texte. Si vous entrez un titre, il sera affiché au-dessus du nom du
port. En général, la case du titre est vierge pour économiser de I'espace sur I'écran en
temps réel.

Configuration du

Valeurs en temps réel: Ecran en temps réel

Faramatres du Client
+ T sbleals/Graphiques/loumn:

Champs des &tats en temps réel
- Commutateurs

Comptewrs Tire “alour Aot
Minuteurs
RS Machine TEXTIPORTHAME]
Configuration d'opérateur
Configuration du programme:
Paraméties de planification
Paramétiage de [événement|  Valeur
Sorties TEXTIFORTNAME]
Eerans o
Titre: Largeur du champ:
Erats Machine 10 =
- Lumigres 7 Indicateurs Format o
-~ Machines / Groupes TEXT = [Bane principale |
Ecrans opérateur
Boutons Aligner: Taille du titre:
Afficher les valeurs [Gauche -] [Redu -]
Entrée de valours
Afficher [Stat [C] Afficher '727' quand la valeur n'sst pas définie
Machines / Groupes
Machines / Groupes
“ariables machines
Wariables Excel
Messages
« i B
[ mide | [ annaer | [ ok |

6.2 Ajouter les temps de cycle ” | 6 ®c temps réel

Cliguez sur Ajouter puis sur l'icobne de recherche a droite de "Valeur" pour afficher la
liste des valeurs possibles. Double-cliquez sur "TIMER [CYCLE] " et cliquez sur OK.

Expression
TIMER[CYCLE] [=]

L) f] o) (o] ) CJ 00 ] (=] [=d(ea] (=] (] (2] [22] (8] (2] (] (ane (e ] [ mmera. J[caunteru] [1](u]
Ewprassion Data Aide -
SWITCHISPINDLE] SFINDLE Listal du commutatewr ‘SPINGLE". 0 lorsquil est andts, autisment le commutateur est en ma... ||
SWITCHCHANGED[SPINDLE] SPINDLE 1 i e commutateur ‘SFINDLE® vient d'étrs mis & jour
COUNTERICYCLECOUNT] CYCLECOUMT  La samme actuslle du compteur 'CYCLECOUNT
COUNTEACHANGE DICYCLECOU...  CYCLECOUNT 1 sile complew ‘CYCLECOUN T vient d'étre mis & our

Lo durde do At clut rnir E’
TIME RMINICTCLE | CrCLE Lo tamps min Gylee pour e minutew CYCLE"
TIMERMAN[CTCLE] CrCLE Lo temps maximum dun cycle paur le minuteur CYCLE"
TIMERAVGICYCLE] CVELE Le temps de cucls mowen pour e minuteur CYCLE"
TIMERS TDDEVICTELE] CveLE Lécarttype du cycle mayen pour ls minteur ‘CrCLE®
TIMERCNTCCLE] CVELE Lo nombre de cycles pour le minuteur ‘CrCLE"
TIMERAUNSICYCLE ] CYCLE 0 sile minuteur TYCLE =3t aiété, 1 lorsaue e comptewr sst en marchs.
TIMERS TARTEDEYCLE] cveLE 1 i minuteur ‘TYCLE’ démarre
TIMERS TOPPEDICYOLE] CYCLE 1 i minutewr TrCLE saniste
TIMERFIAS TICYCLE] CrCLE L temps dexécution du premier cycle pour e compteur ‘CTCLE"
TIMERLAST[CYCLE] CVELE L tomps dexécution du dermier cycle pour e compreur 'CYCLE"
TIMERPREWICTCLE ] CYCLE Le temps dexdeution du deimier cycls pour e minuteur CrCLE®
TIMERFIRS TS TART(CYCLE] cveLE Lo temps de démarrage du premier cpels pour le compteur CrCLE"
TIMERFIRS TENDICYCLE] CrCLE L temps d'snét du premier cycle pour le compteu TYCLE!
TIMERLAS TS TARTICYELE ) CrCLE Le temps de démarrage du dernier cycle pour le compteur ‘CYCLE"
TIMERLASTEND(CYCLE] CVELE L tamps de démarmags du dermier cycle pour le compreur 'CYCLE'
TIMERFREWS TARTICYCLE] CroLe Lo temps de démarrage du dernier cycle pour ls minuteur 'CrCLE" -

N e v

=
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Tapez le titre devant apparaitre sur I'écran en temps réel et définissez le format comme
HMS (heures minutes secondes) et alignement "Gauche".

Configuration du

Faramétres du Client Valeurs en temps réel: Ecran en temps réel
- Tablesu/GraphiquesAlaums o e st e e e
Commutateurs
Compteurs Titre “alewr Ajouter
- Minuteurs
- TRS Machine TEXT[PORTHAME]
Configuration dapérateur Temps de marche TIMER[CYCLE] S upmimer
Configuration du programme
Paramétres de plarification
Paramétrage de 'événement|  aleur
- Sorties TIMER[CYCLE]
=+ Ecrans d'gtat
Valeurs en temps rédl Titre: Largeur du champ:
e Elats Temps de marche 10 =
o Lurigrss £ Indicateurs [ BuElesmo
Machines / Groupes ~  |Bare pincipale -
=1 Ecrans opérateur
- Boutons Aligner: Taille du titre:
Lo Aficher les valeurs [Gau:ha '] [F‘édu\t ']
Entrée de valewrs
- ficher Netat [] Afficher 222" quand la valeur rest pas définis
L. Machines / Groupes
Machines / Groupes
Wariables machines
- Variablas Excel
Messages
« 0 | »
[ mide ][ amnwe | [ ok

Cliquez sur OK pour fermer la fenétre. Vous avez maintenant ajouté un écran en temps
réel qui affichera le nom de la machine et le temps de cycle total. Pour afficher cet
écran en temps réel, cliquez sur Etat a partir du menu du Client MDC-Max puis sur
Ecran en temps réel - vous verrez un écran identique a celui ci-dessous:

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fenétre Aide

BEccran en temps réal

Machine Temps de marche

Agie LSV-2 0:00:00

Machine Temps de marche

Heidenhain 0:00:00

Machine Temps de marche

Heidenhain ... 0:00:00

Machine Temps de marche

Machine A 0:00:00

Machine Temps de marche

Machine B 0:00:00

Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

Nous allons maintenant ajouter le temps de cycle en cours a I'écran.

Cliguez sur Parametres - Configuration du systeme et sélectionnez Valeurs en
temps réel a partir du menu de gauche. Cliquez sur le bouton Ajouter et utilisez I'icbne
de recherche a droite de la zone "Valeur" pour ajouter TIMERLAST[CYCLE] et cliquez
sur OK.

EnpiessEm
TIMERLASTICYCLE]
0] WE] B EEE E e (] sl (]
Expression Data Aide -
TIMER[CYCLE] CYCLE La durés de fonctionnement du minuteur ‘CYCLE" [
TIMERMIN[CYCLE] CYCLE Le temps minimum d'un cylee pour le minuteur ‘T CLE"
TIMERMAXICYCLE] CYELE Le temps masimurn U cycle pour le minuteur ‘CYCLE”
TIMER&VGICYCLE] CYCLE Le temps de cycle moyen pour le minuteur 'CYCLE"
TIMERSTDDEV[CYCLE] CYCLE L'écart-type du cycle moyen pour le minuteur ‘CYCLE’
TIMERCNT[CYCLE] CYELE Le nambre de cycles pour ke minwteur 'CYCLE"
TIMERRUMS[CYCLE] CYCLE 0 si le minuteur 'CYCLE" est anété. 1 lorisque |s compteur est en marche.
TIMERSTaRTED[CYCLE] CYCLE 1 =i minuteur 'CYCLE' démarre.
TIMERSTORPEDICYCLE] CYELE 1 si minuteur ‘TYCLE' s'anéts,
TIMERFIRS T[CYCLE] CYCLE Le temps d'exéoution du premier cycle pour le compteur ‘CYCLE"
TIMERLAST[CYCLE] Le temp: on du d pour le compteur 'CYCLE"
TIMERPREVICYCLE] CVELE Le temps denécution du demier cycle pour le minuteur TYCLE"
TIMERFIRS TS TARTICYCLE] CYCLE Le temps de démarage du premier cycle pour le compteur ‘CYCLE®
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Entrez "Ce cycle" comme titre et sélectionnez HMS sur la liste déroulante du champ

6For.mat o6

- Parametres du Client
Tableaus/Graphiques/Joum:
Commutateurs

- Compteurs
Minuteurs

-TRS
Configuration dapérateur
Configuration du programme
Paramétres des taches
Paramétres de planification

- Paramétrage de lévénement
Saities

- Ecrans d'état

Waleurs en temps réel
tats

Lumigres / Indicateurs

Machines / Groupes

- Ecrans opérateur
Machines / Groupes
Wariables machines
Wariables Excel
Messages

Valeurs en temps réel: Ecran en temps réel
Champs des états en temps réel
Valew [_piouter ]
Valeur:
TIMERLASTICYCLE]
Tite Largeur du champ:
Ce cycle 10 z
Format Emplacement
HMS - [Bawe principale -]
Aligner Taille du tte
[Bauche -] [Redut -]
7] Afficher 277" quand la valewr nest pas définie
dide | [ Aenuer | [ 0K

Ajoutez ensuite le minuteur ARRET avec le titre "Arrét aujourd'hui” de la méme

maniére.

Paramétres du Client
Tableaus/Graphiquesoumy
Commutateurs
Compteurs
Miruteurs
TRS
Configuration d opérateur
Configuration du pragramme
Paramétres des taches
Paramétres de plarification
Paramétrage de Mévénement
Sorties
Ecrans d'état

b Valewrs en temps réel

i Etats

b Lumigres / Indicateurs

L. Machines / Groupes
Ecrans opérateur

i Boutans

- Afficher les valeurs

i Entrée de valeurs

- Afficher 'état

. Machines / Groupes
Machines # Groupes
WVariatles machines
Wariables Excel
Messages

Valeurs en temps réel: Ecran en temps réel

Champs des états en temps réel

Configuration du’

Titie Valeur
Machine TEXTIPORTNAME]
Temps de marche TIMER[CYCLE]

Ce cycle TIMERLASTICYCLE]

Valeur:
TIMERIARRET]
Titre:

gt aujourd b

Largeur du champ:
10

Ajouter

[

)

=

|

Format: Emplacement
HMS - [Bane principale -
Aligner Taills du ive
[Giauche v| [Féduit -]
[ Afficher 777" quand la valeur riest pas définie

side | [ Aonuer | [0k

Cliquez sur OK pour valider ces parametres et afficher I'écran en temps réel - il devrait

ressembler a celui-ci-dessous:

[CImyeym—

Machine

Temps de marche

Agie LS... 0:00:00

Machine

Temps de marche

Heidenh... 0:00:00

Machine

Temps de marche

Heidenh... 0:00:00

Machine

Temps de marche

Machine A 0:00:00

Machine

Temps de marche

Machine B 0:00:00

Ce cycle

0:00:00

Ce cycle

0:00:00

Ce cycle

0:00:00

Ce cycle

0:00:00

Ce cycle

(O0]0M0]0]
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Arrét aujourd'hui

0:00:00

Arrét aujourd'hui

0:00:00

Arrét aujourd'hui

0:00:00

Arrét aujourd'hui

0:00:00

Arrét aujourd'hui

0:00:00

Ecraser
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Vous verrez bient6t qu'il y a trop d'informations a afficher sur une barre de I'écran. Vous
pouvez donc reconfigurer les minuteurs "Temps de marche" et "Arréta uj o u'tpdud h u i
les afficher en plus petite taille en dessous des autres données (appelée Barre du bas).

Changez les valeurs "Arrét aujourd’'hui” et "Temps de marche" comme suit:

Cortausion s sene o s .
- Paraméties du Client Yaleurs en temps réel: Ecran en temps réel
- Tableaus/Graphiques/AJoum: Champs des états en temps réel
Commutateurs
- Compteurs Titre Valeur Ajouter
- Minuteurs 5
TRS Machine TEXT[PORTNAME]
Configuration d'opérateur Temps de marche TIMER[CYCLE]
- Canfiguration du programme Ce cycle TIMERLASTICYCLE]
. Paramatias des tiches Anét aujourdhi TIMERIARRET] &
- Paraméties de planification
Paramétiage de I'événement W aleur:
Sorties TIMER[SRRET]
= Ecrans d'état .
L Valeurs en temps réel Titre: Largeur du champ:
o Erats Arrét aujourd'hui o =
Lumigres / Indicateurs Formnat: Emplacement:
i M achines / Groupes HMS - [Earre dubas -
(= Ecrans opérateur
i Boutons Aligner
i Afficher les valeurs [Gau:he 'l Fi£duit
i Entrée de valeurs
f ficher 'état [ Aficher *227" quand la valeur n'est pas définie
i Machines / Groupes
tachines / Groupes
“Wariables machines
-~ W ariables Excel
- Messages
(] 1 | »
[ aide | [ tonue | [ ok ]

L'affichage en temps réel devraitmaint e nant

MDC-Max Rapports Exporter Etats

Journaux Paramétres Fendtre  Aide

r es s e mbebkseus:

Ecrn entemps réel

Machine

Heidenhain.L

Machine B

Temps de marche aujourd'hui 0:00:00

Ce cycle

Ce cycle

0:00:00

Ce cycle

0:00:00
Arrét aujourd'hui 0:00:00

Licence accort clée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration

Ce cycle
Arrét aujourd'hui 0:00:00
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6.3 Changement de couleur en fonction de |'état de la machine

Il est utile de changer la couleur en fonction de I'état de la machine. Cela donne un

apercu visuel rapide lorsque vous avez plusieurs machines. Par exemple "Vert" pour

indiquer que la machine est en marche et "Orange" pour indiquer gu'elle est arrétée.

Cliquez sur Paramétres - Configuration du systéme, puis sur Etats du menu Ecrans

d'état. Cliquez sur le bouton Ajouter™ dr oi t e poOuEn amamudleed-| ¢ ®nade
dessous:

Configuration du
u

Etats: Ecran en temps réel
M4 Etats

Titre Walsur

En marche TIMERRUNS[CYCLE] Copier

Valeur
TIMERRUNS[CYCLE]

[T Touiours afficher

[ mige | [ Annuer | [ ok ]

Cliquez sur l'icdne de recherche de la boite de dialogue Etat pour sélectionner la valeur
TIMERRUNS[CY CL E] p o"Hrrmarche'®Getietvaleur est vraie lorsque le
minuteur CYCLE est en marche etfaux| o r s q wdétél Ajoater ltétat "Arrété" de la
méme maniére mais en choisissant TIMERRUNS[ARRET] comme valeur et "Orange"
comme couleur.

Configuration du

Etats: Ecran en temps réel
Etats

Ajauter

Tive Waleur
En marche TIMERRUNSICYCLE]
Andtée TIMERRUNSIARRET]

Valeur:
TIMERRUNSIARRET]

[ Flash
[ Touiours afficher

[ aige | [ annwer | [ ok ]

L'écran en temps réel devrait maintenant ressembler a l'image ci-dessous, avec la
barre colorée passant de I'orange au vert lorsque la machine s'arréte et redémarre.

Agie LSV-2

Temps de marche aujourd’hui 0:00:00

Machine

Heidenhain

Temps de marche aujourd'hui 0:00:00

Machine

Heidenhain LSV-2

ps de marche aujourd’hui 0:00:00

Machine A

Temps de marche aujourd’hui 0:00:00

Machine

Okuma

Temps de marche aujourd'hui 22:58:50

Arrét aujourd’hui 0:00:00

0:00:00

Arrét aujourd'hui 0:00:00

Ce cycle

0:00:00

Arrét aujourd'hui 0:00:00

0:00:00

Arrét aujourd'hui 0:00:00

Ce cycle
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Nous allons maintenant faire clignoter la machine rouge si elle a été arrétée pendant
plus d'un certain temps. Pour ce faire, hous devons ajouter un troisieme état comme ci-
dessous. Dans ce cas-ci, nous ne nous contenterons pas simplement de choisir une
valeur sur une liste, mais entrerons une expression qui peut étre vraie ou fausse.
Utilisez I'icbne de recherche pour sélectionner la valeur TIMER[ARRET] puis ajouter
>5s. Cet état sera affiché si le minuteur "Arrét" a été en marche pendant plus de 5
secondes (dans une installation réelle, ce temps serait 5 min mais nous utilisons 5
secondes pour tester facilement cet état).

Configuration du systéme et du tabl —r

Paramétres du Client

Tableaw:/GraphiquesAloumnd
- Commutateurs

Compteurs

Farametres de planification
Paramétrage de [événement

- Sorties

Ecrans d'état
LoWaleurs en temps réel
o Etats
o Lumigres / Indicateurs
i Machines / Groupes

- Ecrans opérateur

Boutons
L Afficher les valeurs
i Entrée de valeurs
i Afficher l'état
i Machines / Groupes
P

Wariables machines
wariables Excal
Messages

Etats: Ecran en temps réel

Etats
Titre: Waleur Ajouter
En marche TIMERRUNS[CYCLE) Copier
Andtée plus de 5 sec. TIMER[ARRET] > 5= S opmrimer
Anetée TIMERRUNS[&RRAET]
Valeur:
TIMER[ARRET] > 5s
Description:
Anétée plus de 5 sec
Couleur
|Hed -
7] Flash
Toujours afficher
pide | [ Annder | [ 0K

]

Une fois que vous avez créé cet état, vous devez changer la position dans la liste.
Sélectionnez le titre "Arrété plus de 5 sec" puis cliquez sur la fleche vers le haut pour le
d®pl acer 7 1| a

6.40r dr e

posit¢dci-deasusi ndi qu ®e

d e achife®urddicramen temps réel

sur [

6i mage

MDC-Max n'affichera qu'un seul état machine. Il le fait en vérifiant chaque état a partir
du haut de la liste et affiche le PREMIER état dont la condition est vraie. Le reste est
ignoré. Donc, si "Arrété" vient avant "Arrété pendant plus de 5 sec. ", alors "Arrété
pendant plus de 5 sec. " ne sera jamais affiché et| 6 @e dignotera pas aprés 5
secondes.

6.5 Aj

out

er | e

nom de ehteamps @elh e

O0®cr an

Cliquez sur Parametres - Configuration du systeme et sélectionnez Valeurs en

temps réel. Cliquez ensuite le bouton Ajouter pour ajouter la tache.

Configuration du systéme et du tabl —pi|

Paramétres du Client
Tableaws/Graphiques A oumn:
Commutateurs

Compteurs

Minuteurs

TRS

Configuration d opérateur
Configuration du programme:
Paramétres des tches

- Patamétres de planification

- Paramétrage de I'événement
- Sorties

-Ecrans d'état

i Valeurs en temps 1éel

o Etats

i Lumigres / Indicateurs

t Machines / Groupes
Ecrans opérateur

i~ Boutons

i fficher les valeurs

i Entrée de valeurs

L ifficher Pétat

‘o Machines ¢ Groupes

-+ Machines / Groupes
- Wariables machines

Wariables Excel
Messages

Waleurs en temps réel: Ecran en temps réel

Charnps des états en temps réel

Titre aleur ~ | Ctipater
Ce cpcle TIMERLAST[CYCLE] Copier
Temps de marche TIMER[CYCLE] = Svpmtimer
Tache TEXTHOB] =)
At auiourdhui TIMERIARRET] B
Valeur
TEXT[JOB]
Titre, Largeur du champ.
Tache 10 z
Format: Emplacement:
[TEXT) ~ | [Bane principale -]
Aligner: Taille du tire:
[Gauche ~| [Fedui -]

Afficher 277" quand la waleur W'est pas définie

dide | [ Annder | [ OK
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6.6 Af out er | e nombr e dcdretemppisréeles - | 6®cr an

Ajoutez une nouvelle valeur appelée "Piéces" et sélectionnez TIMERCNT[CYCLE]
comme valeur et | (pour nombre entier) pour le format comme indiqué ci-dessous:

- Parameétres du Clisrt Valeurs en temps réel: Ecran en temps réel
i Tableaux/Graphiques/loum: Champs des éats en temps del
Camnmutateurs
Compteurs Tite W aleur - Ajouter
Hinuteurs
RS Temps de marche TIMER[CYCLE] e
Configuration d'opérateur Téche TEXTLIOB] ‘E ‘
. Configuration du programme Arét avjourd'hui TIMER[ARRET] L
- Paramétres des taches TIMERCNTICYCLE] s D
- Paramétres de planification
- Paramétrage de '&vénement “Yaleur:
- Soities TIMERCHT[CYCLE]
= Ecrans d'état
. Valewrs en temps réel Titre: Largeur du champ:
[ pigces n =
i Lumigres / Indicateurs Format: Emplacement:
i Machines / Groupes | - [Barra du bas =
=~ Ecrans opérateur
i Boutons aligner
i Afficher les valeurs [DTD\lE '] Figduit
i Entige de valeurs
L Afficher Métat [] &xfficher 777" quand la valeur r'est pas définie
i Machines / Groupes
Machines / Groupes
Wariables machines
- W ariables Excel
- Messages
“ " | »
Aide ] [ Annuler ] [ [a]8 ]

6.7 Changer la position du texte s ur lerot@ntps @el

La position de chacune des valeurs sur I'écran en temps réel est fonction de leur ordre
surlalisteetdel 6 e mp | a c e mRonrtchamgér taipasition, mettez la valeur en
surbrillance et utilisez les fleches vers le haut ou vers le bas sur la droite. Voici un
exemple ol nous avons déplacé le cycle actuel et le nom de la tache sur la barre
principale et défini I'ordre comme "Nom de machine", "Cycle en cours", puis "Nom de la
tache".

MDCMax Rapports Exporter Efats

BEcen entemps el

Jounaux Paramétres Fenétre Aide

Machine

Agie LSV-2

Ce cycle

0:00:00

Temps de marche aujourd'hui 0:00:00 Arrét aujourd'hui 0:00:00

0:00:00

Temps de marche aujourd'hui 0:00:00 Arré o}

Ce cycle

mia—mineeidenhain ... 0:00:00

Temps de marche aujourd’ -00: ;

Machine Ce cycle

Machine A 0:00:00

Temps de marche aujourd'hui 0:00:00 Arrét aujourd'hui 0:00:00

Ce cycle

23:13:26

Temps de marche aujourd'hui 23:13... Arrét aujourd'hui 0:00:00

Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration

Il existe de nombreux autres états et valeurs pouvant étre ajoutés a I'écran en temps
réel (par exemple, opérateur, programme, etc.).
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6.8

Af f i

chage

aut omat.i

gempsrélb un ®cr an en

La plupart des clients ont un ou plusieurs PC pour afficher automatiquement les états
en temps réel lorsque le Client MDC-Max démarre (et vous pouvez ajouter le Client au

groupe de démarragea f i n

qguoi l

d'®ilsateur se comnectels q u e

Ouvrez le Client MDC-Max et cliquez sur Parameétres - Configuration du systéme.
Sélectionnez ensuite Paramétres du Client a partir du menu de gauche.

e

- Commutateurs

- Configuration d'opérateur

- Configuration du programme
- Paramétres des tiches

- Paramétres de planification
- Paramétrage de I'événement

rar Client

T ableaus/Graphiquesloum:

Paramétres du Client

Paramétres du Client

Configuration du systéme eau/graphi

Durée du diaporama:

¥

3

- Compteurs Langue :
- Mlinuteurs Frangaiz hd
.. TRS

Ouvertura plein écran

Mémorizer le mot de passe

| Prétraiter données pr obtenir infos historiques correctes

| Partager config. avec ts les utilizateurs

- Sorties

- Ecrans d'état

- Ecrang opérateur

- Machines / Groupes
- Wariables machines
- Wariables Excel

- Mezsages

-]

Fiépertaire de rapport:

7

Ecrans du démarrage en temps réel

| Afficher écranz en temps réel quand le prog. démarne

Afficher 'écran tempz réel en plein écran

V| Seulz lez admin peuvent accéder & 'Config. du spstéme’
Seuls lex admin peuvent accéder & 'Config. des machin
Seuls lez admin peuvent accéder 4 ‘Config. de rapport’

‘“errouiller plein écran [F171 invite & saisir mot de passe]

[

Limiter &crans opérateurs aux machines sélectionnées

[ escription Type

V| Ecran en temps réel Flein écran

Machine
Agie L5Y-2
Heidenhain
Heidenhain L5%-2
Machine &
Machine B
Mazak
MDC-Tr

[ side | [ Annuer | [ ok ]

Cochez soit| 6 o p'Affickemécrans en temps réel les quand le programme démarre"

ou "Ouverture plein écran" pour une exécution e
réel que vous voulez afficher au démarrage et cl
démarrez le Client, I'écran sélectionné sera affic
écransentempsréel, | 6af fi chdun

n plein écran. Cochez I'écran en temps
iquez sur OK. Chaque fois que vous
hé. Si vous sélectionnez plusieurs
@cran & lautrg en foaction de

l'intervalle de temps défini dans le champ "Durée du diaporama".

Chaque Client MDC-Max peut afficher un écran

différent au démarrage. Si vous avez 5

Clients MDC-Max, ils peuvent tous afficher des écrans différents.

La plupart des clients auront besoin d'un écran général pour montrer le temps de

fonctionnement du jour en cours par machine et
responsable de production voudra connaitre | a

| état actuel de la machine. Le
t ©c h e exdeutiensw chaqued 6

machine et le nombre de pieces produites. Chaque cellule machines peut bien vouloir
avoir un écran spécifique pour son groupe de machines - tout cela est possible.

Jusqu'ici,
plusieurs écrans et afficher chacun d@&ux sur un

cnro®U® gaubéauenaen temps réel mais vous pouvez créer

PC distinct. Cela se fait de la méme

maniére que la facon dont nous avons créé le premier écran en temps réel.
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Chapitre7-Conf i gur ati on d6é®crans op®rateur

Les écrans opérateur permettent a I'opérateur d'entrer I'ID opérateur, le nom de la
tache, le nombre de piéces rebutées et les motifs d'arrét machine dans le systeme
MDC-Max. L'écran opérateur est créé de la méme maniere que I'écran en temps réel,
mais il a des champs de saisie et des boutons pour la saisie des données.

Ces champs et ces boutons peuvent étre agrandis pour les utiliser avec un ordinateur a
écran tactile de sorte qu'aucune souris ou clavier ne soit nécessaire.

Pour créer un écran opérateur, cliguez sur Parametres - Configuration du systéme et
sélectionnez Ecrans opérateur sur le menu de gauche. Cliquez sur le bouton Ajouter
a droite et entrez le nom de I'écran opérateur dans le champ "Description” (appelons-le
Ecran opérateur). Ne cochezpaspo ur | ' i tos 'PPlasietirs nhaéhimgs sur un seul
ecran".

[Conhguration da

- Patamatras du Clisnt Ecrans opérateur
T ableaws/Graphiques/oumn:
- Commutateurs

Champs des états en temps réel

Complewrs Desscription Tyne Ajoutst
- Minuteurs - -

TRS Ecran opérateur Ecran opérateur

Configuration d'opérateur
-~ Configuration du programmme

et & &
- Patamétres ds planification

Paramétrage de Iévénement|  Description:
-~ Sorties Ecran opérateur Nom de machine

Ecrans d'état

1 [ Plusieurs machines sur un seul écran [T Limiter 'accés al'écran
Machines / Groupes
" [ &ficher e bouton Clisrt DNC-Max" Fermer [cran lorsque déconnects
- Watiables machines
ariables Excel [ Sous-écran [ne pas afficher dans le menu)

- Messages
Fematurs auto du sous-Scran lorsqus bouton appuyé

Machine list font size:

20 3 [s0

Operator keyboard userdefined keys: Groupes dutilisateurs
Administrators
[ Fanue Ussrs
[ Haas Users
[ Supervisar

« n »
[ mide [ aoeae | [ ok

7.1 Ajouter un bouton pour définirl e mot i f ddéarr °t

Sélectionnez Boutons sur le menu de gauche pour ouvrir sa boite de dialogue et
cliquez sur Ajouter a droite.

Configuration du

Paramétres du Client Boutons: Ecran opérateur
- T ableaus/Graphiques/lound BeviEs
- Commutateurs
+ Compteurs Tire Message Ajpulter
- Minuteurs = -
TRS Réglage SETTING
- Conliguration d'opérateur
- Configuration du programme
- Paramétres des thches D D
~- Paramétres de planification
-~ Patamétrage de I'éwénement Description: Message boutoh poussoir
- Sotties Réglage SETTING -]
Ecrans d'état
o)- Ecrans opérateur
I o Ltons Afficher lindicateur
; fficher les valeurs Coulsur Taille du boutan: Arméliorer la rétroaction visuslle:
- Enlie de valewrs [Blue +] [Memal ~| [ Alumer le témoin kumineus -]
i Afficher 'état
- Machines / Groupes Waleur:
Machines / Gioupes TIMERRUNS[REGLAGE] =
Wariables machines
- Wariables Excel e Afficher sous-crarn:
- Messages [ Lire fichier de données 'Téche! Ausun ‘]
MNe pas afficher/fiser Me pas afficher/fiser Ne pas afficher/fizer Ne pas afficher/fizer
Ne pas afficher/fiser Me pas afficher/fiser Ne pas afficher/fizer Ne pas afficher/fiser
4 m r
Aide ] l Annuler ] l Ok ]
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Entrez "Réglage" comme description (ce texte apparaitra sur le bouton lui-méme) puis
cliguez dans le champ "Message bouton poussoir". Il s'agit d'une liste de messages

DNC-Max que nous avons créé dans le chapitre 1 (sans MSG [...]). Lorsque nous

appuyons sur ce bouton, nous voulons envoyer le message SETTING pour démarrer
le minuteur "Réglage". Nous sélectionnons donc le message SETTING dans le menu
déroulant. Si vous cliquez sur OK a ce stade, vous aurez un écran opérateur avec un
seul bouton qui est "Réglage". Le message SETTING est envoyé a MDC-Max quand
vous cliquez sur le bouton.

Si vous cochez la case "Af f i mdiocateur”,lleGbouton cliqué s'allume. Ce qui est une
confirmation pour l'opérateur que le motif d'arrét est "Réglage”.

Cochez la case et sélectionnez la méme couleur pour l'indicateur quep o u r

"Réglage"s u r

Dans le champ "Valeur", entrez une valeur pour le minuteur REGLAGE qui indique
guand le bouton doit s'allumer (par opposition a immédiatement quandv o u s

Dans notre cas, nous voulons que |l e
de réglage (rappelez-vous qu'un autre opérateur sur un autre écran pourrait avoir

O®t at

| én@enpsaéel (bien entendu si vous avez placé "Réglage” sur
votre écran en temps réel).

| )appuyez

b out o rorsqué molslsammes en mode

appuyé "Réglage" pour notre machine). Nous sommes en mode "Réglage" lorsque le
minuteur REGLAGE est en marche. Nous entrons donc la valeur
TIMERRUNS[REGLAGE].

Le champ "Améliorer la rétroaction visuelle" renferme différentes options. Vu le court
délai entre le clic sur le bouton, le démarrage du minuteur REGLAGE et le systéme
visuel, il existe plusieurs options pour améliorer I'affichage. "Non" laisse le délai a sa

valeur initiale, "Activer le témoin lumineux" illumine le bouton immédiatement pour

éviter que l'opérateur clique plusieurs fois sur le méme bouton.

7.2 Ajouter le

bouton PRET

Si I'écran opérateur est utilisé pour afficher les motifs d'arrét machine, il devrait

également toujours avoir un bouton PRET. Sinon, la machiner e st e r a"Réglage'd ®t a't
Voici la configuration du bouton "PRET"

Configuration du systéme et o

- Paramétres du Client
- T ableaus/Graphigues/ourm:|
- Commutateurs
- Compleurs
- Minuteurs
TRS
Configuration d'opérateur
Configuration du programme:
Paramétres des taches
Paramétres de planification
- Paramétrage de I'événement
- Sorties
- Ecrans d'état
- Ecrans opérateur
‘. Boutons

s

&

- Bificher les valeurs

- Enlrée de valeurs

- Afficher I'état

" Machines / Groupes

Machines / Groupes

~Wariables machines
~ Wariables Excel
- Messages

Boutons: Ecran opérateur

Boutons

Titie Message

Réglage SETTING

OKTORUM

Ajouter
Copier

Description:
Frét

Afficher lindicateur

Couleur Taille du bouton:

Message bouton poussoir

(&) &

[okTORUN

Améliorer la réhoaction visuelle:

[Green ~| [Nomnal

[Allumer Ie témoin luminews

Waleur.
TIMERRUMNS[PRET]

[ Lire fichier de données 'Tache'

Me pas afficher/fizer

MNe pas afficher/fizer

Me pas afficher/fixer Me pas afficher/fixer

Afficher sous-gcran

[Aucun

MNe pas afficherdfiser

Me pas afficherfixer

Ne pas afficher/fixer

MNe pas afficher/fiser

I Aide

J I Annuler ][

Ok

l

Ajoutez ce bouton et cliqguez sur OK pour valider les parameétres. Affichez maintenant
I'écran opérateur en cliquant sur | 6 o nEgats @uis sélectionnez Ecran opérateur.
L'écran opérateur devrait ressembler a celui ci-apres:

Manuel de configuration de CIMCO MDC-Max - Version 1.3

Page 57



75 €MD MDC-is i

MDC-Max  Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fepdtre  Aide -8 X%

82 Foran opérateur: Fanuc OM 40X

Réglage

Prét

I | Licence accordée 8 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCOQ Integration Ecraser

73A] out er d o autdree smobtoiuftsonds6 ar r ° t

Vous pouvez maintenant ajouter de nouveaux boutons a I'écran pour tous les motifs
d 6 a machine. Dans la boite de dialogue Ecrans opérateur - Boutons, mettez le
bouton "Réglage" en surbrillance et cliquez sur Copier sur la droite.

Configuration du

Paramnétres du Client Boutons: Ecran opérateur
Tableaun/Graphiques/ oun:
Corrmutateurs

Compteurs Tiwe Message Ajouter
Minuteurs -

o Résiase serma
Configuration d'opérateur Réolage STV

Configuration du programme Frét OKTORUN

Paramétres des taches D
Faramétres de planification
Paramétrage de I'vénement Drescription Message bouton poussoir

Sorties Féglage SETTING =
Ecrans d'état
Ecrans opérateur

Boutors

- Boutons Afficher lNndicateur
afficher les valeurs Couleur Taille du bouton, Amsliorer la rétroaction visuelle:
e e aleus Blue -] [Momal =] [lumer le tmoin lumineus -
aificher létat
- Machines ¢ Groupes Waleur
Machines / Groupss

-~ ariables machines

Wariables Encel Afficher sous-doran:

|| Lire fichier de données 'Tache'

. Messages Aucun -]
Ne pas afficher/fier He pas afficher/iser Ne pas afficher/fixer He pas afficherfier
: . Ne pas afficher fixer He pas afficher/fixer Ne pas afficher/fier He pas afficher fiver
« [ v
side | [ annwer | [ ok ]

Entrez la description "Inspection”, choisissez une couleur et sélectionnez le message
"INSPECTION".

Configuration du

Paramétres du Client Boutons: Ecran opérateur
- Tableaus/Graphicuesslourn:
Carrutateurs

Compteurs Tive Messags Ajouter
- Minuteurs -

Boutons

-~ Configuration d'opérateur

Corfiguration du prograrme Prét OKTORUM
Paramétres des taches
- Paramétres de planification
Paramétrage de lévénement|  Description Message bouton poussoir
Sorties Inspection INSPECTION -]
- Ecrans d'état
Ecrans opérateur
- Boulons Afficher ndicateur
Atficher les valeurs Couleur Taille du boutor: Améliorer |a rétroaction visuellz:
Enlige de valeurs [rreliow =] [Homal =] [Aiume le témoin luminew: -]
- #ifficher 'état
Mackines / Groupes Walewr:
Machines / Groupes TIMERRUNS[INSPECTION]

- Wariables machines
Wariables Excel

Afficher sous-Gorar:

[] Lire fichier de données 'Tache'

- Messages Aucun v]
Ne pas afficherfissr He pas afficher/fiser Ne pas afficher/fiser Ne pas afficher/fixer
| MNe pas afficherfiser Me pas afficher/finer Me pas afficher/fiwer MNe pas afficherdfiser
« i »

side | [ Aonaer | [ ok
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Répétez la procédure pourtouslesaut r es mot i f s etdhdusabtieridtezuma c hi n e
écran semblable a celui ci-dessous:

1 CIMCO MDC-Max Client v6 - [Ecran opér:

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fendtre  Aide -8 Xx

88 Eeran opérateur: Fanue OM 4bx

Réglage

Inspection

Outillage

Maintenance

Matériau

Panne
Prét

goooouno

Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

Notre exemple d'écranrenferme4 aut r e s meovbus h@urezigiea'Régldge"” et
"Inspection" si vous ne les ajoutez pas.

74Al out er un_ champ mh&ihn fner matlibd®Tts an op®r at €

Il est utile d'avoir des informations sur la machine, I'opérateur et la tAche en cours sur
I'écran opérateur. Ces informations peuvent étre ajoutées comme suit. Cliquez sur
"Afficher les valeurs" se trouvant sur le menu de gauche et cliquez sur le bouton
Ajouter a droite.

rC:ﬂ_ﬁ_g_umﬁnn du

- Paramatres du Client Afficher les valeurs: Ecran opérateur
- Tableaus/Graphiquesdloumn; Afficher les valeurs
- Commutateurs
- Compteurs Titre: Valeur Ajouter
e TEXTIPORTNAME]
Configuration d'opérateur
- Configuration du programme
Paramétres des thohes D D
- Paramétres de planification
- Paramétrage de 'événement Yaleur:
-~ Sorties TEXT[PORTNAME]
- Ecrans d'état
- Ecrans opérateur Titre:
- Boutons Machnie
Afficher les valeurs Farmat:
- Entrée de valeurs TE=T -
-~ afficher 'état
- Machines / Graupes Aligner:
- Machines / Gioupes [GEUC"'E =
Wariables machines
- Variables Excel [7] Adficher 277 quand la valeur rest pas définis
Messages
4 | m 3
I Aide ] [ Arrler I I 0K ]

Cliquez sur l'icbne de recherche a droite du champ "Valeur" et faites défiler jusqu'a
TEXT[PORTNAME]. Saisissez "Machine" comme titre et sélectionnez TEXT comme

format.
L'écran opérateur devrait ressembler & celui ci-dessous:
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' CIMCO MDC-Max Client v

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fenétre  Aide -0 X

B cran sntemps rée” 82 Eoran opérateur: Agie LSV-2 4bx

Machine

Réglage Agie LSV-2

Inspection

Outillage

Maintenance

Matériau

Panne

| prét

Licence accordée a DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

7.5 Ajouter latdcheen cours et | 61 D op®r ateur " | 6®cr an

Ajoutez deux autres valeurs en copiant la valeur de "Machine". Sélectionnez les valeurs
TEXT[JOB] pour |l e nom de | a t ©che eédratelrEXT[ OPER
Le format est TEXT.

Le r®sultat devrait =cdessoas. sembl able ~ | 6i mage ¢
88 Foran opérateur: Fanuc OM 4bx
= Machnie
Reglage Fanuc OM
. Tache
Inspection 541-4664
. Opérateur
Outillage PEDRO
Maintenance
Matériau
Panne
L Prét
Licence accordée 3 DEMQO - NOT FOR RESALE - CIMCQ Integration Ecraser
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7.6 Ajouterunchamp de saisie de donn®es

Les écrans opérateur peuvent étre utilisés pour entrer des informations texte dans
MDC-Max (tel que numéro de tadche ou hom de l'opérateur). Cliquez sur Entrée de
valeurs du menu de gauche et cliquez sur le bouton Ajouter a droite.

Configuration du systéme

- Paramétres du Client Entrée de valeurs: Ecran opérateur
Tableaus/GraphiquesAloumd Elats
- Commutateurs

Compteurs it Valeur Ajouter
- Minuteurs =
TRS Opérateur OPERATORLOGON
- Corfiguration d'opérateur
Configuration du programme:
- Paramétres des taches D D
Paramétres de planification
- Paramétrage ds I'événemsnt Drescription: Message:

Sailies Opérateur [OPERATORLOGON -]
- Ecrans d'état

Ecrans opérateur
i+ Boutons

Soumettrs automatiquement aprés [secs) [ Afficher le clavier

Afficher les valeurs a =
e Afficher le 'Bouton Entrée’

Entige de valeurs Effacer les champs aprés [secs]
o difficher état i = Effacer quand I'ertrée est terminée
. Machines / Groupes i | .
- Machines ¢ Groupes Acliver aprés [secs) "] Gérer les entrées code & banes
Wariables machines o - Appuyer sur ‘Entrée’ pour soumettre
- Yariables Excel T
Messoges Jliooeildskyelidstion; a [ Mombrevalewr entiére
‘wéhen input start matches: ‘when input start matches: ‘wihen input start matches: wihen input start matches:
OPERATORLOGON OPERATORLOGON OPERATORLOGOMN OPERATORLOGOMN
« T r

[ Aide ][ Annulsr ][ Ok ]

Entrez "Opérateur" dans le champ "Description" et sélectionnez OPERATORLOGON
comme message.

La description apparaitra au-dessus de la zone de saisie de données sur I'écran
opérateur. L6 o p t'Soumettre automatiquement aprés" validera votre saisie apres le
temps défini si vous ne le faites pas vous-méme (utile lorsque vous ne disposez que
d'un clavier numérique pour la saisie des données). La zone "Vider les champs apres"
efface le contenu de la case si vous n'appuyez pas sur la touche "Entrée".

Le trigger de validation et d'autres champs sont pour une utilisation avancée, alors
laissez-les vides pour le moment.

La case a cocher "Afficher le bouton Entrée" metunbout on dOENntr ®e
souris a c6té du champ de saisie. Les options "Vider quand la saisie est terminée" et
"Appuyer sur 'Entrée' pour soumettre" sont assez explicites.

Lerésultatd evr ai t r ess e ndedsaus: - | 6®cr an <ci

[ CIMCO MDC-Max Client

MDC-Max Rapports Exporter Etats Joumaux Paramétres Fenétre Aide -8 x

1 Réglage “Fanuc oM

B Inspection “JEAN DUBOIS

] Outillage Tiriiil-4664

[ ] Maintenance \JEAN DUBOIS <]
[ 1 ™atériau

B Panne

- Prét
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77A] out er champ de saisie pour |

e

nom de

Cliguez sur Entrée de valeurs du menu de gauche, sélectionnez la valeur "Opérateur”,
et cliquez sur le bouton Copier. Saisissez les informations suivantes pour le nom de la

tache:
Configuration du
- Paramétres du Client Entrée de valeurs: Ecran opérateur

[ T ableaus/GraphiquesA] oume
-+ Commutateurs

Caompteurs Titre Walsur Ajouter
Miruteurs
- TRS Opérateun OPERATORLOGON
-+ Configuration du pragramme
- Paramétres des taches D

Paramétres de planification

Etats

- Configuration d'opérateur

- Paramétrage de [événement Description Message:
- Sarties Nouvelle tache [JDBSTAHT ']
[ Ecrans d'état
=- E_:rans opérateur il
. Boutons Soumettre automatiquement aprés (secs] . [ Afficher le clavier
Alfficher les valeurs a = 7] Affiches ke Bouton Entiée’
2 IChEr I& D outon Enirée
~ Entrée de valaurs Effacer les champs aprés [secs):

ficher ['état 0 s Effacer quand lentrée st teminée

- Machines / Groupes

- Machines / Groupes
WYariables machines a 2 Appuyer sur Entrée’ pour soumettre
Waribles Excel Trigger de validation:

- Messages ﬂ

Activer aprés [secs] [7] Gérer les ertrées code & banes

[T Hombredvaleur entigre

‘when input start matches: ‘w'hen input start matches: Ww'hen input start matches: ‘when input start matches:

OPERATORLOGOMN OPERATORLOGOM OFERATORLOGOM OPERATORLOGOMN

ade | [ aenue | [ ok ]

Votre nouvel écran opérateur devrait ressembler a celui ci-dessous:

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fendtre  Aide -8 X
82 Ecran opérateur: Fanuc OM 4px
- Machnie
[ ] Reglage Fanuc OM
. Opérateur
Inspection JEAN DUBOIS
. Tache
Outillage 541-4664
Opérateur

Maintenance | <]

Nouvelle tache

Matériau | <]

] [ [

Panne

Prét

Licence accordée a DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCQO Integration Ecraser
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7.8 Raccourcis de motifs d'arrét sur I'écran opérateur

Il est parfois utile d'utiliser un seul champ de saisie pour plusieurs motifs d'arrét
machine sans avoir a créer un bouton pour chaque motif. Cliquez sur Entrée de
valeurs du menu gauche de la fenétre de configuration du systéme et sélectionnez la

valeur "Nouvelle tache". Au bas de I'écran se trouventu n e

début de saisie identique" pouvant étre utilisées pour définir jusqu'a 4 messages en une
seule entrée.

L'exemple ci-dessous vous permettra d'entrer simplement S pour SETTING (Réglage),
T pour TOLLING (Outillage), | pour INSPECTION et O pour OKTORUN (Prét).

Configuration du systéme et &lﬂ

o,

Wi

Paramétres du Client

- T ableaus/Graphiques/loum;
- Commutateurs

- Compteurs

- Minuteurs

.. TRS

- Configuration d'opérateur

- Configuration du programme
- Paramétres des taches

Paramétres de planification

- Paramétrage de |'événement
- Sorties
- Ecrars d'état

i Afficher ['étal
i Machines / Groupes
Machines / Groupes

- Yariahles machines
- Yariahles Excel
- Messages

m 2

Entrée de valeurs: Ecran opérateur

Etats

Titre Waleur l Ajouter J

Opérateur OPERATORLOGON

Houvelle tache JOBSTART
Supprimer
0

Description: Message:

Mouvelle tache IJDESTAHT 'J

Soumettre automatiquement aprés [secs):

]

Effacer les champs aprés [secs]:

]

Activer aprés [secs)

i}

Trigger de validation:

[ sfficher e clavier

Afficher le 'Bouton Entrée’

Effacer quand l'entrée est terminée
[ Gérer les entrées code & bares
Appuyer sur 'Entrée’ pour soumettre

[] Mombrevaleur entigre

4
When input start matches: ‘When input start matches: ‘when input start matches: ‘when input start matches:
5 T | 0
Send this message: Send this message: Send this message: Send this message:
SETTING ~| [ToounG ~| [iMsPECTION ~| [okTORUN -
l Aide I l Anruler J [ 0K ]

L'utilisation d'un écran opérateur sur un PC dans une cellulep e u t

mo i ch re

7.9 Aj

ns

out er

u

n

sb6av®rer

g u electeudside codesa bares sura@haqud machine. Le
PC lui-méme peut étre équipé d'un lecteur de codes a barres USB (moins cher que la
version RS-232) pour La saisie des noms de tache et ID opérateur (vous pouvez
imprimer une feuille de code a barres pour | 6 dpddateur et la laisser a c6té du PC).

e

bachineé

d @®cat@anmop®r at eur
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L'état actuel de la machine peut également étre affiché sur I'écran de I'opérateur. La
configurationestl a m° me que cell e des E£t.&liqezsdre | 6 ®cr an
Parameétres - Configuration du systéme - Ecrans opérateur puis sur Afficher |@tat.

Cliquez sur le bouton Ajouter a droite pour ajouter I'état "En marche" comme indiqué

ci-dessous:

Configuration du systéme

- Paramétres du Client Afficher I'état: Ecran opérateur
¢l T ableaus/Graphiques /Al aurng Etats
- Commutateurs
Caompteurs Tite W aleur Ajouter
- Minuteurs -
- TRS En marche TIMERRUNSICYCLE]
- Configuration d'opérateur
Configuration du prograrmme
Paramétres des tches D D
- Paramétres de planification
- Paramétrage de I'&vénement aleur:
Sarties TIMERRUMNS[CYCLE]
i Ecrans d'état .
=1 Ecrans opérateur [escription
i Boutons Enmarche
- Afficher les valeurs Couleur
Entrée de valeurs [Grean -
i Aifficher 'Etat
i Machines / Groupes [ Flash
- Machines / Gioupes
Wariables machines
- Warigbles Excel
- Messages
] T a
[ aide | [ annuer | [ ok

Cliquez sur l'icbne de recherche a droite du champ "Valeur" et sélectionnez
TIMERRUNS[CYCLE] pour I'état "En marche". Cela est vrai lorsque le minuteur CYCLE
estenmarcheetfaux™ | or s gq u 6 iAjoutee I'etat "Aaréte’ de fa®@Eéme maniére
mais en choisissant TIMERRUNS[ARRET] comme valeur et le rouge comme couleur.
Si vous cochez l'option "Flash”, | in@licateur rouge clignote pour attirer I'attention des
opérateurs.

Configuration du

- Colonnes ~ | Afficher I'Btat: Ecran opérateur
.Jnum..alf’Frisa chronal Etats
- Machines
- Opérateur Titre: “aleur Ajouter
- Programme =
- Téache En marche TIMERRUNSICYCLE]
Cibles Arétée TIMERRUNS[ARRET] S
- Export Excel
- Commutateurs D
- Compteurs
- Minuteurs Waleur:
TRS TIMERRUNS[ARRET] =]

Caonfiguration d'opérateur

- Configuration du programi; Des}crlwpt\on:
- Paramétres des taches | Anrgtee
- Parametres de planificatic = Couleur
Paramétrage de I'événem [Hed -
Sorties
= Ecrans d'état Flash
- aleurs en temps réel
- Etats

Lumigres # Indicateur
Machines / Groupes
=) Ecrans opérateur

-~ Boutong

- Afficher les valeurs

g de valeurs

I'état
ez / Groupes

- Marhines ¢ Grones
4 L L3

gide | [ aeeuler | [ o

L'écran en temps réel devrait maintenant ressembler a l'image ci-dessous, avec la
barre colorée passant du rouge au vert lorsque la machine s'arréte et redémarre.
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1 CIMCO MDC-Max Clien

MDC-Max Rapports Exporter Etats Joumnaux Paramétres Fepdtre Aide -8 X

!Ecmn entemps rée’ S Ecran opérateur: Fanuc OM 4bx

Arrétée

] Réglage Fanuc oM
] Inspection PEDRO
D’ Outillage TEST 10801

] Maintenance
[ Matériau
1 Panne

I Prét

Nowvelle tiche

| <]
|

|
|
|
|
|
|

Licence accordée a DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

7.10 Affichage de plusieurs machines sur I'écran opérateur

Jusqu'a présent, notre écran opérateur nous demande de sélectionner un nom de

machine avant d'afficher I'écran. Mais si nous avons un seul PC dans une cellule

desservant 4 machines, nous devons étreenmesuredepasser doéune machine
| 6autre

Pour ce faire, cochez la case Plusieurs machines sur un seul écran de la boite de
dialogue Ecrans opérateur.

Configuration du

- Paramétres du Client Ecrans opérateur
Tableaux/Graphiques/loum:
- Commutateurs

Champs des états en temps réel

- Compteurs Deseription Type Ajouter
Minuteurs - - _

- TRS Ecran opérateur E cran opérateur
Configuration d'opérateur

- Configuration du programme:

- Paramétres des tches

Paramétres de planification

- Paramétrage de I'événement|  Description Norn de machine dans la liste:
- Sarties Ecran opérateur [Num de machine v]
Ecrans d'état
=1 Ecrans opérateur (] Filisienrs manhines, sur un. seul ecian [T Limiter laccés & lécian
Boutans . " 3 a
[ Afficher le bauton ‘Client DMC-Max' Fermer 'écran lorsque déconnects
- Aifficher les valewrs
- Ertrée de valeurs Sous-éeran [ne pas afficher dans le menu)
Afficher 'état

- Machings / Groupes Fermeture auta du sous-écran lorsque boutan appuyé

- Machines / Groupes
- Waniables machines taching list font size:

~Variables Excel 20 = 0
Messages
Operator keyboard userdefined keys: Groupes d'utilisateurs
Administrateurs
[ Superviseur

[ Utilisateurs Fanuc
[] Utilisateurs Haas

[ tide | [ Aonuer | [ ok ]

Si cette case est cochée, |'écran opérateur aura une liste de noms de machines
sélectionnables sur la gauche comme indiqué sur I'écran ci-dessous:
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MDCMax Rapports Exporter Efats Joumaux Paramétres Fepétre  Aide

!Ecmn en temps rés* aaEcmn opérateur

Agie LSV-2

| »

DF Fanuc OM Arrétee
DF Fanuc 16i :
DF Haas TL2 ﬂ l Réglage l Fanuc OM
DF Heidenhain ..._ | [ || inspection | peoro
DF Okuma .
EH Outillage l TEST-JOB-01
Fanuc 16i EH Maintenance ] |QPM I8
Haas TL2 T Nowvells tiche
Matériau
Heidenhain ﬂ l l | s
Heidenhain LS. || [=J| Panne |
Heidenhain TN... -[ Prét ]

Marhina A s

| Licence accordée 8 DEMOQ - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration

Ecraser

Par défaut, I'écran opérateur affiche toutes les machines. Mais en général, nous
voulons limiter le choix de machines a celles de la cellule courante. Cliquez sur le sous-
menu Machine / Groupes dd@crans opérateur sur la gauche et cochez les machines a
afficher sur cet écran.

Colonnes + | Machines } Groupes: Ecran opérateur
: Juurnélr’Fnse chronoh s el Brames
i Machines .
- Dpératewr Machines / Groupes:
i Programme [Mach\nes sElectionnées b
Tache F
i Cibles Machines / Groupes & inclure Groupe MC-Base Groupe DMC-Max Groupe MDC-Max
-~ Export Excel [ Agie LEY-2 Detault Group Default Group
- Commulateurs DF Faruz OM MDC DF MDCDF
Cgmpleurs DF Faruc 16i MDC DF MOCDF
- Minuteurs DF Haas TL2 MDC DF MDC DF
3 Esfﬁgwatim — DF Heiderhain TCN-520 MDC DF MDC DF
- Configuration du programi DF Okuma MDC DR MDCDF
- Paramétres des taches Fanis Oi MDC MDL
- Paramétres de planificatic Fanuc 16i MDC MDC
- Paramétrage de événem| Haas TL2 MDC MDC
- Saties b [7] Heiderhain Detault Group Default Group
- Ecrane d'état [7] Heiderhain LSy-2 Default Group Default Group
= Ec[ang Upé[ateu[ Heiderhain THC-530 MOC MDC
. Bautans [7] Machine & Diefault Group Default Group
Afficher les valeurs 7] Machine B Default Group Default Group
Entiée de valeurs 7] Mazak, Default Group Diefault Group
- Afficher 'Btat Okuma MO MOC
- Machines / Groupes
- Machines / Groupes
- Wariables machines
- Wariables Excel
- Meszages —
al - ‘ . X Groupe MDC-Max l [ Groupe DMC-bax ] l Groupe NC-Base ] [ Rien choisit ] [ Choisir tout ]
[ tide ][ Ao [ ok ]
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Chapitre 8 - Les tableaux dans MDC-Max

Il'y a 4 différents types de rapport intégrés a MDC-Max qui a également la possibilité de
créer des feuilles de calcul personnalisées directement a partir des données MDC.
MDC-Max installe plusieurs rapports par défaut que vous pouvez copier et modifier. Ce
chapitre expligue comment configurer les 4 types intégrés.

8.1 Configurationdutableaud 6 ut i | | sat i mpourceatagei ne e

Un tableau contient des lignes et des colonnes de données pour chague machine telle
que la durée de fonctionnement, I'efficacité des machines, lest e mp s d 6 eoder ° t
de motif etc.

par

Nous allons créer un premier tableau sur le taux dé Uidation des machines. Pour ce
faire, cliquez sur Paramétres - Configuration du systéme et sélectionnez
Tableaux/Graphiques/Journaux a partir du menu de gauche.

Configuration du etdu E ]
Tableaux/Graphiques/Journaux
“UE| Tabel / Graph setup
Titre: Type Périnde E]
- Colmes Fiapport quatidien: T aus dutiisation machine Tableau Jaur sélectionné
 JoumalFise: chionologic Fiapport quolidien: Temps de cycle Tableau Jour sélectionné
i Machines Rapport quotidien: Temps de cycle min/max Graphique Jour gélectionné
L. Opérateur Fiappart mensuet Ltlisation machine Tableau Mois sélestionné
| Rapport mensuet Temps de cycle Tableau Moz sélectionné
Rapport mensuel: Temps de cycle min/max Graphique Mois sélectionné
i Enport Execel
Commutatetrs
Compteurs
Minuteurs
TRS
- Configuration d'opérateur
- Configuration du progiamme
- Paraméties des taches
Paraméties de planification
Paramétiage de I'événement
Sorties
Ecrans détat
- Ecrans opérateur
- Machines / Groupes
- Wariables machines
- Wariables Excel
Messages
| Supprimer | [ Copier | [ Ajouter |
F] . r
[ aide | [ aoer | [ ok

Cliquez sur le bouton Ajouter pour afficher I'écran ci-dessous. Entrez une description
dans le champ "Description" - ¢ 6 desnbm du tableau. Saisissez un titre dans le champ
"Titre" - ce qui est affiché dans le tableau (ces valeurs peuvent étre les mémes que ci-
dessous).

Laissez le type sur "Tableau" - ceci produit un simple tableau a deux dimensions sous
forme de grille.
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8.2 Formatage du tableau

Cliquez sur Disposition du cadre de gauche pour ouvrir la boite de dialogue des
parameétres de disposition.

Configuration du systeme Iéu

i Paramétres du Client Disposition
= T_ahleaux/Eraphlquesﬂdnumi Paraméies de dizposition
i Général
: D;;Zr;tmn Tableau/Graphique:
Période [Happon quatidier: T aux d'utilization machine [ T ableau | -
i~ Colonnes
Joumtalr’Fllsa shronclogi [7] Désactiver limpression en couleur [7] Supprimer les rangées # 'graupes de colonnes' vides
i~ Machines
Sral . .
rie;a:r‘::e Dispasition du tableau
i~ Tache [7] Imprimer entéte composé Titre pour moyerine
i Cibles Moyenne
H é sl
© Enport Excel [7] Afficher valeurs non défiries sn
- Commutateurs Afficher la moperine Total
- Compheurs .
. Minutewrs [ Afficher e tatal
.. TRS
. Corfiguration d'opérateur Entéte de colonne du tableau/Légende du araphique (laisser vide pour auta) :
- Configuration du programme $REPORTMACHINE

Paramétres des thches
Paramétres de planification Dispasition du qraphique
- Paramétrage de 'événement
- Gorties

- Ecrans d'état

- Ecrans opérateur

- Machines / Groupes Auto
-~ Variables machines
Wariables Ewcel
Messages

4 n +

[ Aide ] [ Annuler ][ 0K ]

La mise en page détermine la fagon dont les données sont disposées sur I'écran et si
les valeurs moyennes et totales doivent étre affichées. Pour notre tableau "Taux
dout i | i s at"inous sélectionions $REPORTMACHINE comme en-téte de
colonne du tableau (utilisez le bouton de recherche pour sélectionner cette valeur).
Chaque colonne de notre tableau portera le nom de la machine.

8.3 Définir la période de temps du tableau

Cliquez sur Période du menu a gauche pour déterminer la période du tableau.

Canfiguration du systé:

s du Client Période
aphiquesAlound  periade / Intervalle

T ableau/Graphique.

n
i | Rapport quotidien: T aus dutiisation machine ( Tableau | =]
Colonnes
Joumal/Frise chionelogic, o -
Machines [C] Supprimer les intervalles vides Mombre dintervalle: par tableau/araphique (O=illimits)
Opérateur [¥] Pas den-téte de pérodedinteralie ds tableaun/graphique D
Frogramme
T &che Heure de départ: Longueur de Fintervalle:
Cibles - TIME[DAYVSTART] - 1 heurs -
Eupart Encel Dunée: H firal Titre de lint il
Commmtatene | pwée  Heuefinale itre de lintervalle
Complewrs 1 jaur ~  TIME[DAYEND] - -
Mirnateurs
TRS

Interval title,

Configuration dianérateur HINTEFVALS TARTHH: $INTERVALE TARTM - $INTERVALENDHH: $INTERVALEMNDM =]
anfiguration du programme

o5 des taches

[ ade | [ Aooder | [ Ok |

"Période de départ" et "Durée" déterminent la durée totale du tableau. "Jour
sélectionné” signifie que lorsque nous créons le tableau, I'utilisateur sera en mesure de
sélectionner un jour dans un calendrier. Puisque nous voulons générer un tableau pour
une seule journée, alors la durée s e r & joud. 6

“"Longueur de l'intervalle” détermine le nombre de lignes de données a générer pour

chaque machine par jour. Si nous la mettons a 1 jour, alors nous aurons une ligne par
machine pour le taux d'utilisation totale pour cette journée.

Manuel de configuration de CIMCO MDC-Max - Version 1.3  Page 68



Nous pouvons avoir des intervalles de 15 minutes, mais pour le moment indiquez 1
heure. Cela signifie que nous aurons une ligne pour chaque heure du jour sélectionné
(voir la section sur Paramétres de planification).

Le champ "Heure de départ " est défini comme TIME[DAYSTART]. Cela signifie que le
tableau va commencer au début du premier quart de travail.

Le champ "Heure finale" est sur TIME[DAYEND] de sorte que le tableau se termine a la
fin du dernier quart de travail.

Si votre premier quart de travail commence a 6 heures et que vous avez trois équipes
ou la derniére termine a 6 heures du matin le jour suivant, le tableau couvrira la période
de 6 h a6 hetnon de minuit a minuit.

Le petitchampde"Ti t r e d e "dét@rmine lestitrevda la toknne de période du
tableau (ce sera par défaut "Temps" si vous laissez le champ vide). Le grand champ

"Ti tr e de "dét@drimingce quivest bffickee dans la colonne de période (dans ce

cas I'neure au début et a la fin de l'intervalle - par exemple 06 -07).L6i ct ne de
recherche donne accés a une liste de suggestions. Si le grand champ de "Titre de

| 61 nt"eartelavaleue SINTERVALSTARTHH:SINTERVALSTARTM -
SINTERVALENDHH:$INTERVALENDM, alors le temps sera affiché comme 06: 00-

7:00; ce qui est préférable.

8.4 Ajouter des données a un tableau

Cliquez sur Colonnes du menu gauche de la fenétre de configuration du Client MDC-
Max pour définir les valeurs a afficher.

| Configuration du systéme et du (St
;- Paramétres du Client Colonnes
=1 Tableaun/Graphiques/ oumg Colornes
- Ganara\. T ableau/Graphigue:
- Disposition
- Périnde Rapport quatidien: Taus dutilization machine [ Tableau | - ‘
Colonines|
- |/Frise chronalogi .
Dum.a fise chionalogic ] Supprimer les colannes vides Mombre de colonnes par tableau/graphique (O=ilimité]:
- Machines -
- Dpérateur V| Pas de litre de colonne dans les tableaus/graphiques 0 =
- Programme
E;T:: Waleur Titre Format Alauter
- Export Excel [TIMER[CYCLE] / TIME[PERIODLEM]P00 Utilization machine % =
Copier
- Commutateurs I;I
Compteurs Supprimer
- Minuteurs lLI
- TRS %] (]
- Configuration d'opérateur u u
- Configuration du programme:
Paramétres des tiches
- Paramétree de planification
- Paramétrage de ['événement =
- Sorties E b
) Ecrans détat
- Ecrans opérateur Waleur: Format
- Machines / Groupes [TIMER[CYCLE] / TIME[PERIODLEN]A100 % -
- Wariables machines Titre:
) \r‘znsask:ge:sExcel Utiisation maching Défaut Def
a = D Laiszer 0 champs vides
[ e ][ ponuer | [ ok ]

Chaque tableau peut afficher plusieurs colonnes de données par machine, mais dans
cet exemple, nous voulons seulement le taux d'utilisation en pourcentage. Utilisez
I'icbne de recherche a droite du champ "Valeur" pour sélectionner TIMER[CYCLE].
Cela nous donnera le temps de fonctionnement réel en minutes et en secondes dans
cette heure.

Ce que nous voulons réellement est le pourcentage du temps de fonctionnement par
heure. Nous allons donc entrer une formule p o u r | d.afbriniderguemous voulons
est la suivante:
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(TIMER[CYCLE] / TIME[PERIODLEN])*100

C 0 edsdire, diviser le temps de fonctionnement par l'intervalle de temps (1 heure), puis
multiplier par 100 pour obtenir un pourcentage. Utilisez toujours la valeur

TIME[PERIODLEN] pour la durée totale dans un intervalle pour que la formule soit

toujours valide méme si vous changez l'intervalle en 15 min ou 1 jour.

Utilisez l'icbne de recherche a droite du champ "Valeur" pour modifier la valeur. Faites

défiler vers le bas pour sélectionner TIME[PERIODLEN] etdouble-c | i qu e z

a la formule. Tapez ensuite les parentheses et le * 100.

Le format détermine comment les données doivent étre affichées (le menu déroulant

pour

renferme une série de formats valides). Dans notre cas, nous utilisons % pour afficher

un pourcentage.

D 6 a u vatewsstypiques pour "Valeur" et "Format" sont:

= =4 -8 -9 =

| nt e g e-a-dire ecnendre entier)

8.5 Sélectionner les machines a afficher dans un tableau

Cliquez sur Machines du menu de gauche pour modifier les informations sur la

TIMER[CYCLE]: Pour indiquer le temps de fonctionnement total (pour le format,
sélectionnez MS ¢ 6 eaglite minutes/secondes)
TIMERMIN[CYCLE]: Pour définir un temps de cycle minimum (format MS)
TIMERMAX[CYCLE]: Pour définir un temps de cycle maximum (format MS)
TIMERAVG[CYCLE]: Pour indiguer un temps de cycle moyen (format MS)
TIMERCNT[CYCLE]: Pour indiquer un nombre de piéces (format | pour

machine. Cette boite de dialogue détermine comment les données sont affichées par
machine et quelles machines inclure dans le tableau.

i Période
i Colonnes
+ Joumal/Frise chronologic

chines
- Opérateur

-~ Patamétres du Client Machines

= T ableavs/ Graphiques/J ourm (Ml
i~ Général 5
Dispasiian Tableau/Graphique:

Rappoit quotidien: T aux d'utiisation machine [ Tableau ]

Aucun nom de machine/groupe ds tableaus/graphique:

| Inclure informations sur la machine

MNaombre de machines/groupes par tableau/graphique:

]

Configuration du systéme et du m

i Pragramme: X .
. Tache Supprimer les machines/groupes inactifs
i+ Clbles R )
. Evport Evcel Entéte de la colonne Machine:
- Cammutateurs $REFORTMACHINE
C?mpleurs Machines ¢ Groupes
:’I";SL'[EL” Geénérer informations pour chague machine - |
- Configuration d'opérateur i
Configuration du programme Que machines/aipes sélectionné
- Patamétres des tiches
N - Machines / Groupes & inclure Groupe MC-Base Groupes DNC-Max Groupe MDC-Max
- Paramétres de planification
- Paramétrage de [événement Agie LSV-2 Default Group Default Group
- Sorties Heidenhain Default Group Default Group
- Errans d'état Heidenhain L54-2 Default Group Default Group
- Ecrans opérateur Machine & Diefault Group Default Group
Machines / Groupes tachine B Default Group Default Group
Val!ablas machines Mazak Default Group Default Group
-~ Watiables Excel MDC-Tr Default Group Default Graup
- Messages
q m L Select MDC Group Select DMC Group | [Select MC-Baze Group) Select Mone Select Al
[ tide | [ Ao | [ oK

l

Cochez la case Inclure informations sur la machine pour afficher toutes les
informations de la machine dans le tableau.

Le champ "Nombre de machines/groupes par tableau/graphique" détermine le nombre
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de machines a afficher dans chaque tableau. Si vous avez un grand nombre de
machines, mettez ce parametrea8 pour nbéaf fi chpartablgaue 8 machi ne

Si vous cochez la case "Supprimer les machines/groupes inactifs ", les colonnes vides
de machines inactives ne seront pas affichéesdanslet abl eau | e tasux doéut il
toujours zéro.

La zone "En-téte de la colonne Machine" détermine| 6 a f f éndhadutadg ahaque
colonne.

Sélectionnez une des options ci-dessous dans le champ "Machine/Groupes":

Générer informations sur chaque machine: Toutes les machines sont affichées dans
| oédre défini dans de DNC-Max.

Générer informations pour chaque machine - par groupe de machines DNC-Max:
Toutes les machines sont affichées avec un tableau par groupe DNC-Max (par
exemple, Fraisage et Tournage).

Si la case "Que machines/groupes sélectionnés" est cochée, vous pouvez choisir les
machines a afficher sur la liste ci-dessus. Ceci est utile si vous souhaitez des rapports
sur chaque cellule.

Voici le graphique généré lorsque nous utilisons les parameétres de nos captures
d'écran:

E CIMCC MDC-Max Client v6 - [Utilisation machine - 25-02-20

MDC-Max Rapports Exporter Etats Joumaux Paramétres Fendtre Aide -8 X

Ecran en temps rée'” [T]Utiisation maghine - 25-02-2013 4bx
Utilisation machine - 25-02-2013
Temps ‘ Fanuc OM Fanuc 16 Haas TL2 Heidenhain TNC-531 Okuma |
| 06:00 - 07-00 57% 33% 14% 0% 100%
07:00 - 08:00 3% 0% T 0% 100%
08:00 - 09:00 57% 14% 14% 0% 56%
09:10-10:00 f4% 0% 365 0% 87%
10:00 - 11:00 60% 14% 627 0% 100%
11:00-12:00 65% 14% % 0% 100%
12:30-13:00 0% 3% 14% 100% 100%
13:00-14:00 f4% 7% T 100% 100%
14:00 - 15:00 51% 132 14% 100% 100%
15:00 - 16:00 66% 1% 4y 100% 100%
16:00- 17:00 60% 14% 45% 100% 100%
17:10-18:00 f4% 25% 3% 100% 100%
18:00-15:00 63% 14% 1% 100%
19:00 - 20:00 f4% 7% 0% 100%
20:30- 21:00 35% 16% 0% 100%
21:00 - 22:00 63% 3% 0% 100%
22:00 - 23:00 55% 28% 0% 100%
23:00 - 00:00 B4% 65% 0% 100%
00:00 - 01:00 62% T4 18% 100%
01:10 - 02:00 67% 6% 100% 100%
02:00 - 03:00 58% 14% 100% 100%
03:30 - 04:00 B4% 2% 100% 100%
04:00 - 05:00 4% 3% 100% 100%
05:00 - 05:45 1% 0% 100% 100%
Moyenne 58% 26% 47% 58%
Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser
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8.6 Affichage du temps de fonctionnement en min/sec. dans le tableau

Pour créer un tableau sur le temps de fonctionnement en minutes/secondes, changez
les parametres de Colonnes comme sulit:

- Paramétres du Client Colonnes
[~ Tableaus/Graphiques/Joum: Eallems
Ganara.l Tableau/Graphique:
- Digposition 5 P -
- Période IHappnrl quotidien: Taux d'utilization machine [ Tableau | v]

- Journal?Frise chronologic
Machires
Opérateur Pas de litre de colonne dans les tableaus/graphiques
- Programme:

B EiThE Waleur Tie Farmat Ajouter
- Cibles
- Evport Excel TIMER[CYCLE] Utilization machine M5

Commutateurs

- Compteurs

- Minuteurs

.- TRS

- Configuration d'opérateur

- Configuration du programme:
Paramétres des taches

- Paramétres de planification

- Paramgtrage de [événement

Supprimer les colorines vides Nombre de colonnes par tableau/graphique (O=illimite]
i ¥

- Sorties
- Ecrars détat
Ecrans opérateur Yaleur: Format:
Machines / Groupes TIMER[CYCLE] -
- Variables machings Titre:
-~ Vatiables Excel Utilisation machine D&f
- Messages
O = e [ Laiszer D champs vides
dide | [t | [0k

Mettez la valeur de la premiére colonne a TIMER[CYCLE] et le format a MS.

Le r®sultat devr ai tdessoeis sembl er ~ | 6 ®cr an

MDC-Max Rapports Exporter Efats Joumaux Paramétres Fendtre  Alde -8 x

B Ecran en temps rée” [T Utilisation machine - 25-02-2013 4bx
Utilisation machine - 25-02-2013
Temps [ Fanuc OM | Fanuc 161 | Haas TL2 | Heidenhain TNC-530 Okuﬂ‘
06:00-07.00 3428 1350 [EEE 00:00 60:00
07:00- 08:00 33.00 00:00 0414 00:00 60:00
08:00 - 09:00 W24 0815 08:27 00:00 33:53
09:10- 10:00 3145 00:00 18:01 00:00 4315
10:00- 11:00 35:57 08:28 3708 00:00 60:00
11:00 - 12:00 3852 02:29 1246 00:00 £0:00
12:30-13.00 0256 03.10 0413 30:00 30:00
13:00- 14:00 33.06 0403 0413 60:00 60:00
14:00- 15:00 30:52 07:48 08:27 60:00 60:00
15:00 - 16:00 39:33 00:28 2031 60:00 60:00
16:00- 17-00 35:55 02:29 7702 60:00 60:00
17:10-18:00 31:45 1243 15:37 50:00 50:00
18:00-19.00 3731 1230 08.27 00:34 60.00
15:00- 20:00 32820 0403 0414 00:00 50.00
20:30-21:00 10:37 04:04 04:42 00:00 30:00
2100- 2200 3730 0245 19:37 00:00 60:00
2200-23:00 32:50 05:44 16:42 00:00 60:00
23:00- 00:00 33.27 1242 3317 00:00 60:00
00:00- 01:00 3655 1229 0414 10:58 60:00
01:10- 02:00 33.37 0722 0256 50.00 50.00
02:00-03:00 35:33 04:57 08:27 60:00 60:00
03:30 - 04:00 19:07 04:14 06:32 30:00 30:00
04:00 - 05:00 2725 04:13 1951 60:00 60:00
05:00 - 05:45 2721 1242 31:42 4500 4500
Moyerne 3214 0719 1400 2401 53.00
| | Licence accordée a DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser
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87Taux doéutilisation machine par quart de

Changez les paramétres de Période comme suit:

- .
Configuration du

;- Parameties du Client Période
Périnde / Intervalle
T ableau/Graphique;
[Happart quotidier: T aux d'utilisation maching [ Tableau | V]
- Journal/Frise chronologic [F Supprimet lesi s vid ’ R
* Machings UppIme &5 intervalles vides Mombre d'intervalles par tableau/graphique [O=illimité):
i Opérateur Pas d'en-téte de période/intervalle ds tableaus/graphique 1 2
- Programme
o Tache Périnde de départ; Heure de départ: Longueur de lintervalle:
o Cibles Jour sélectionng «  TIME[DAYSTART] w1 périnde de travail -
b Enport Excel - . . .
- Commutatews Durée: Heure finale Titre: de lintervalle:
Compteurs T jour - TIME[DAYEND] - Quart de travail -
Miriters
- TRS Interval litle:
- Configuration d'opérateur SINTERVALS TARTTIMEHM

- Configuration du programme
- Paramétres des taches
- Paraméties de planification
- Paramétrage de 'Evénement
Sorties
Ecrans détat
- Ecrans opérateur
- Machines / Groupes
- Yariables machines
- Yariables Excel
- Messages

4| [ k

Aide ] [ Arirler ][ QK

Nous avons changé lalongueurde | 6i ntervalle pour ne couvrir
nous avons défini "Quart de travail" comme titre et SINTERVALSTARTTIMEHM comme
titredugrandchampde"Ti t r e d e ". Dans latkoite devdalbgueeColonnes,

nous avons remis la valeur a (TIMER[CYCLE] / TIME[PERIODLEN])*100 et le format a

% pour obtenir un pourcentage. Le tableau se présente comme suit:

1 CIMCO MDC-Max Client v6 - [Utilisation machine - 25-02

MDC-Max Repports Exporter Etats Journaux  Paramétres  Fenétre  Aide -8 X

BEcran en temps rée'” [ tiisation machine - 25-02-2013 qbx
Utilisation machine - 25-02-2013

Quart de travail ‘ Fanuc OM | Fanuc 16 | Haas TL2 | Heidenhain TNC-530 Okuma ‘

06:00 59% 13% 22% 20% 93% |

1400 60% 12% 5% 52% 100%

2200 59% 15% 3% 60% 100%

Moyenne B9% 13% 26% 4% 98%

Licence accordée 3 DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

8.8 Taux d 6tilisation machine par semaine et par mois
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Copiez le tableau "Rapport quotidien - Utilisation machine” comme suit:

Cliquez sur Tableaux/Graphiques/Journaux du cadre gauche de la fenétre de
configuration du Client MDC-Max et sélectionnez "Rapport quotidien: Utilisation
machine". Cliquez ensuite sur le bouton Copier au bas de la boite de dialogue.

Tableaux{Graphiquesilournaux

Configuration du du

- Disposition
- Période:
Colorines

- Machings
- O pérateur
- Programme:
- Téche

du Client

- Journal/Frise chronologic

Tabel / Graph setup

Titre Type Période

Jour selectionné
Jour sélectionné
Jour sélectionné
Muis sélectionné
Muis sélectionné
Muis sélectionng

Rapport quotidien: T aux d'utilization machine Tableau
Rapport quatidien: Temps de cycle Tableau
Rapport quatidien: Temps de cycle mindmax Graphique
Rapport mensuel Utilization machine Tableau
Rapport mensuel Temps de cycle Tableau
Rapport mensuel Temps de cycle mindmax Graphique

= &

Cibles
- Enport Excel
- Commutateurs
- Compteurs
- Minuteurs
TRS
Configuration d'opérateur
- Configuration du programme
- Paramétres des tiches
- Paramétres de planification
- Paramétrage de [Evénement
Sorties
- Ecrars d'état
- Ecrans opérateur
- Machines / Groupes
-~ Vanahles machines
- Yariables Excel
Messages

[ Supprimer ][ Copier ][ Ajouter ]

< [ m b

[ Aide ] [ Annuler I[ 0K ]

Modifiez la description en saisissant "Rapport hebdomadaire" et ajoutez -
$REPORTENDDATE au titre.

Configuration du du

- Paramétres du Client
Tableaux/Graphiques/Journd

Général
Paraméties géndrau

- Genetal T ableau/Graphique:

Disposition
Période Rapport hebdomadaire: Utilisation machine -
- Colonnes
Journal/Frise chionologic]  Description:
- Machines Riapport hebdomadaire: Utiisation machine
Opérateur )
Titre:
Programme
Tache Utiisation machine - $REPORTSTARTDATE - $REPORTENDDATE
Cibles
- Export Excel Type:
Commutateurs Tobloau -] | Oide D
- Comptevrs i
i —— EchEs
TRS

. . i Temps
- Configuration d'opérateur e = by P

Configuration du programme
~ Paramétres des taches
Paramétres de planification
Paramétrage de événement
Sorties
Eocrans d'état
- Ecrans opérateur
Machines / Groupes
+ Variables machines
ariables Excel
Messages

Utiisr résolution d'1 seconds (lent]

< [= [0 »

[ aide | [ anuer | [ oK

Le titre du tableau sera alors "Utilisation machine - 25/02/2013 - 01/03/2013" qui sont
les dates de départ et de fin de la semaine sélectionnée.

Cliquez sur Période a gauche et apportez les modifications suivantes:

Période de départ: Semaine sélectionnée
Durée: 1 semaine
Longueur

Titre: Jour
Titre

deljpubi ntervall e

d e : SINTERVALSTAREDIATEAA (indique le jour de la semaine)
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Configuration du

Parametres du Client Période
T ableaus/Graphiquestloumi|  peros o
. gzzz';:m T ableau/Graphique:
Période | Fiapport hebdomadaire: Utiisation machine [ Tablzau ] B
Colonnes
Journal/Frize chionak
MD:.;:“EHES”SE SEnSeRE 7] Supprimer les intervalles vides Morbre dintervalles par tableau/graphique [D=illmite)
Opérateur Pas dientéte de période/intervalle ds tableaun/araphique U =
- Programme
Téche Période de départ Heure de départ Longueur de Mntervalle
- Cibles Semaine sélectionnée ~  TIME[D&YSTART] - Tiour -
Export Excel
 Commatatens Durée: Here finale: Titre de lntervalle
Cornpteurs 1 semaine ~  TIME[D&YEND] ~  Jour -
- Minuteurs
TRS

Interval title:

- Configuration d'opérateur SINTERWALS TARTDATEAS
Canfiguration du pragrarmme

- Patamétres des taches
Paramétres de planification

- Patamétrage de I'événement
Sorties

Ecrans d'état

Ecrans opérateur

Machines ¢ Groupes
“ariables machines
“ariables Excel

Messages

< T ] »

[ tide | [ aneder | [ ok ]

Cliquez sur OK pour valider et générer un tableau semblable a celui ci-dessous.

MDC-Max Rapports Exporter Etats Journaux Paramétres Fenétre  Aide -8 x
BEcran en temps rée*” [Uhilisation machine - 25-D2-2013 - 01-03. 4P
Utilisation machine - 25-02-2013 - 01-03-2013
Jour [ Fanuc 16 | Haas TL2 [ Heidenhain TNC-530 Okeuma |
Mandag 3 1 97% |
Tiradag 13% 95%
Onsdag 2% 100%
Torsdag 13% 99%
Fredag 13% 93%
I Licence accordée a DEMO - NOT FOR RESALE - CIMCO Integration Ecraser

Si vous voulez générer un tableau mensuel, copiez encore le tableau, changez le titre

en "Rapport mensuel" et déterminez les périodescommei ndi qu® sudur | 6®cr an
dessous:

Configuration du

Paramétres duCliernt - | | Période
T ableaus/Graphiquesdo] || bainds / Intarvals
- General Tablzau/Graphique:
Disposition
EET | Rapport mensuet. Utiization machine [ Tableau ] -
Colonnes
- Joumal/Frise chional
H ,;:;:‘;ES”S? sans [T Supprimer les intervalles vides Nombre dintervalles par tableau/graphique [0=ilimits]
- Dpérateur Fas d'entéte de période/intervalle ds tableaun/graphique 0 =
Programme
Tache Période de départ: Hewre de départ Longueur de lintervalle,
- Cibles = Mois sélectionng ~  TIME[DAYSTART] ~  liour -
Enport Excel ) i ) .
. Commutateus Durée: Heure finale: Titre de lintervale:
Comptewrs 1 mais ~  TIME[D&YEND] - Jour -
- Minuteurs
TRS

Interval title:

- Configuration d'opérateur SINTERWALSTARTDATE
Canfiguration du pragrarn

Paramétres des taches
Paramétres de planificatic
Paramétrage de Mévénem
- Sorties i
Ecrans d'état
f Valewrs en bemps réel
Etats

i Lumigres ¢ Indicateur

Machines / Groupes

- Ecrans opérateur

Rnutnne
< i [

[ mide | [ amwe | [ ok ]
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8.9 Tableaux des temps de cycle et temps de cycle par tdche

Cliquez sur Tableaux/Graphiques/Journaux du cadre gauche de la fenétre de
configuration du Client MDC-Max et cliquez sur le bouton Ajouter.

Aj out ez

Parameétres du Client
- T ableaus/Graphiques/Jaum:

i~ Périade

i~ Colonnes

(- Joumal/Frise chionologic

- Machines
Opérateur

i~ Pregramme

i~ Tache

i Cibles
Export Excel

Compteurs
Minuteurs
- TAS
Configuration d'epérateur
Canfiguration du programme
Paramétres des laches
Parsmétres de planification
- Parsmétrage de I'événsment
Sarties
Ecrans d'état
Ecrans opérateur
Machines / Groupss
- arisbles machines
“wariables Evcel

|l es param tr edessous:di qu

Général
Paramatres généraus
Tableau Graphique

[Rapport quatidier: Temps de cucle -]

Description:
Rlapport quotidien: Temps de cycle
Titre:

Temps de eyele - $REFORTSTARTDATE =1
Type:
[Tableau -] Ordre
Calonne
em—— el

Igrorer calendrier

Utiliser résolution 41 seconde (lent)

®SsS sur | 6®cr an

Configuration du

[ aide | [ anner | [ oK

J

Cliquez sur Disposition a partir du menu de gauche et configurez comme suit:

Faraméties du Client -
- Tableaux /GraphiquesJo
i Général
[ Disposition
L Période
- Colornes
i+ Joumal/Frise chranal
i Machines
L Dpérateur
- Programme
1 Tache
i Cibles
- Export Excel
Commutateurs
Compteurs
Minuteurs
- TRS
Configuration d'apérateur
Configuration du programi
Faraméties des taches
Faramétres de planificatic|

I,

Paramétrage de ISvéners|
Sorties
Ecrans d'état
L waleurs en temps réel
- Etats
- Lumigres / Indicateur
i Machines / Groupes
E crans opérateur

I
< I »

Disposition
Paramétres de disposition
Tableau/Graphique:

| Bapport quatidien: Temps de cycle [ Tableau ~]

[] Désactiver Hmpression en couleur

[ Supprimer les rangées / 'groupes de colonnes' vides

Disposition du tableau
Titre pour moyenne:
Moyenne

[ Imprimer en-téte compasé

[ Afficher valeurs non définies en 777
Afficher la mayenne

Afficher le total

Titre pour total:
Total

En-téte de colonne du tableau/Légende du graphique (laisser vide pour auto)

Disposition du graphique

Auto 1

Configuration du

[ side | [ annuer ] [ oK

]

Notez ici que nous avons coché les options Afficher la moyenne et Afficher le total.
La moyenne n'est utile que si la machine exécute continuellement la méme tache. Le
total vous donnera le temps de fonctionnement total du jour.

Cliquez sur Période dans le cadre de gauche et remplissez les champs comme indiqué
ci-dessous (ceci est la méme que Période pour le tableau du taux d'utilisation des
machines par jour).

Paramétres du Client

Joumnal/Frise chronclogic
Machines
« Dpérateur

Programme

Tache

Cibles

~ Expont Excel

Commutateurs
Carmpteurs
Minuteurs
TRS
Configuration d'opérateur
Configuration du programme
Paramétres des taches
Paramétres de planification
- Paramétrage de l'evensment
Sarties
Ecrans d'stat
Ecrans opérateur
- Machines # Groupes
Varisbles machines

Messages

4 I "

Période
Périade / Intervalls
T ableau/Graphique:

[Fappart quatidier: Temps de cysle [ Tableau ] -]

[ Supprimer les intervalles vides Mombre dintervalles par tableau/graphique [D=illimit].

[T Pas den-téte de périoderintervalle ds tableaux/graphique 0 =

Période de départ
Jour sélectionng -~

Heure de départ Longusur de llintervalle:

TIME[DATSTART] ~  1heure -
Durde: Heure finale: Titre de llintervalle:
1 jour ~  TIME[D&YEND] ~  Temps -

Interval title:
SINTERVALSTARTHH: $INTERWALSTART M
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Cliquez sur Colonnes dans la fenétre de gauche. Dans le tableau "Utilisation machine",
nous n'avions qu'une seule valeur. Pour les temps de cycle, il serait utile d'avoir le
temps de cycle minimum, maximum et moyen. Nous allons également ajouter le
compteur de piéces au méme tableau.

Cliquez dans le champ "Valeur" et utilisez l'icbne de recherche pour ajouter
TIMERMIN[CYCLE]. Saisissez Cycle min. comme titre et sélectionnez MS pour le
format. Ajouter les temps de cycle max et moyen vous-méme.

Ajoutez enfin le nombre de cycles. La valeur est TIMERCNT[CYCLE], le titre "Nombre
de cycles" et le format | (pour entier). Votre écran devrait ressembler a celui ci-dessous:

Configuration du systé

- Paramétres du Client = Colonnes
= -T:ahlé‘?uﬁ.z‘ﬁllaph\quesﬂu .
[mpener Tableau/Graphique
& Digposition =
L Période {Happoll quotidien: Temps de cycle [ Tableau VI
i Colonnes
i~ Joumnal/Frise chronol 2 . e
‘.. Machines Supprimer les colornes vides Nombre de colonnes par tableau/araphique [D=ilimité):
Opérateur [] Pas de titre: de colanne dans les tableaus/graphiques o 2
i Programme
Ef?:‘:he Valeur Titre Format Aiouter
- Cibles E
‘.. Export Excel TIMERMINICYCLE] Cycle min. MS
. Commutaters TIMERMAX[CYCLE] Cyele max. MS [ coper |
- Compteurs TIMERAVG[CYCLE] Cycle moyen M5
- Minuteurs TIMER[CYCLE] Total MS [ Suppimer ]
ombre de cycles
TRS TIMERCNT[CYCLE] Nombre d les | 1
Configuration d'opérateur
~ Configuration du programi|
Paraméties des thches
- Parameéties de planificatic|
Paramétrage de ['éwénem)
- Sorties
= Eerans détat
i Yaleurs en temps 1éel Waleur: Farmat:
i Etats TIMERCNT[CYCLE] ! -
i Lumigres 4 Indicateur Trm:
i Machines / Groupes 3 B B
5 Ectans apérateur Nombre de cycles Diétaut D&t
i Rt k4
- Sune T [T Laisser 0 champs vides
Aide J I Annuler I [ Ok

Cliquez sur Machines dans le cadre de gauche,c o ¢ h e z Induwepirifdrroations
sur la machine et cliquez sur OK pour valider la configuration.

Cligu ez s urRapportsretgéleetionnez Générer tableau pour voir le résultat:

Ce n'est pas ce que nous voulons car il nous donne une colonne pour la premiere
valeur (Cycle min) pour chaque intervalle de temps suivie d'une colonne pour la
deuxieme valeur (Cycle max) pour chaque intervalle de temps et ainsi de suite. Ce que
nous voulons réellement est le cycle min, max, moyen et le nombre de cycles pour
chaque machine dans des colonnes successives.
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