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CIMCO Scheduler
Eine EinfUhrung in die digitale Plantafel
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Was ist CIMCO Scheduler?

CIMCO Scheduler ist eine digitale Plantafel, mit der Sie die Genauigkeit und Aktualitat lhrer
Produktion erhéhen kénnen, indem Sie einen zentralen Hub fir die Planung, Organisation

und Verfolgung von Bestellungen in Ihrer Werkstatt bereitstellen.

Hauptmerkmale:

shC
“ WHEN RELIABILITY MATTERS

Graphische Auftragsplanung

Verwaltung von Fertigungsauftragen und Arbeitsgangen
Integration von ERP Systemen

Auftrage manuell per Drag & Drop planen

Unterstiitzung von Abhangigkeiten

Konfiguration von individuellen Schichten
Unterstiitzung von nationalen Feiertagen

Planung der vorbeugenden Wartung

Benutzergruppen / Benutzerverwaltung

Vermeidung von Produktionsengpassen

Realistischere Angaben zum Liefertermin
Identifizierung nicht genutzter Kapazitaten

Anzeige der auftragsrelevanten Informationen im Livescreen
Unterstiitzung von Abhangigkeiten

CIMCO A/S

Copenhagen, Denmark

Tel: +45 4585 60 50
Fax: +45 45 85 60 53
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Ansicht

Kunden

In diesem Abschnitt werden die Einstellungen unter Kunden beschrieben, mit denen
Kunden in der Datenbank angelegt, editiert und gel6scht werden konnen.

Kunden hinzufiigen

Klicken Sie auf diesen Button, um neue Kunden hinzuzufiigen. Es erscheint folgender
Dialog:

Kunden hinzufiigen ? X

Kundeninformationen

Kunde | Vl
Strake | |
| |
Stadt | | Staat | |
PLZ | | Land | |
Telefon | | Fax | |
Homepage | |
Ansprechpartner
Name I E-Mail Telefon

Dialog: Kunden hinzufiigen.
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Spezifizieren Sie den Kundennamen, Adressdaten etc. Klicken Sie auf Hinzufiigen, um den
neuen Kunden in der Datenbank anzulegen. Um den Vorgang abzubrechen klicken Sie
auf Abbrechen.

Editieren

Klicken Sie auf diese Option, um die Daten des ausgewahlten Kunden zu bearbeiten. Es
offnet sich ein Dialogfenster mit dem Titel Kunden andern, welches so ahnlich aussieht,
wie das Dialogfenster Kunden hinzufiigen. Wahlen Sie aus der Dropdownliste den Kunden
aus, den Sie bearbeiten mdchten, und klicken Sie auf Andern, um die neuen Kundendaten
einzugeben. Klicken Sie auf Andern, um die Anderungen zu bestétigen, oder brechen Sie
die Bearbeitung mit Abbrechen ab.

Loschen

Klicken Sie auf diese Option, um die Daten des ausgewahlten Kunden zu I6schen. Es 6ffnet
sich ein Dialogfenster mit dem Titel Kunden |6schen, welches so dhnlich aussieht, wie das
Dialogfenster Kunden andern. Wahlen Sie aus der Dropdownliste den Kunden aus, den Sie
|I6schen mochten. Klicken Sie auf Léschen, um den Kunden zu I6schen, oder brechen Sie
die Bearbeitung mit Abbrechen ab.
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Dashboard

In diesem Abschnitt werden die Einstellungen unter Dashboard beschrieben, mit denen
Vorlagen im Dashboard angezeigt und geldscht werden konnen. Aktuell knnen im
Dashboard Druckvorlagen angezeigt und genutzt werden.

Ansicht

Fertigungsauftrage  Plantafel | Dashboard

~ Hilfe |

CIMCO Scheduler -oXx
-ax

15-04-2021

01-05-2021

Datum Start

Datum Ende

Dashboard

[F

F3

I ADMIN

Hinzufiigen

Dialog: Dashboard.

Klicken Sie rechts in die Oberflache, um eine Vorlage hinzuzufiigen. Es erscheint folgender
Dialog (Am Beispiel der Vorlage "Auftrag Resultate”):

I I Auftrag Resultate .

Haken Sie die Vorlage an, die im Dashboard angezeigt werden soll:

27,
B
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B Ansicht - Hife ~| CIMCO Scheduler -8Xx

Ferti dge  Plantafel -aX
Datum Start
[15-04-2021
Datum Ende
|01-05-2021

Dashboard -]

28042021 [ [28-04-2021 [~ |ale v Q&

Auftragsliste Page: 1

Beginn Auftrag-Nr.  Produkt Aufrag geplant Aufrag Laufzeit RUstzeit Soll RistzeitIst StickSoll Sthok Ist
27:04202108:4410  A1000 [ 1572 0,00 13 8 200 2
2804202107:45:46  A1001 o 227 2575 121 499 542 0
2504202121:0849  A1002 [ 247 0,00 [ [
20-04202109:29:11  A1002 o 747 0,00 192 0 230 0
30042021 17:0311  A1004 [ 122 0,00 235 0 20 [
Begim Auftmg-Ne. _ Produit Aufreg geplent Auftreg Leufzeit Rustzeit Soll Rustzeitlst StickSoll  Stuck Ist
27:04202108:4704  A2000 [ 202 222 129 2 24 «©
30042021 14:2005  A2002 [ 7.7 0,00 & 0 £ [
Beginn Auftrag-Nr.  Produkt Aufrag geplant Auftrag Laufzeit RUstzeit Soll Ristzeit Ist StickSoll Sthok Ist
2804202107:45:44 A2000 o 2012 2575 42 82 538 0
2804202111:8825  A3001 [ 1640 0,00 205 [ 241 0
30-04202112:2725 A2002 o 870 0,00 77 o 192 0
3004202121:1425  A2002 [ 1292 0,00 a 0 =28 [
Begim Auftmg-Ne.  Produit Aufreg geplent Auftreg Leufzeit Rustzeit Soll Rustzeitlst StickSoll Stuck lst
27:04202108:6210  A4000 [ 1872 292 ) 25 282 )
28042021 11:41:11  A4001 o 402 0,00 48 0 0 0
28042021 15: 2 [ 2268 0,00 155 00 0
20-04202112:25:11  A4002 o 798 0,00 200 o 7. 0

[ ADMIN Lizenznehmer:

Dialog: Dashboard, gewéahlte Druckvorlage anzeigen.
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Fertigungsauftrage

Der Reiter Fertigungsauftrage zeigt alle vorhandenen Auftrage und entsprechenden
Operationen im Planer an.

Hinweis: Im Suchfeld Liste konnen Sie zwischen der Suche nach Auftradgen oder

Operationen wechseln.

Fertigungsauftrage konnen nach Bedarf hinzugefiigt, bearbeitet und geléscht werden.
Fertigungsauftrage konnen auch aus einem externen System wie einem ERP-System
exportiert und automatisch in den Scheduler importiert werden.

Hinweis: Das Importformat kann XML sein und muss in den meisten Fallen angepasst

werden (optional) bevor der Import méglich ist. Fragen Sie hierzu Ihren Handler.

o7,
S
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B Ansicht - Hilfe ~ CIMCO Scheduler -ax
Fertigungsauftrage | Plantafel —-aX
DG
Neu Andem Léschen
Auftrag
List Auftragsr. ll.lefertermm ‘Erstelt am Kunde Berechnete Zeit | Laufzeit Geplante Zeit Beschreibung ‘Begmn ‘Ende ~
Aufrége V| [a1000 20-11-2021 15-11-2021 Nagel 1T1Stnden 0DOH25M | 1T2StndenS3M Wele 15112021 | 17-11-2021 PN-63565
Auftrag A4015 15-11-2021 Cutting Technologies ' 1 days 6 hours. 1days 6 hours 20  Pendelbuchse 03-12-2021 07-12-2021 PN-89341
4013 - 15112021 Hansmenn GmbH | 1days 3 hours Ldays 3hours0  Pendebuchse 01-12-2021 02-12-2021 PN-34627
Kunde A4014 04-12-2021 15-11-2021 Bauer CNC-Technk 0 days 12 hours 0days 13hours 0 Aufsteckbuchse 02-12-2021 03-12-2021 PN-89992
> A4012 15-11-2021 Tesla 0 days 12 hours 0 days 12 hours 30 AuAiYenlasche 30-11-2021 01-12-2021 PN-30602
Artkelnummmer Ad011 - 15-11-2021 Bauer CNC-Technik 0 days 18 hours 0days 18hours 0 Winkehalter 29-11-2021  30-11-2021 PN-21483
L A4010 22-11-2021 15-11-2021 Cutting Technologies 0days Shours 0DOH26M 0days 5hours 50  Gelenkbuchse 15-11-2021 15-11-2021 PN-59926
Beschebing 4009 s Cutting Technologies |0 days 19 hours 0 days 19 hours 40 Wele 25-11-2021 | 29-11-2021 PN-52073
A4008 23-11-2021 15-11-2021 Megaparts 1T 125 37M Aufsteckbuchse PN-45743
Order confimation =
4006 N Cutting Technologies 1 days 3 hours 1days 3hours 10 AuBYenlasche 22112021 24112021 PN-83959
Arbeitsgang A4007 29-11-2021 15-11-2021 Hauser & Hauser 1days 5 hours 1days 5hours 10  Gelenkbuchse: 24-11-2021 25-11-2021 PN-86059
4005 R Cutting Technologies 0 days 21 hours 0days 21 hours 40 Adapterplatte 18-11-2021 22-11-2021 PN-52976
Maschinen A4004 04-12-2021 15-11-2021 Hansmann GmbH 0T 21Stunden 0T 22Stunden 26 | Adapterplatte 16-11-2021 17-11-2021 PN-17601
A4002 26-11-2021 15-11-2021 Multiparts AG 0 days 22 hours 0 days 22 hours 30 Pendelbuchse 17-11-2021 18-11-2021 PN-82020
Stotus A4003 01-12-2021 15-11-2021 Eltrotech GmbH 0 days 3hours 0days 3hours 40 Welle 18-11-2021  18-11-2021 PN-45604
Alle vy A4001 19-11-2021 15-11-2021 Megaparts 0 days 17 hours 0days 17hours 0 Flansch 16-11-2021 17-11-2021 PN-14235
4000 25-11-2021 15-11-2021 Heinrich Getriebebau 0 days 14hours 0DOHOM 0 days 14hours 40 Achse 15-11-2021 | 16-11-2021 PN-38952
X Q A3009 2021 Hansmann GmbH 07T 9 Stunden 1 0T9StundenOM  Achse 29-11-2021 29-11-2021 PN-78957
3007 2021 Schneidtechnik Kugler 1T 4Stunden 1T 4Stunden 20M AuAenlasche 24-11-2021 | 26-11-2021 PN-26246
A3008 2021 Dynamic housings 0T 10 Stunden 0T 10 Stunden 10 Pendelbuchse 26-11-2021 29-11-2021 PN-62168
A3006 15-11-2021 CCV-Engineering 07T 6 Stunden 0T 6 Stunden 50 M Tragplatte 24-11-2021 24-11-2021 PN-46873
A3004 2021 Eltrotech GmbH 1T 2 Stunden 1T 2Stunden 40M AuAYenlasche 19-11-2021 23-11-2021 PN-58887
A3005 -2021 Hauser & Hauser 0T 16 Stunden 0T 17 Stunden 0M Pendelbuchse 23-11-2021 24-11-2021 PN-42153
3003 24112021 15-11-2021 Schneidtechnik Kugler 0T 17 Stunden 0T 17Stunden 10 Winkekhalter 18-11-2021 | 19-11-2021 PN-42274
A3002 22-11-2021 15-11-2021 CCV-Engineering 0T 2Stunden 0TOStunden 0M  Adapterplatte 18-11-2021 18-11-2021 PN-82792
3000 17-11-2021 15-11-2021 Justus & Sohn 0days Shows 0D 1HSOM  0daysShours 40 Welle 15112021 | 15-11-2021 PN-75839
A3001 26-11-2021 15-11-2021 Nagel 0 days 2 hours 0days 2hours 10  Adapterplatte 15-11-2021 15-11-2021 PN-73458
2011 15112021 Friedrich &Hansen 0T 4Stunden 0T 4Stunden 50M Winkehalter 03-12-2021 03-12-2021 PN-58837
u 15-11-2021 Eltrotech GmbH 1T 17 Stunden 1T 17 Stunden 20  Tragplatte 07-12-2021 09-12-2021 PN-31373
v
ADMIN Lizenznehmer. AmeSchedulerLicense
Dialog Fertigungsauftrage.
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B Ansicht - Hilfe ~ CIMCO Scheduler -oXx
Fertigungsaufirage | Plantafel _ax
[
Neu Andem Léschen
Auftrag
List Order-No. Defvery [Created | Customer [ Partnumber ime |calcuiated [schedued [pescription [Begin End Order Scheduing |Pos Name |Text Machines | Menge ~
Operationen v| [a300s 15-112021 Hauser &  PN-42153 0T16  0T17  Pendebuch 23-11-2021 24-11-2021 10 Zeichnung: SVTS-4000; 299
Auftag A3003 24-11-2021 | 15-11-2021 | Schneidtech PN-42274 0T17  0T17  Winkehalte 18-11-2021 19-11-2021 10 Zeichnung: $HTC-3000; 306
A3002 22-11-2021 | 15-11-2021 | CCV-Engine | PN-82792 072 0To Adapterplat 18-11-2021 18-11-2021 10 Zeichnung: SHTC-3000; 52
Kunde A3000 17-112021 15-11-2021 Justus&  PN-75839 (0D 1H41 Odays5 |Odays5 Wele 15-11-2021 | 15-11-2021 10 Zeichnung: JHTC-3000; 152
~]  |A3001 26-11-2021 | 15-11-2021 Nagel PN-73458 Odays2 |0days2  Adapterplat 15-11-2021 15-11-2021 10 Zeichnung: ;HTC-3000; 33
Autikelnummmer A2011 15-11-2021 Friedrich & PN-88837 0T4 0T4 Winkehalte 03-12-2021 03-12-2021 10 Zeichnung: HTC-2000; 74
. A2010 15-11-2021 Eltrotech  PN-31373 1T17  1T17  Tragolatte 07-12-2021 09-12-2021 10 Zeichnung: SHTC-2000; 662
Beschistang A2008 15-11-2021 Friedrich & | PN-66811 0T21  0T21  Drehwele 29-11-2021 30-11-2021 10 Zeichnung: JVTS-4000; 435
E— A2009 15-11-2021 Montral AG |PN-81293 0T16 0T Pendebuch 29-11-2021 30-11-2021 10 Zeichnung: SHTC-2000; 310
A2007 29-11-2021 | 15-11-2021 | CCV-Engine | PN-85857 0T20 0T Achse 25-11-2021 | 26-11-2021 10 Zeichnung: SHTC-2000; 283
prsr— A2005 26-11-2021 | 15-11-2021 | CCV-Engine. | PN-73800 0Tl 0To0 Welle 10 Zeichnung: SHTC-2000; 367
A2006 24-11-2021 15-11-2021 Eltrotech | PN-41977 079 0T9 Drehwele  23-11-2021 23-11-2021 10 Zeichnung: SHTC-2000; 409
frR— A2004 02-12-2021 | 15-11-2021 Heinrich | PN-88622 076 076 Achse | 22-11-2021 22-11-2021 10 Zeichnung: SHTC-2000; 88
A2002 19-112021 15-11-2021 Nagel PN-56445 0days21 0days21  AuYenlasc 17-11-2021 18-11-2021 10 Zeichnung: SHTC-2000; 585
S A2003 27-11-2021 | 15-11-2021 | Tesla PN-45328 0Odays7 0days7  Gelenkbuch 18-11-2021 19-11-2021 10 Zeichnung: JHTC-2000; 151
Ao o] |a2001 22-11-2021 | 15-11-2021 Hauser &  PN-28797 0days16 Odays16  Pendebuch 16-11-2021 17-11-2021 10 Zeichnung: SHTC-2000; 385
A2000 20-11-2021 | 15-11-2021 | Bauer PN-59734 0DOHOM Odays22 Odays3 Drehwele | 15-11-2021 16-11-2021 10 Zeichnung: SHTC-2000; 367
X Q A1 15-11-2021 Eltrotech | PN-77250 0T16  0T16  Gelenkbuch 06-12-2021 07-12-2021 10 Zeichnung: JHTC-1000; 539
A110 15-112021 Justus&  PN-86971 173 173 Aufsteckbu | 29-11-2021 01-12-2021 10 Zeichnung: SHTC-1000; 442
A108 15-11-2021 Multiparts  PN-18310 079 079 Welle 26-11-2021 26-11-2021 10 Zeichnung: JHTC-1000; 230
A109 15-11-2021 Hansmann  PN-22876 0T18  0T18  Drehwele 26-11-2021 29-11-2021 10 Zeichnung: SHTC-1000; 628
A107 15-11-2021 Hansmann  PN-51574 0T19  0T19  Pendebuch 03-12-2021 06-12-2021 10 Zeichnung: JHTC-1000; 415
A106 04-12-2021 15-11-2021 Montral AG  PN-27790 0T14  0T14  Aufsteckbu 24-11-2021 24-11-2021 10 Zeichnung: JHTC-1000; 571
A104 15-11-2021 Friedrich & | PN-33480 0T11 0Tl Winkehalte 22-11-2021 23-11-2021 10 Zeichnung: SHTC-1000; 455
A105 15-11-2021 Nagel PN-78390 0T14  0T14  Gelenkbuch 23-11-2021 24-11-2021 10 Zeichnung: $HTC-1000; 477
A103 15-11-2021 Schneidtech PN-64918 078 0T Gelenkbuch | 19-11-2021  22-11-2021 10 Zeichnung: SHTC-1000; 362
A101 18-11-2021  15-11-2021 Elfrotech  PN-87081 0Ts 0Ts Pendelbuch | 17-11-2021 | 17-11-2021 10 Zeichnung: JHTC-1000; 11
102 | EEETare PN-44453 170 170 Gelenkbuch |01-12-2021  03-12-2021 10 Zechung:  ;HTC-1000; 562
117-11-2021  15-11-2021 Nagel PN-63560 0D3H21 1T20  0TO Welle 10 Zeichnung: JHTC-1000; 670
1 .
ADMIN Lizenznehmer. AmeSchedulerLicense

Dialog Operationen.

In der Registerkarte Arbeitsauftrage/Vorgang konnen Sie wie oben gezeigt nach den
Werten suchen. Sie kdnnen die Suche einschranken, um Arbeitsauftrage / Vorgange zu
finden, die bestimmte Zeichenfolgen gemeinsam haben.

Maschinen

Sie kdnnen lhre Suche auf eine bestimmte Maschine beschranken.

Status

Die Statussuche gilt fiir folgende Status: Nicht gestartet, gestartet, beendet.

Neu

Hier konnen Sie neue Fertigungsauftrage hinzufiligen. Hierzu klicken Sie auf die
Schaltflache Neu. Es erscheint folgender Dialog:

o7,
S
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Fertigungsauftrag X

Auftrag Details

Auftrags-Nr. Auftragsbestatigung Planungsfreigabe [V]
Beschreibung Status

| | INicht gestartet v|
Kunde Farbmodus Farbe

| v | [putomatisch V|
Liefertermin Material Status Material D atum

|21 04-2021 IR | |Material verfuigbar V| |1B-[]4-2l]21 [E1hg |
Arbeitsgange

Bezeichnung |Pos IMenge |Menge (Fertig) |Scheduled time |Geplant %

Laufzeit IMasd1inengruppe|Bered1nehe Zeit|Kabegorie |

oK || Abbrechen
Dialog Fertigungsauftrag.
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Neue Fertigungsauftrag

Eingabe der Eckdaten eines Auftrags

Auftrags-Nr.

Geben Sie hier die Auftragsnummer ein.

Beschreibung

Geben Sie hier die Beschreibung ein.

Kunde

Geben Sie hier den Kundennamen ein.

Liefertermin

Fligen Sie beim Anlegen eines Fertigungsauftrags ein Lieferdatum hinzu.
Planungsfreigabe

Setzen Sie hier einen Haken, um den Fertigungsauftrag freizugeben.

Hinweis: Nur freigegebene Fertigungsauftrage werden in der Plantafel unter “Auftrage”
angezeigt und konnen verplant werden.

Auftragsbestiatigung

Angaben zur Auftragsbestatigung.
Status

Statusanzeige des Fertigungsauftrages.
Folgende Status sind mdglich:

e Nicht gestartet
o Gestartet
e Abgeschlossen

Farbmodus

Der Farbmodus bestimmt, wie die Farbe fiir den Fertigungsauftrag ausgewahlt werden
soll.

Folgende Modi sind maglich:

e Standard Farbe

12/93
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Einstellungen zur Standardfarbe finden Sie in Einstellungen > Einstellungen (Globale
Einstellungen) > Farben > "Eintrag Standard”.

e Automatisch

Farben werden Fertigungsauftragen automatisch zugeteilt.
e Farbe wahlen

Individuelle Farbwahl.

Farbe

> Standard Farbe

Zeigt die unter Standardfarbe verwendete Farbe an (siehe oben).
> Im Automatikmodus

Zeigt die im Automatikmodus verwendete Farbe an.

> wéhle Farbe

Klicken Sie auf diesen Button und wahlen Sie aus der gedffneten Farbpalette durch
Anklicken eine Farbe aus. SchlieRen Sie die Farbpalette mit OK.

Material Status

Angabe zum Materialstatus.

Hinweis: Der Materialstatus wird im Auftrag in der Plantafel angezeigt.
Folgende Modi sind maglich:

e Material verfligbar
e Material erwartet

Hinweis: Wenn Sie ” Material erwartet” gewahlt haben, kdnnen sie Rechts unter "Material
Datum” ein Lieferdatum angeben.

Arbeitsgange

Zeigt alle vorhandenen Arbeitsgange mitsamt deren Eckdaten an.

Arbeitsgang hinzufiigen

Einen Fertigungsauftrag kdnnen ein oder mehrere Arbeitsgange zugeordnet sein.

Um einen Arbeitsgang hinzuzufiigen, klicken Sie Rechts in das Feld Arbeitsgange und
anschlieBend Neu (siehe unten).

Hinweis. Neue Arbeitsgdnge kdnnen auch von der Plantafel aus angelegt werden (gleicher
Button NEU).
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Fertigungsauftrag X
Auftrag Details
Auftrags-Nr. Auftragsbestatigung Planunasfreigabe
Beschreibung Status
I I INicht gestartet vl
Kunde Farbmodus Farbe
| vl |Automatisch vl = ———m
Liefertermin Material Status Material Datum
|24-U4-2021 @~ I |Material verflighar vl |19-04.2021 [ I
Arbeitsgange

Andern

Loschen

Kopieren

Scheduled time | Geplant % |Laufzeit

Maschinengruppe | Berechnete Zeit | Kategorie

27,
B
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Es erscheint folgender Dialog:

Arbeitsgang
Arbeitsgang X
Position Chart
Bezeichnung Maschinen
DMU-2711 A
- FNC 0ID
Beschreibung Gleason-280C
HH-ARNEDELL2
HMC-320
HMC-518
HTC-1000
HTC-2000
Menge Extem[ ] Liefertermin E.}:Eiggg
0 | [24042021 [+ | | Mazak i100 BARTAC
Stiickzeit [Min:Sek) Stunden[_] Menge [Fertig) Laufzeit E'gfrﬁ:rﬁcleDM
(000:00 | | | |0 Tec 026
Wechselzeit (Min:Sek) Status mg;g
IUUU:UD ‘ lNicht gestartet v I VMC-81 v
Ristzeit (Std:Min) Farbe Abhangigkeiten
000:00 \
Zeit gesamt (Std:Min]
|UDUU:UU ‘ Arbeitsgang automatisch neu berechnen
Verweilzeit (Std:Min) Neu berechnen nach Neu berechnen alle
|000:00 | |5 | 1
Kategorie
oK . Abbrechen

Operation Dialog.
Position / Bezeichnung
Geben Sie hier die Bezeichnung ein.
Position / Beschreibung
Geben Sie hier die Beschreibung ein.
Position / Menge
Verwenden Sie dieses Feld fir die Eingabe der zu produzierenden Stiickzahl.
Position / Stiickzeit (Min:Sek)
Verwenden Sie dieses Feld fiir die Eingabe der Stiickzeit.
Position / Wechselzeit (Min:Sek)
Verwenden Sie dieses Feld fiir die Eingabe der Wechselzeit.

Hinweis: Die Wechselzeit wird mit dem Wert in der Mengenangabe multipliziert.

15/93

CIMCO A/S Tel: +45 458560 50
Copenhagen, Denmark Fax: +45 45 85 60 53

www.cimco.com
info@cimco.com

3
" WHEN RELIABILITY MATTERS



Position / Riistzeit (Std:Min)

Verwenden Sie dieses Feld fiir die Eingabe der Riistzeit.

Position / Zeit gesamt (Std:Min)

Angabe der Gesamtzeit des Arbeitsganges.

Hinweis: Die Gesamtzeit errechnet sich automatisch aus den oben angegebenen Daten.
Position / Verweilzeit (Std:Min) oder (Tage wenn "Extern” angewahlt ist)

Verwenden Sie dieses Feld fiir die Eingabe der Verweilzeit.

Die Verweilzeit kann in folgenden Szenarien genutzt werden. Hierzu bendtigen wir in
beiden Szenarien min. 2-3 Arbeitsgénge (in Abhéngigkeit) im Fertigungsauftrag.

Mehr zu diesem Thema in nachfolgenden Abschnitt Abhangigkeiten
Position / Kategorie

Angaben zur Kategorie.

Position / Liefertermin

Fligen Sie beim Anlegen eines Arbeitsgangs ein Lieferdatum hinzu.

Hinweis: Der Liefertermin des Arbeitsgangs kann sich unterscheiden vom Liefertermin des
Fertigungsauftrags. Nutzen Sie diese Option in einem solchen Fall.

Position / Menge (Fertig)

Zeigt die Anzahl der produzierten Teile eines laufenden oder beendeten Arbeitsgangs an.
Position / Laufzeit (Running)

Angabe der Laufzeit eines laufenden oder beendeten Arbeitsgangs.

Position / Status

Statusanzeige des Arbeitsgangs.

Folgende Status sind moglich:

¢ Nicht gestartet
o Gestartet
e Abgeschlossen
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Position / Maschinen

Verwenden Sie dieses Feld, um dem Arbeitsgang einer Maschine zuzuweisen. Ein Hakchen
in der linken Spalte zeigt an, dass der Arbeitsgang dieser Maschine zugeordnet ist.

Hinweis: Die hier gezeigten Maschinen sind alle in CIMCO DNC-Max angelegt. Angezeigt
werden aber hier nur die Maschinen, die auch einer Schicht zugewiesen sind.

Position / Abhangigkeiten
2 Arbeitsgange und 3 Arbeitsgdnge mit externem Arbeitsgang anlegen.

Verwenden Sie dieses Feld, um Abhangigkeiten zwischen Arbeitsgangen zu erstellen. Ein
Hakchen in der linken Spalte zeigt an, dass dieser Arbeitsgang von einem anderen
Vorgang abhangt.

Um Abhé&ngigkeiten verwenden zu konnen, bendtigen Sie zwei oder mehr Arbeitsgange in
einem Fertigungsauftrag. Nur Arbeitsgadnge im gleichen Fertigungsauftrag konnen als
abhangig markiert werden. Sie kdnnen auch einen Externen Arbeitsgang (z.B. “Harten”) als
dritten Externen Arbeitsgang zwischen 2 Arbeitsgangen anlegen.
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Abhangigkeiten Beispiel 1
2 Arbeitsgange sind in Abhangigkeit.

Fertigungsauftrag X
Auftrag Details
Auftrags-Nr. Auftragsbestatiguna
247105 [ | |
Parthumber Status
KTSSTY | [Nicht gestartet v|
Beschreibung Farbmodus Farbe
|Motor | |Automatisch v | I B
Kunde Material Status Material Datum
|AKS Industries vl |Mat, verfiigbar VI |15-11-202'| [k g l
Liefertermin
(20112021 B- |
Arbeitsgange
Bezeichnung lPos |Menge IMenge (Fertig) |Geplante Zeit |Gep|ant % | Laufzeit Berechnete Zeit |Kahegorie lMasd\inen I
OP1 1 0 0T 7Stunden 10 M HTC-2000
oP2 2 0 0T 5Stunden0 M HTC-3000
Planungsfreigabe OK ‘ ’ Abbrechen
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Erster, Arbeitsgang — OP1 (mit Angabe von Verweilzeit)

Arbeitsgang X
Position Chart Operation details
Bezeichnung Maschinen
0P [1 HTC-1000
- M HTC-2000
Beschreibung [ 1 HTC-3000
Flansch [ HTC-4000
[ WTC-1000
[1WTC-2000
[1wTS-3000
[1WTS-4000
Menge Extem[ ] Liefertermin
(100 | [2011-2021 B- |
Stiickzeit [Min:Sek) Stunden[_] Menge (Fertig) Laufzeit
[004:00 | [0 | | |
Wechselzeit [Min:Sek) Status
[000:00 | [Nicht gestartet v|
Riistzeit (Std:Min) Farbe Abhangigkeiten
(00030 | | [J20P2
Zeit gesamt [Std:Min)
IUUD?:‘I 1] l Arbeitsgang automatisch neu berechnen
Verweilzeit (Std:Min) Neu berechnen nach Neu berechnen alle
|006:00 | B 1
Kategorie
oK . Abbrechen

Dialog Arbeitsgang mit Verweilzeit.

Hinweis: Die Verweilzeit zwischen Arbeitsgdngen wird immer beim ersten Arbeitsgang

festgelegt.

o7,
S
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Zweiter, Arbeitsgang — OP2 (in Abhéngigkeit zu OP1)

Arbeitsgang X
Position Chart Operation details
Bezeichnung Maschinen
0P2 [1 HTC-1000
- [ HTC-2000
Beschreibung /I HTC-3000
Flansch [JHTC-4000
[ WTC-1000
[1WTC-2000
[1wTS-3000
[1WTS-4000
Menge Extem[ ] Liefertermin
(100 | [2011-2021 B- |
Stiickzeit [Min:Sek) Stunden[_] Menge (Fertig) Laufzeit
[003:00 | [0 | | |
Wechselzeit [Min:Sek) Status
[000:00 | [Nicht gestartet v|
Riistzeit (Std:Min) Farbe Abhangigkeiten
|00z:00 | | [=]1 0P1
Zeit gesamt (Std:Min]
IUUUS:UD l Arbeitsgang automatisch neu berechnen
Verweilzeit (Std:Min) Neu berechnen nach Neu berechnen alle
|000:00 | B 1
Kategorie
oK . Abbrechen

Ein Hakchen in der linken Spalte in Abhéngigkeiten (griiner Rahmen) zeigt an, dass dieser
Arbeitsgang von einem anderen Arbeitsgang abh&ngt (in unserem Beispiel OP1).

o7,
S
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Arbeitsgang OP1 und OP2 in der Plantafel:

& Ansicht - Hilfe ~| CIMCO Scheduler -oX
Fertigungsauftrage | Plantafel ‘ - aX
14-11-2021 B~ 4000 Default v
RNl | Il |
New Ao Aktual |Frésen vl CRICN
Scheduler [ Suche Ansicht F
on-01.12. to-02.12.
| 1 1 I 1 I 1 1 1 1 I 1 1 1 1 I 1 I 1 1 1 1 I 1 | 1 1 I 1 I 1 1 1 1 I 1 1 1 1 I 1 1 1 1 1 1 I 1
[11] 04 08 12 16 20 [11] 04 08 12 16 20
HTC-1000 min &
RUst 06:00 - 14:56 (4110 - 10)
e Justus_Sohn (20-11-2021)
Stiick: 0/442
Geplante Produktionszeit: 11
-
07:01 - 14:40 (2471105 12-
AKS Industries (20-11-2! 0212201
Stiick: 04100
Geplante Produktionsze!
HTC-3000
Rasten
VTS-4000
RUNNING
A
< 3l
Auftrage Ubersicht D
Suche Kategorie
I VLS ]
Auftrags-Nr. Bezeichnung |Pos.-Nr. Geplant % Menge (Fertig) |Geplante Zeit Berechnete Zeit  |Liefertermin  |Maschinen
A102 10 10 0 0 0TOStundenOM 1TOS2M 26-11-2021 ;HTC-1000;
A2005 10 10 0 0 0TOStundenOM 0T 10526 M 26-11-2021 ;HTC-2000;
A2011 10 10 0 0 0TOStundenOM 0T4S53M 22-11-2021 ;HTC-2000;
A3002 10 10 0 0 0TOStundenOM 0T 2546 M 22-11-2021 ;HTC-3000;
A4008 10 10 0 0 1T12537M 23-11-2021 ;HTC-4000;
< >
ADMIN Lizenznehmer: AmeSchedulerLicense -

Dialog, Zwei Arbeitsgange in Abhéngigkeit verplant.

Hinweis: Abhangige Arbeitsgange werden zusammen geplant (griiner Rahmen) und die
Abhangigkeit wird durch eine Verbindungslinie zwischen ihnen in der Plantafel angezeigt
(roter Rahmen).

Wenn ein Arbeitsgang neu geplant wird, werden auch abhangige Arbeitsgange
automatisch aktualisiert und neu geplant (evtl. unter Beriicksichtigung der spezifizierten
Verweilzeit).
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Abhangigkeiten Beispiel 2

3 Arbeitsgange (Drehen — extern Harten - Frasen) in Abhangigkeit. Extern -Harten ist der

externe Arbeitsgang.
Fertigungsauftrag X
Auftrag Details
Auftrags-Nr. Auftragsbestatigung Planungsfreigabe
[a7iioe || |
Partnumber Status
| | |Nicht gestartet v |
Beschreibung Farbmodus Farbe
|Motor | |Automalisch v | .
Kunde Material Status Material D atum
|AKS Industries v | [Material verfiighar v | [19-04-2021 B-]
Liefertermin
14052021 B- |
Arbeitsgange
Bezeichnung IPos IMenge IMenge (Fertig) IGeplante Zeit [Geplant % |Laufzeit ‘Maschinengruppe Berechnete Zeit | Kategc
OP1 1 100 0 0T5S30M 100 0T5S30M
Extern - Harten 2 0 0 0TOSOM
OP2 3 100 0T11S20M 100 0T5536M
< >
OK Abbrechen
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Erster, Arbeitsgang — OP1 (Drehen)

Arbeitsgang

Position Chart Operation details

Bezeichnung Maschinen
0P [ HTC-1000
- M HTC-2000

Beschreibung [ 1 HTC-3000
Flansch [ HTC-4000

[1%TC-1000

[1WTC-2000

[1wTS-3000

[1WTS-4000
Menge Extern[ ] Liefertermin
(100 | [2011-2021 B-]
Stiickzeit (Min:Sek) Stunden[] Menge (Fertig) Laufzeit
[004:00 [0 | |
Wechselzeit [Min:Sek) Status
lDUD:DU | lNichl gestartet v |
Riistzeit (Std:Min) Farbe Abhangigkeiten
(00030 | | []2Extem- Hatten |
Zeit gesamt [Std:Min) []30P2 I
IUOU?:‘I 0 | I Arbeitsgang automatisch neu berechnen
Verweilzeit (Std:Min) Neu berechnen nach Neu berechnen alle
|006:00 | B 1
Kategorie
l v

ok [ Apbrechen
Dialog Arbeitsgang OP1 Drehen.
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Zweiter, Arbeitsgang — "Harten” (Externer Arbeitsgang)

Arbeitsgang X
Position Chart Operation details
Bezeichnung Maschinen
Extern - Harten HTC-1000
- HTC-2000

Beschreibung HTC-3000

Flansch HTC-4000
WTC-1000
YTC-2000
VTS-3000
WTS-4000

Menge Extem[] Liefertermin

0 2011-2021 B-]

Stiickzeit [Min:Sek) Stunden[ ] Menge [Fertig) Laufzeit

000:00 0 | |

Wechselzeit (Min:Sek) Status

000:00 ’Nichl gestartet v |

Riistzeit (Std:Min) Farbe Abhanaigkeiten

000:00 B []1 0P1

Zeit gesamt [Std:Min] [J30P2

0000:00 Arbeitsgang automatisch neu berechnen

Verweilzeit (Tage) Neu berechnen nach Neu berechnen alle

000 | B 1

Kategorie
OK Abbrechen

Dialog Arbeitsgang "Extern - Harten”.
Extern

Haken Sie Extern an, um diesen Arbeitsgang als externen Arbeitsgang festzulegen.

Hinweis: Ein Externer Arbeitsgang (wie z.B. Harten) wird natiirlich ohne Daten wie
Menge/Stiickzeit etc. angeben (Angaben sind ausgegraut) und in der Plantafel nur

«Markiert» angezeigt (siehe Plantafel weiter unten).

Verweilzeit (Tage)

Die hier angegebene Verweilzeit wird in Tagen angeben und ist die Zeit, die der gesamte

externe Arbeitsgang bendtigt (in unserem Beispiel 1 Tag).

CIMCO A/S
<LCIM Coperh :
ey openhagen, Denmar
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Dritter, Arbeitsgang — OP3 (Frasen)

OK

Arbeitsgang X
Position Chart Operation details
Bezeichnung Maschinen
0P2 [1 HTC-1000
- [ HTC-2000
Beschreibung & HTC-3000
Oberteil X 83 L] HTC-4000
[ WTC-1000
[1VTC-2000
[1wTS-3000
[1WTS-4000
Menge Extem[ ] Liefertermin
(100 | [2011-2021 B- |
Stiickzeit [Min:Sek) Stunden[] Menge (Fertig) Laufzeit
[003:00 | [0 | | |
Wechselzeit [Min:Sek) Status
[000:00 | [Nicht gestartet v|
Riistzeit (Std:Min) Farbe Abhangigkeiten
(00000 | u (1 0P1 |
Zeit gesamt [Std:Min) 2 Extern - Hatten ‘
IUUUS:UD l Arbeitsgang automatisch neu berechnen
Verweilzeit (Std:Min) Neu berechnen nach Neu berechnen alle
|000:00 | B 1
Kategorie

. Abbrechen

Ein Hakchen in der linken Spalte Abhéngigkeiten (griiner Rahmen) zeigt an, dass dieser
Arbeitsgang von 2 Arbeitsgangen abhéngt (in unserem Beispiel OP1 und Extern - Harten).

o7,
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Arbeitsgang OP1, Extern — Harten und OP2 in der Plantafel:

B Ansicht - Hilfe ~ CIMCO Scheduler -oX
Fertigungsauftrage | Plantafel -aX
21112021 @~ | | [suchkriterien eingeben Default o
RNl Il Il
Neu  Auto  Aktual. IFVESEF‘ VI Q
Scheduler ] Suche Ansicht ™
‘Woche 48 / 2021
ma-29.11. ti-30.11. on-01.12. to- 0212, fr-0312. lo-04.12.
N R N RN R N R RN RN KA NN
5 20 00 04 08 12 16 20 00 04 08 12 16 20 OO 04 08 12 16 20 00O 04 08 12 16 20 00 04 08 12 16 20 00 04 08 12
p— —  E—
HTC-1000 - - - - L1 )
Aecehalicn 06:00-17:37 [¢ 06:00§ 10:54 - 22:00 | 06:00 - 1 06:00 - 22:00 (4110 -
9 Montral AG (04 Multi|§ Hansmann G Hansmar| Justus _Sohn (20-11-2|
Stiick: 0/571 Stiicl § Stiick: 0/628 Stiick: 04 Stiick: 0/442
Geplante Prodt Gepl|§ Geplante Prod Gepl Gepl Produk
HTC-2000
KEINE ARBEIT
mis mis
06:00 - 22:00 (43007 08:47 - 18:5¢
Schneidtechnik Kugle Dynamic hou|
Stiick: 0/563 Stiick: 0/591
Geplante Produkti Geplante Pro|
VTS-4000
cycle ARBEITET
v
< >
Auftrage Ubersicht D
Suche Kategorie 47/2021 48/2021 49/2021
I VLo ] SIS
Auftrags-Nr. IBezeichnung |Pos.-NL IGepIant % IMenge (Fertig) |Geplante Zeit Berechnete Zeit  |Liefertermin  |Maschinen A
2471105 OP1 1 0 0 0DOHOM 0T 7Stunden 10 M 20-11-2021 ;HTC-2000;
7471105 0oP2 2 0 0 0DOHOM 0T 5Stunden OM | 20-11-2021 ;HTC-3000;
A4100 10 10 0 0 0T18525M 23-11-2021 ;HTC-4000;
A4101 10 10 0 0 1T165S55M 29-11-2021 ;HTC-4000;
A4102 10 10 0 0 0T9s42M 21-11-2021 ;HTC-4000;
A4103 10 10 0 0 0T10526M 17-11-2021 ;HTC-4000;
A4104 10 10 0 0 0T1755M 20-11-2021 ;HTC-4000;
Aainc n n n n NTRC1EM 2N.11.9071 SHTC.annn. v
v
ADMIN

Lizenznehmer: AmeSchedulerLicense

Dialog, drei Arbeitsgénge in Abhangigkeit verplant.

Hinweis: Abhangige Arbeitsgange werden zusammen geplant (griiner Rahmen) und die
Abhangigkeit wird durch eine Verbindungslinie zwischen ihnen in der Plantafel angezeigt.
Der Externe Arbeitsgang wird im Blauen Rahmen angezeigt.

Wenn ein Arbeitsgang neu geplant wird, werden auch abhangige Arbeitsgange
automatisch aktualisiert und neu geplant.

o7,
S
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Auftrage planen in der Plantafel

Im nachfolgenden wird beschrieben wie Sie Arbeitsgange verplanen.

Arbeitsgange konnen manuell zu einer Maschine auf der Plantafel hinzugefligt werden,
indem sie einfach per Drag & Drop aus der Auftrage-Liste gezogen werden.

Arbeitsgange konnen auch automatisch mithilfe der Auto-Funktion geplant werden.

Bereits geplante (noch nicht gestartete) Auftrdge kénnen einfach per Drag & Drop von
einer Maschine in eine andere gezogen werden.

Bereits geplante Auftrage konnen direkt von der Plantafel aus neu berechnet werden (z.B.
wenn sich die Stiickzahl d@ndert).

Ansicht

|

Fertigungsauftrage | Plantafel

[2-) L () (e

Neu  Auto  Aktual. ‘ Frasen

~ Hilfe ~ CIMCO Scheduler -8X
- aX
-] ] | [Defaut v
v @ Q
Scheduler ] Suche Ansicht ]
‘woche 46 / 2021
ma-15.11. i-16.11. on-17.11. to- 1811, fr-19.11. la- 2011,
““““ O A N R R R R R AR R RR
6 20 00 04 08 12 16 20 00 04 08 12 16 20 00 04 08 12 16 20 00 04 08 12 16 20 00 04 08 12 16 20 00 04 08 12 16

06:00 - 22:00 (41000
Nagel Industrietechnil
Stiick: 25/400

Geplante Produktions,

L _onn—tyl
>

HTC-2000
RUNNING

- - - i
g (1601 16:15 06:00 - 21:24 [4200Z]
gB,UU |:1N5|:5'il Hause! Hauser Hau:|l§l Nagel Nagel Industrietechn|
s?‘.‘?_ ) /é‘ Stiick: Stiick: 0/38E|8 Stiick: Stiick: 0/585
tiick: Geplar| Geplante Prolf Geplal Geplante Produktion:
Geplante Pre|

Stiick: 0/200
Geplante Prod|

Schneidtechnik
Stiick: 0/306
Geplante Produl

VTS-4000
Maintenance Maintenance
RUNNING Geplante Wartung Geplante War
Stiick: 07200
Geplante Prod|
S E—
v
< >
Auftrige Ubersicht J
Suche Kategorie 49/203
] =
Auftrags-Nr. |Bezeichnung |Pos.-Nr. |Geplant % |Menge (Fertig) |Geplante Zeit Berechnete Zeit  |Liefertermin | Maschinen
A2005 10 10 0 0 0TO0StundenOM 0T 10526 M 26-11-2021 | ;HTC-2000;
A3002 10 10 0 0 0TOStundenOM 0T2S46M 22-11-2021 | ;HTC-3000;
A4008 10 10 0 0 1T 12537M 23-11-2021 | ;HTC-4000;
< > w
ADMIN Lizenznehmer: AmeSchedulerLicense
Scheduler Plantafel.
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Neu
Fertigungsauftrag hinzufiigen. (siehe Abschnitt “Fertigungsauftréage”).
Auto

Fertigungsauftrage konnen automatisch geplant werden. Haben Sie ein oder mehrere
Auftrdge in Fertigungsauftrage angelegt (oder diese autoimportiert z.B. aus einem ERP-
System), kdnnen Sie diese automatisch planen.

Klicken Sie auf Auto um einen Fertigungsauftrag automatisch zu planen. Es erscheint
folgender Dialog:

AutoSchedule - [m} X
Auftrags-Nr. Operation ‘Menge ‘Llefertermin Simulierter Start Simuliertes Ende Maschinen ‘ Verplanen ‘Planungsmodus
{A5000 0 51 10-05-2021 ;VTS-3000; O Vorwérts
A5001 0 561 19-05-2021 ;VTS-3000; O Vorwarts
A5002 0 630 15-05-2021 ;VTS-3000; O Vorwarts
AS5003 0 510 23-04-2021 ;VTS-3000; I:‘ Vorwarts
A5004 0 656 08-05-2021 ;VTS-3000; O Vorwarts
A5500 0 329 02-05-2021 ;VTS-4000; O Vorwarts
A5501 0 676 24-04-2021 ;VTS-4000; O Vorwarts
A5502 0 371 29-04-2021 ;VTS-4000; O Vorwarts
A5503 0 117 23-04-2021 ;VTS-4000; D Vorwarts
A5504 0 122 05-05-2021 ;VTS-4000; O Vorwarts
Simulate OK Cancel

Dialog AutoSchedule (Beispiel).
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AutoSchedule

Zeigt aller zur Planung freigegebenen Auftrage an.

Hinweis: Die hier angezeigten Auftrage finden Sie auch in Auftrage links unten in der
Plantafel.

Auftrags-Nr.

Anzeige der Auftragsnummer.

Arbeitsgang

Anzeige des Arbeitsgangs.

Menge

Anzeige der geplanten Menge / Stiickzahl.

Liefertermin

Anzeige des geplanten Liefertermins.

Simulierter Start

Anzeige des simulierten Startzeitpunkts (Datum / Uhrzeit).

Hinweis: In der Kolonne Verplanen haken Sie ein oder mehrere Auftrage an, um diese zu
simulieren.

Simuliertes Ende
Anzeige des simulierten Endzeitpunkts (Datum / Uhrzeit).

Hinweis: In der Kolonne Verplanen haken Sie ein oder mehrere Auftrage an, um diese zu
simulieren.

Maschinen
Name der Maschine, auf der Auftrage geplant sind.
Verplanen

Haken Sie ein oder mehrere Auftrdge an, um diese automatisch zu planen bzw. zu
simulieren.

Hinweis: Wenn Sie dieses Kontrollkastchen deaktivieren, wird dieser Vorgang nicht
automatisch geplant.
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Planungsmodus

B Auto - O X
Auftrags-Nr. Operation ‘ Menge ‘Liefertermin Simulierter Start Simuliertes Ende Maschinen ‘ Verplanen ‘Planungsmodus ~
A30002 10 310 30-11-2021 ;VTS-3000; O Vorwarts
A30003 10 506 30-11-2021 ;VTS-3000; O Vorwarts
A30004 10 574 11-12-2021 ;VTS-3000; |:] Vorwarts
A30005 10 331 05-12-2021 ;VTS-3000; O Vorwarts
A30006 10 237 09-12-2021 ;VTS-3000; O Vorwarts
A30007 10 57 29-11-2021 ;VTS-3000; |:] Vorwarts
A30008 10 100 30-11-2021 ;VTS-3000; O Vorwarts
A30008 10 271 07-12-2021 ;VTS-3000; O Vorwarts
7471106 Op4 200 31-12-2021 ;VTC-2000; O Vorwarts
A1001 10 87 16-12-2021 ;VTS-3000; O Vorwarts
A1002 10 147 27-11-2021 ;VTS-3000; O Vorwarts
A1003 10 180 09-12-2021 ;VTS-3000; O Vorwarts
A1004 10 247 08-12-2021 ;VTS-3000; |:| Vorwarts
AS5000 10 401 10-12-2021 ;VTS-3000; O
AS5001 10 612 12-12-2021 ;VTS-3000; O
A5002 10 276 28-11-2021 ;VTS-3000; O
A5003 10 455 21-12-2021 ;VTS-3000; O Vorwarts
AS5004 10 407 20-12-2021 ;VTS-3000; O Vorwarts .

Simulieren OK Abbrechen
Dialog AutoSchedule (Planungsmodus).
Spezifizieren Sie hier den Planungsmodus. Vorwarts und rickwarts sind moglich.
Hinweis: Es ist das Lieferdatum und die Aufgabenlange, sowie schon geplante Auftrage
die bestimmen, wie und zu welchem Zeitpunkt ein Auftrag geplant wird.
Das Lieferdatum, Auftragslange sowie schon geplante Auftrage bestimmen die
Platzierung des Auftrages.
Der Planungsmodus bestimmt zudem folgendes:
Vorwarts: Neue Auftrage werden, wenn moglich, in freie nicht verplante Zeitraume
eingeplant.
Rickwarts: Neue Auftrage werden ab dem letzten schon geplanten Auftrag eingeplant.
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Simulieren

Klicken Sie auf Simulieren um die Anzeige des simulierten Startzeitpunkts / Endzeitpunkts
anzuzeigen.

Hinweis: In der Kolonne Verplanen konnen Sie ein oder mehrere Auftrage anhaken, um
diese zu simulieren.

Es erscheint folgender Dialog:

Auto - ] X
Auftrags-Nr. Operation ‘ Menge l Liefertermin | Simulierter Start Simuliertes Ende Maschinen ‘ Verplanen | Planungsmodus A
A30004 10 574 11-12-2021 ;VTS-3000; I:] Vorwaérts
A30005 10 331 05-12-2021 ;VTS-3000; O Vorwérts
A30006 10 237 09-12-2021 ;VTS-3000; O Vorwarts
A30007 10 57 29-11-2021 ;VTS-3000; O Vorwérts
A30008 10 100 30-11-2021 ;VTS-3000; O Vorwérts
A30009 10 271 07-12-2021 ;VTS-3000; O Vorwarts
16112021DEPO1 OP1 100 21-11-2021 ;VTS-3000; D Vorwarts
16112021DEPO1 OP2 100 21-11-2021 ;VTC-2000; D Vorwarts
7471106 Op4 200 31-12-2021 ;VTC-2000; O Vorwarts
A1001 10 87 16-12-2021 ;VTS-3000; O Vorwérts
A1002 10 147 27-11-2021 ;VTS-3000; D Vorwarts
A1003 10 180 09-12-2021 ;VTS-3000; O Vorwarts
A1004 10 247 08-12-2021 ;VTS-3000; O Vorwérts
AS5000 10 401 10-12-2021 22-11-2021 14:40:47 23-11-2021 13:53:48 ;VTS-3000; Vorwarts
AS5001 10 612 12-12-2021 26-11-2021 14:15:00 01-12-2021 06:47:00 ;VTS-3000; Vorwarts
AS5002 10 276 28-11-2021 23-11-2021 13:59:48 24-11-202108:10:48 ;VTS-3000; Vorwarts
AS5003 10 455 21-12-2021 01-12-2021 06:53:00 02-12-2021 21:41:00 ;VTS-3000; Vorwarts
A5004 10 407 20-12-2021 ;VTS-3000; O Vorwarts v

O Simulieren oK Abbrechen

Dialog AutoScheduler (Simulieren).
OK
Klicken Sie auf OK, um die gewahlten Auftrage automatisch zu planen (siehe Bild unten).
Abbrechen

Klicken Sie auf Abbrechen, um den Vorgang abzubrechen.
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Auftrage Ubersicht
Suche Kategorie 4672021 4772021 48/2021 4972021 50/2021
E o] TS -
Auftrags-Nr. |Bereid'|rung |Pos.N. |Geplant'/a |Menge(Fefﬁg) Geplante Zeit  |Berechnete Zeit  |Liefertermin | Maschinen - n
AS004 10 0 0 0TISS10M  20-122021  ;VTS-3000;
L« > v
ADMIN Lizenznehmer: ArneSchedulerlicense

Dialog: Plantafel — Automatisch geplante Auftrage.

Scheduler

19-06-2020

G- |

Wahlen Sie ein Startdatum fiir die aktuelle Anzeige der Plantafel.

Frasen

Wahlen Sie ein Maschinengruppe fir die aktuelle Anzeige der Plantafel.

Suche

Suchkriterien eingeben

CIMCO A/S
Copenhagen, Denmark

Tel: +45 4585 60 50

o7,
ok Fax: +45 45 85 60 53
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Verwenden Sie dieses Feld, um nach geplanten Auftrdgen zu suchen.

Ansicht

Default v

Wahlen Sie eine Ansicht fiir die Anzeige der Plantafel.

Q  Q

VergrdoBern Verkleinern

VergrolRern \ Verkleinern der Plantafel.

s

Klicken Sie auf dieses Symbol, um das Dialogfeld Ansicht (Einstellungen) zu 6ffnen.

Hinweis: Weitere Informationen zu den Einstellungen finden Sie im Abschnitt £instellungen
> Ansichten.
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Plantafel

In diesem Abschnitt werden die visuellen Elemente in der Zeitschiene (blauer Rahmen)

beschrieben.

|

Ansicht -

Hilfe CIMCO Scheduler -BX
Fertigungsauftrige | Plantafel —-—aX
(3 [s20z B~ v
FE-Nsl I |
Neu Auto  Aktual. [CRCY
Scheduler r. Suche Ansicht [
— —
‘Woche 47 / 2021 Woche 48 / 2021
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crlfstiick: 07 i | Stiick: Stiick: 0/310
G | Geplante Prod|
I
v
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Auftrage | Ubersicht
Suche Kategarie 46/2021 47/2021 4872021 4972021 50/202
HTC-1000
- -
Auftrags-Nr. ‘Bezend'unmg ‘Pos.-w. Geplant % Menge (Fertig) |Geplante Zeit Berechnete Zeit  |Liefertermin  |Maschinen A - =
A102 10 10 0 0 0TO0StundenOM 1T0S2M 26-11-2021  HTC-1000;
A2005 10 10 0 0 0TO0StundenOM 0T 10S26M 26-11-2021  ;HTC-2000;
A2007 10 10 0 0 0DOHOM 0T20528M 29-11-2021  HTC-2000;
A2011 10 10 0 0 0T0StundenOM 0T 4553M 22-11-2021  HTC-2000;
A3001 10 10 0 0 0T0StundenOM 0T 25 10M 26-11-2021  HTC-3000;
A3002 10 10 0 0 0T0SO0M 0T2546M 22-11-2021  HTC-3000;
A4004 10 10 0 0 0TOStundenOM 0T 10 Stunden 35 04-12-2021  ;HTC-4000;
Aanne n n n n 1T1ICTM 72119021 SHTC.annn. v
< > v
ADMIN Lizenznehmer. AmeSchedulerLicense
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Maschinen

HTC-1000
Gestartet

HTC-2000
Angehalten

HTC-4000
Angehalten

In der linken Spalte der Zeitschiene werden die Maschinen und deren Job-Status
angezeigt.

Maschinen sind Maschinen in DNC-Max. Der Status andert sich, nachdem der aktuell
geplante Fertigungsauftrag tiber den Bedienerbildschirm gestartet wurde. Der aktuelle
Status kann z.B. “Risten” oder “Wartung” anzeigen.

Welcher Status letztendlich angezeigt wird, hangt von der individuellen Konfiguration ab, in
welcher der Scheduler installiert wurde. Fragen Sie hierzu lhren Handler, der auch die
Software installiert hat.

Kalender

Anzeige von Woche, Tag, Uhrzeit (griiner Rahmen):

Woche 47 / 2021

ma-22.11. ti-23.11. on-24.11. to-25.11. fr- 26.11. lo 2
II\IH]\I‘IHHIHHIHHIHHIH‘IHIHH HIH]\IHH]\IHHIH]\IHHIHHI\|HHIHHIHHIH]HHI‘]\IHHIH]HHIHHIH‘IIII
16 00 08 16 00 0 16 00 08 16 00 08 16 00 08 16 00

-
-

08:31-21:5
Eltratech Gr
Stiick: 70/4
Geplante Pr

HTC-2000
WERKZEUGFEHLER

Maintenance
Wartung

Hinweis: Die Anzeige von Woche, Tag, Uhrzeit ist abhangig von dem eingestellten Zoom-
Faktor.
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Maschine und Anzeige der Schichten

Woche 23 / 2021
ma - 07.06. ti - 08.06.
bU 04 0s8 12 16 20 [UU 04
VTS-3000
H
Bereit

- Schicht 1 ' Schicht 2

Hinweis: Informationen zu Einstellung der Schichten finde Sie in Einstellungen > Schichten.

Auftrage

Liste aller ungeplanten Auftrage.
Auftrage
Suche Kategorie

I VLS |
Auftrags-Nr. IBezeidmung IPos.-Nr. |Geplant % |Menge (Fertig) |Geplante Zeit Berechnete Zeit Liefertermin  |Maschinen #A
A102 10 10 0 0 0TO0StundenOM 1TO0S2M 26-11-2021 ;HTC-1000;
A2005 10 10 0 0 0TOStundenOM 0T 10526 M 26-11-2021 ;HTC-2000;
A2007 10 10 0 0 ODOHOM 0T20528M 29-11-2021 ;HTC-2000;
A2011 10 10 0 0 0TOStundenOM 0T4S553M 22-11-2021 ;HTC-2000;
A3001 10 10 0 0 0TOStundenOM 0T2S10M 26-11-2021 ;HTC-3000;
A3002 10 10 0 0 0TOSOM 0T2546M 22-11-2021 ;HTC-3000;
A4004 10 10 0 0 0TO0StundenOM 0T 10 Stunden 35 04-12-2021 ;HTC-4000;
A4008 10 10 0 0 1T12537M 23-11-2021 ;HTC-4000;
A4004 20 11 0 0 0TO0StundenOM 0T 10 Stunden 53 | 04-12-2021 ;HTC-3000; ¥ |
< >
Auftrage — Liste aller ungeplanten Auftrage.
Suche

Auftragssuche nach Auftragsnummer.
Kategorie

Auftragssuche nach Kategorie.

Hinweis: Die Kategorie kann im Arbeitsgang spezifiziert werden.
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Aktualisiert die Liste.

Auftrags-Nr.

Anzeige des Fertigungsauftrags.

Bezeichnung

Anzeige der Arbeitsgangbezeichnung.

Pos.-Nr.

Anzeige der Position.

Geplant %

Zeigt an wieviel Prozent des Auftrags verplant ist.
Menge fertig

Zeigt an wie viele Teile produziert sind.
Geplante Zeit

Anzeige der geplanten Zeit fiir diesen Auftrag.
Berechnete Zeit

Anzeige der berechneten Zeit fiir diesen Auftrag.
Liefertermin

Angabe des Liefertermins.

Maschine

Zeigt an, zu welcher Maschine der Auftrag geplant ist.

CIMCO A/S

¥,

&%CIMCO Copenhagen, Denmark
wi

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE

Tel: +45 4585 60 50
Fax: +45 45 85 60 53
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Ubersicht

Wochentlicher Uberblick tiber die aktuelle Produktionskapazitat der ausgewéhlten
Maschinengruppe:

Ubersicht
46/2021 47/2921 48/2021 49/2021 50/2021 51,
HTC-1000
| | [ [ [ | . [ |
HTC-2000
a | | | |
HTC-3000
| | [ [ | 1 | |
VTS-3000
| [ | | [ [ [ |
VTS-4000
[ [ ] | | [ ] .
Wdchentlicher Uberblick - Plantafel.
Farben
Grau: Nicht verplant - Maximum freie Kapazitat

Grin: Medium verplant - Medium freie Kapazitat

Gelb: Hoch verplant - Wenig freie Kapazitat

Rot:  Voll verplant - Keine freie Kapazitat

Hinweis: Wenn Sie den Cursor Uber eine Maschine/Schicht in der Zeitschiene
positionieren, wird in der Ubersicht der entsprechende Tag unterstrichen angezeigt.
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Der geplante Auftrag / Arbeitsgang auf der Plantafel

In diesem Abschnitt werden die Funktionen und die einzelnen visuellen Elemente der
geplanten Auftrage/Arbeitsgange in der Plantafel beschrieben.

Ein Auftrag kann aus einem Arbeitsgang bestehen. In diesem Fall ist der Arbeitsgang mit
dem Auftrag und seinen Eckdaten (und nachstehend beschriebenen Statusanzeigen) im

Scheduler identisch. Besteht ein Auftrag aus mehreren Arbeitsgangen, beziehen sich die
nachstehenden Statusanzeigen (Lieferdatum, Fortschrittsanzeige etc.) auf den einzelnen
Arbeitsgang.

Hinweis: Die meisten hier genannten Farben kénnen manuell konfiguriert werden.
Unterhalb wird auf die Standardeinstellung der Statusfarben verwiesen

Status Anzeigen

4—0
06:00 08:00 0 12:00 14;%1 16:00 18:00 20:00 22

3% - 16:27 (41008 - 0)
CViEngineering (25-10-2021) o
artg, Stuck: 10/100

lanhed time, Geplante Zeit: 413

1. Auftragsstatus Anzeige

Orange: Auftrag nicht gestartet
Grin: Auftrag gestartet
Blau: Auftrag beendet

Ein Arbeitsgang ist abgeschlossen, wenn alle Teile fertig sind und automatisch auf die
Farbe Blau gesetzt wird.

Hinweis: Im Normalfall werden fertige Arbeitsgange, durch beenden des Arbeitsgangs
Uber den Bedienerbildschirm, von der Plantafel geléscht. Mehr zu diesem Thema finden
Sie im Abschnitt Auftrag starten/beenden.

2. Status Arbeitsgang

Die Anzeige des Status Arbeitsgang ist eine Echtzeitanzeige fiir den dynamischen Status
des Arbeitsgangs und wird unter Berticksichtigung der folgenden Parameter berechnet:
Geplante Zeit, aktuelle Auftragszeit, Soll Stiickzahl und ist Stiickzahl.
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Keine Farbe: Auftragsabwicklung pinktlich.
Grin: Auftragsabwicklung friiher als berechnet/kalkuliert.
Rot: Auftragsabwicklung spater als berechnet/kalkuliert

Hinweis: Je breiter die Farbanzeige eines aktuellen Status ist (griin od. rot), desto groer
ist der Wert.

3. Material Status

Grin: Material verfiigbar.

Rot:  Material nicht geliefert.

4. Status Liefertermin

Grin: Liefertermin kann ohne Probleme eingehalten werden.

Gelb: Der Arbeitsgang ist noch im Zeitplan. Er hat den Liefertermin aber fast
Uberschritten.

Rot: Liefertermin ist Giberschritten.
5. Fortschrittsanzeige

Die Fortschrittanzeige ist eine Echtzeitanzeige fiir den dynamischen Status des
Arbeitsgangs und wird unter Berlicksichtigung der folgenden Parameter berechnet:
Stiickzahl.

6. Format Eintrag

Das Feld Format Eintrag definiert, welche Variablen in den Auftragen in der Plantafel
angezeigt werden.

Eckdaten eines geplanten Arbeitsgangs: Ansicht, Andern. Arbeitsgang aus der Plantafel
lIoschen.

Sie kdnnen alle Eckdaten eines geplanten Arbeitsgangs direkt in der Zeitschiene andern.
Um Daten zu andern, klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Arbeitsgang. Es
erscheint folgender Dialog:

Auftrag Details
Arbeitsgang Details

Andern

Loschen
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Auftrag Details

Offnet folgende Dialog.

Fertigungsauftrag X

Auftrag Details

Auftrags-Nr. Auftragsbestatigung Planungsfreigabe
[e2108 | | |
Parthumber Status
| | |Nicht gestartet v |
Beschreibung Farbmodus Farbe
| | |Automatisch v |
Kunde Material Status Material D atum
|Techcenter corp. v | |Matetial verfligbar v I |1 9-04-2021 @~ |
Liefertermin
|[none] @~ l
Arbeitsgange
Bezeichnung |Pos IMenge IMenge (Fertig) lGeplante Zeit [Geplant % |Laufzeit lMaschinengruppe Berechnete Zeit |Kategc
0 0 160 0 0T10S30M 100 HTC-1000 0T10S27M
< >
OK Abbrechen

Dialog Fertigungsauftrag.

Hinweis: Weiter Informationen zu den Einstellungen eines Auftrags finden Sie im Abschnitt
Fertigungsauftrage.
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Arbeitsgang Details — Planung aktualisieren

Offnet folgende Dialog.

Arbeitsgang X
Position Chart
Bezeichnung Maschinen
0 DMU-2711 A
- FNC OID
Beschreibung Gleason-280C
Zeichnung: DWG-Starke: OBreite: OLange: 0 HH-ARNEDELL2
HMC-320
HMC-518
M HTC-1000
HTC-2000
Menge Extern[ ] Liefertermin H¥E§ggg
160 | [0405-2021 [ | | Mazak i100 BARTAC
Stiickzeit (Min: - ] MTConnect
tiickzeit (Min:Sek) Stunden[_] Menge [Fertig) Laufzeit Okuma LT 200M
|003:02 | [ | | | |2 NC s
Wechselzeit (Min:Sek) Status WE;E
lUUU:UU ] lNicht gestartet v | VMC-81 v
Riistzeit (Std:Min) Farbe Abhangigkeiten
[002:22 |
Zeit gesamt (Std:Min]
IUD1 0:27 ‘ Arbeitsgang automatisch neu berechnen
Verweilzeit (Std:Min) Neu berechnen nach Neu berechnen alle
000:00 | [ 1
Kategorie
OK Abbrechen

Dialog Arbeitsgang.

Hinweis: Weiter Informationen zu den Einstellungen eines Auftrags finden Sie im Abschnitt

Fertigungsauftrage. Arbeitsgang.

Wenn Sie hier Daten andern, die Einfluss auf die berechnete ,Gesamtzeit” dieses
Arbeitsgangs haben (wie Menge, Stiickzeit usw.), werden Sie aufgefordert die Planung zu
aktualisieren, es erscheint folgender Dialog:
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Bestatigung

Planung aktualisieren ?

P

Dialog Bestatigung — Planung aktualisieren?

Klicken Sie auf OK, um diesen Arbeitsgang (und die nachfolgenden Arbeitsgénge) neu zu

planen.

Hinweis: Beachten Sie, dass auch die nachfolgenden Arbeitsgénge (dieser Maschine) neu

verplant werden.

Wenn Sie (andere) Arbeitsgdange mit aktivierter Option "Nicht automatisch verschieben"

geplant haben (siehe Bild unten, griiner Rahmen):

3
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Neue Planung - O X

T Nicht autom. verschiebeh |

fuicg g
Auftrag

52005

Position

10 =
Kommentar

| |

Maschine
'HTC-1000 v]

Beginn Ende
[2411-2021 072028 5 O~ | [2411-2021 1817.00 1+ O~ |

Stunden: 11
el Il |

Nicht geplant
|010:26
Geplant

OK Abbrechen

... dann wird dieser Arbeitsgang von dem Umplanungsprozess ausgenommen.
Andern

Es erscheint folgender Dialog:
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Neue Planung = O X

T Disable reschedule J
puiiag 7]
Auftrag

A2108

Position

|OP1 - Drehen =
Kommentar

| |

Maschine
| HTC-2000 v |

Beginn Ende
[30-04-2021 102848 1+ [~ | (05052021 06:48.48 [ [~ |

Hours: 44
(1]

lIIllI\flllIllIIllIIllIIllIIllIIllIIllIIllIlllIlllllllllllllllllllll

Mot Scheduled
|000:00 |
Scheduled

OK Abbrechen

Dialog Neue Planung (Andern)

Neu-Verplanung deaktivieren

Es ist wichtig zu beachten, dass das System die Auftrdge und alle von der Anderung
betroffenen Auftrage neu plant.

Wenn Sie einen Auftrag mit aktivierter Option "Neuplanung deaktivieren" geplant haben,
wird der Neuplanungsprozess um diesen Auftrag herum neu geplant.

Typ
Klassifiziert den Typ, den Sie @ndern konnen (Arbeitsgang / Wartung).
Auftrag

Zeigt die Auftragsnummer an.
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Position

Zeigt die Position (Arbeitsgang) an.

Kommentar

In diesem Eingabefeld konnen Sie einen Kommentar eingeben.
Maschine

Anzeige zu welcher Maschine der Arbeitsgang zugewiesen ist.

Hinweis: Sie kdnnen lber die Dropdownliste eine neue Maschine wahlen um den Auftrag
auf eine andere Maschine umplanen.

Beginn

Verwenden Sie dieses Feld, um den Beginn des Auftrags einzugeben.

Ende

Verwenden Sie dieses Feld, um das Ende des Auftrags einzugeben.

Stunden

Zeigt die Lange des Auftrags in Stunden an.

Nicht geplant

Zeigt die Lange des noch nicht geplanten Teils des Auftrags in Stunden/Minuten an.
Loschen

Loscht den gesamten Auftrag oder den Arbeitsgang aus der Plantafel. Es erscheint
folgender Dialog:

) - ] X

Optionen

(® Arbeitsgang aus der Planung loschen

(O Auftrag aus der Planung léschen

OK Abbrechen

Dialog Léschen.
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Arbeitsgang aus der Planung l6schen

Wahlen Sie diese Option, um den Arbeitsgang aus der Plantafel zu I6schen.
Auftrag aus der Planung l6schen

Wahlen Sie diese Option, um den gesamten Auftrag zu I6schen.

Hinweis: Wenn Sie den “Auftrag aus der Planung |6schen” wahlen, werden alle zu diesem
Auftrag zugewiesenen und geplanten Arbeitsgange aus der Zeitschiene geldscht.

Klicken Sie auf OK um den Arbeitsgang / Auftrag zu I6schen. Um den Vorgang
abzubrechen klicken Sie auf Abbrechen.

47/93

't CIMCO A/S Tel: +45 4585 60 50 www.cimco.com
“' ~ CIMCO Copenhagen, Denmark Fax: +45 458560 53 info@cimco.com
L7 ‘ﬂw

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE



Auftrag planen

Auftrage manuell per Drag & Drop planen

Um einen Auftrag manuell zu planen, klicken Sie mit der linken Maustaste auf einen
Auftrag in der Jobliste unten. Ziehen Sie ihn in die Zeitschiene der ausgewahlten
Maschine. Es erscheint folgender Dialog.

Neue Planung = O X

T Disable reschedule [l

uftiag v]
Auftrag

260420211

Position

|0P2 Drehen =
Kommentar

| |

Maschine
| HTC-2000 v \

Beginn Ende
|04-05-2021 100538 (4] [~ | [0405-2021 16:2400 (4] [~ |

Hours: 7

-]

Mot Scheduled
006:17

Scheduled

OK Abbrechen

Dialog Auftrag neu planen.
Neu Verplanung deaktivieren

Es ist wichtig zu beachten, dass das System die Auftrdge und alle von der Anderung
betroffenen Auftrage neu plant.

Wenn Sie einen Auftrag mit aktivierter Option "Neuplanung deaktivieren" geplant haben,
wird der Neuplanungsprozess um diesen Auftrag herum neu geplant.
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Typ

Klassifiziert den Typ, den Sie dndern konnen (Arbeitsgang / Wartung).
Auftrag

Zeigt die Auftragsnummer an.

Position

Zeigt die Position (Arbeitsgang) an.

Kommentar

In diesem Eingabefeld konnen Sie einen Kommentar eingeben.
Maschine

Anzeige zu welcher Maschine der Arbeitsgang zugewiesen ist.

Hinweis: Sie kdnnen lber die Dropdownliste eine neue Maschine wahlen um den Auftrag
auf eine andere Maschine umplanen.

Beginn

Verwenden Sie dieses Feld, um den Beginn des Auftrags einzugeben.

Ende

Verwenden Sie dieses Feld, um das Ende des Auftrags einzugeben.

Stunden:

Zeigt die Lange des Auftrags an in Stunden an.

Nicht geplant:

Zeigt die Lange des noch nicht geplanten Teils des Auftrags in Stunden/Minuten an.

Klicken Sie auf OK um den Arbeitsgang / Auftrag zu planen. Um den Vorgang abzubrechen
klicken Sie auf Abbrechen.
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Geplanten Auftrag verschieben

Bereits geplante Auftrage kdnnen in der Plantafel per Drag & Drop verschoben werden.
Auftrage konnen innerhalb der gleichen Maschine oder in eine andere Maschine
verschoben werden.

Es ist wichtig zu beachten, dass das System die Auftrdge und alle von der Anderung
betroffenen Auftrage neu plant.

Wenn Sie einen Auftrag verschieben und nachfolgende Auftrage hiervon betroffen werden
erscheint folgender Dialog:

Offnet folgende Dialog.

Arbeitsgang X
Position | Chart
Bezeichnung Maschinen
0 DMU-2711 A
- FNC 0ID
Beschreibung Gleason-280C
Zeichnung: DWG-Starke: OBreite: OLange: 0 HH-ARNEDELL2
HMC-320
HMC-518
M HTC-1000
HTC-2000
Menge Extern[ ] Liefertermin :ﬂgiggg
180 | [o4-052021 @+ | | Mazak il00 BARTAC
Stiickzeit (Min:Sek) Stunden[] Menge [Fertig) Laufzeit E‘gucrﬁgﬁczlgmd
003:02 | [@ | | | \T/ug ?1238
Wechselzeit (Min:Sek) Status VMC-70
IUUD:UD ‘ ’Nichl gestartet v | \\{Mggl v
Riistzeit (Std:Min) Farbe Abhangigkeiten
[002:22 |
Zeit gesamt (Std:Min]
|001 0:27 ‘ Arbeitsgang automatisch neu berechnen
Verweilzeit (Std:Min) Neu berechnen nach Neu berechnen alle
|000:00 | 1
Kategorie
| v
o

Dialog Arbeitsgang.

Hinweis: Weiter Informationen zu den Einstellungen eines Auftrags finden Sie im Abschnitt
Fertigungsauftrage / Arbeitsgang.
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Wenn Sie hier Daten andern, die Einfluss auf die berechnete Gesamtzeit dieses
Arbeitsgangs haben, werden Sie aufgefordert die Planung zu aktualisieren, es erscheint
folgender Dialog:

[ Elemente verschieben . a X
Auftrags-Nr. ‘Operaﬁon Liefertermin Simulierter Start Simuliertes Ende Geplanter Start Geplantes Ende Kunde Difference

;AZOO3 0 11-05-2021 03-05-2021 13:39:55 | 04-05-2021 17:54:56  03-05-2021 13:39:55 |04-05-2021 10:49:05 Montral AG 6
A2004‘ 0 08-05-2021 04-05-2021 17:59:56 | 05-05-2021 17:20:56  04-05-2021 10:55:05 |05-05-2021 10:16:05 | Bauer CNC-Technik 2

A2005 0 06-05-2021 05-05-2021 17:25:56 | 06-05-2021 11:29:56 | 05-05-2021 10:22:05 |05-05-2021 20:26:05 | Techcenter corp. 0

A2006 0 04-05-2021 06-05-2021 11:34:56 | 06-05-2021 19:16:56  05-05-202120:32:05 |06-05-2021 12:14:05  Schneidtechnik Kugler 2

A2007 0 08-05-2021 06-05-2021 19:21:56 | 10-05-2021 11:50:56 | 06-05-2021 12:20:05 |07-05-202120:49:05 | Tesla -2

A2008 0 13-05-2021 10-05-2021 11:55:56 | 10-05-2021 16:22:56  07-05-2021 20:55:05 | 10-05-202109:22:05 | Multiparts AG 2

A200% 0 04-05-2021 10-05-2021 16:27:56 | 11-05-202108:42:56  10-05-202109:28:05  10-05-2021 17:43:05  Montral AG =/

it < OK Cancel

Dialog: Elemente (Arbeitsgénge) verschieben.
Im Dialog Elemente verschieben wird angezeigt, welcher Arbeitsgang und welche
nachfolgenden Arbeitsgdnge vom Verschieben betroffen sind. Angezeigt werden folgende
Werte.
Auftragsnummer
Anzeige der Auftragsnummer.
Liefertermin
Anzeige des Liefertermins.
Simulierter Start
Anzeige des simulierten Startzeitpunkts (Datum / Uhrzeit).
Hinweis: Dies ist der neue Startzeitpunkt, beeinflusst durch das Verschieben.
Simuliertes Ende

Anzeige des simulierten Endzeitpunkts (Datum / Uhrzeit).

Hinweis: Dies ist der neue Endzeitpunkt, beeinflusst durch das Verschieben.
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Geplanter Start

Anzeige des aktuellen Startzeitpunkts (Datum / Uhrzeit).
Geplantes Ende

Anzeige des aktuellen Endzeitpunkts (Datum / Uhrzeit).
Kunde

Angaben zum Kunden.

Differenz / Lieferterminabweichung

Angaben zum Liefertermin. Hier wird die Abweichung / Differenz (in Tagen) von dem
aktuellen Liefertermin und dem geplanten Ende angezeigt.

Die zusatzlich angezeigten Farbwerte haben folgende Bedeutung:
Grau: Liefertermin = Geplantes Ende Zeitpunkt (0 Tage)
Griin: Liefertermin ist (X Tage) vor dem geplanten Ende Zeitpunkt.

Rot: Liefertermin ist (X Tage) nach dem geplanten Ende Zeitpunkt.
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Reports

In diesem Abschnitt werden die Einstellungen unter Reports beschrieben, mit denen
Reports unter der Nutzung von Vorlagen erzeugt werden konnen. In Reports kdnnen Sie
nach bestimmten Auftragen suchen und anzeigen.

Weitere Informationen zum Thema Report spater.

Report

Datum von Datum bis User Machinegroup
[E042021 | |28042021 || v|| v

Search text 1
| |

Text

Yorlage
Bezeichnung

Auftrag Resultate

Generieren Schliessen

Dialog Report.

Generieren Sie eine Suche, wird eine entsprechende Vorschau getffnet die gedruckt oder
als Datei zu Weiterverarbeitung gespeichert werden kann (siehe Beispiel unten).
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Vorschau

CEEHA|R we- QB |EMEF| K ¢ 1

vonl p P

Schliefen

Auftragsliste Page: 1
KW:16  19-04-2021 - 28-04-2021
HTC-1000
Beginn Auftrag-Nr.  Produkt Auftrag geplant Auftrag Laufzeit Ristzeit Soll Rustzeit Ist Stiick Soll ~ Stick Ist
27-04-2021 08:44:10  A1000 0 15,72 0.00 113 6 300 20
HTC-2000
Beginn Auftrag-Nr.  Produkt Auftrag geplant Auftrag Laufzeit Ristzeit Soll Ristzeit Ist Stiick Soll ~ Stiick Ist
27-04-2021 08:47:04  A2000 0 23,02 26,67 129 12 324 40
HTC-4000
Beginn Auftrag-Nr.  Produkt Auftrag geplant Auftrag Laufzeit Ristzeit Soll Rustzeit Ist Stiick Soll ~ Stick Ist
27-04-2021 08:52:10  A4000 0 18.72 23,38 33 353 282 0

Seite 1von 1

Dialog Vorschau eines generierten Reports.

Uber den Dialog Vorschau kénnen Sie Vorlage drucken oder fiir die Weiterverarbeitung speichern.

o7,
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Einstellungen

Client-einstellungen

Settings X

- (el Client-Einstellungen
- Einstellungen

- Datenbank konfigurieren Einstellungen
- Planer Gruppen

Sprache
Schichten 2

Vorlagen Deutsch i

- Benutzergruppen Uptime time

- Server options

2

Abhrechen oK

Dialog Client-Einstellungen

Sprache

Wahlen Sie aus diesem Dropdown-Menti die Sprache aus, in der die Dialoge und Menis
von CIMCO Scheduler angezeigt werden sollen.
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Einstellungen / Globale Einstellungen

Farben

In diesem Abschnitt werden die Einstellungen in Farben erklart. Im Dialog Farben kdnnen
Sie lhre eigene Farbeneinstellung vornehmen. Fiir Jobs-Status, Feiertage,
Materialverfiigbarkeit sowie Wochentage konnen die Farben frei gewahlt werden.

Settings X
- Clent Einstelungen Globale Einstellungen
i Einstellungen
i Datenbank konfigurieren Colors
i Planer Gruppen Theme
- Schichten Bright o
- Vorlagen
» - Benutzergruppen Nicht gestartet  Gestartet Abgeschlossen  Eintrag Standard Eintrag Selektiert Aktueller Tag  Hintergrund
i Server options . .
Feiertag Material verfuigbav aterial erwartet
Montag Dienstag Mittwoch Donnerstag Freitag Samstag Sonntag
Maschine font  Maschine GroPe
> 1 v
Eintrage
Format Eintrag
$STARTHOUR:$STARTMINUTE - $ENDHOUR:$ENDMINUTE ($0RDER - $POSITION)
$CUSTOMER ($DELIVERYDATE)
Parts, Stiick: $PARTSDONE/4PARTSAMOUNT
Duration, Laufzeit: $JOBMINUTES
Part time, Stuickzeit: $PARTTIME
Defaults Abbrechen oK
Dialog Globale Einstellungen.
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Farben / Thema

Aus der Liste dieses Drop-Down-Meniis kénnen Sie das Farbthema der Plantafel wahlen.
Vordefinierte Themen sind Hell, Dunkel und Benutzerdefiniert.

Beispiel, Hell:

B Ansicht - Hilfe ~ CIMCO Scheduler -0oXx
Plantafel -aX
(> |z1-2021 @+ | | [suchkriterien eingeben Default o
EE-N*R I Il
N o aa
Scheduler ] Suche Ansicht o~
Woche 47 / 2021
ma-2211. on-2411.
w 04 08 12 16 2 04 (] 04 [} 12 16 2 ® 12
08:31 - 21:59 (41000 - 10) 0600 - 16:57 (41000 - 10)
Eltrotech GmbH (20-11-2021) Ellotech GmbH (20-11-2021)
Stiick: 70/400 Stiick: 70/400
Geplante Produklionszeit 1555 ol 155
HTC-2000 =i : = mi -
. - 06:00 - 14:07 (32001 06:00 - 10:4{1|10:50 - 17:38 2 17:43 - 22 06:00- 1117,
WERIZEUGEEHEER Hauser Hauser Metal§f 113 21:59 (12002 YRt A g Tesla (27-11)| Heiniich Getiizbet ll Elvotech ] Eltiotech Gl
Stiick: 10/385 agel Industitechn gelIncs (1911-2021) Wopiy Stiick: 0/15]}| Stiick: 0/88 Stiick: 0/4 ick:
Geplante Produktions:{ff Stck: 10/585 Stiick: 10/565 ) Gepl Geplante ol
Geplante Produktions o 1269
S S m "
. o 1e ] 10:58 - 22:00 (53003 - 10) 06:00 - 11:59 (2| 1204 - 22:00 (43004 - 10) 0600 - 22:00 (A3004 - 10)
e gzoy?'?[[ﬁ?ﬁ”m;ﬂ 06100 105 Schneidtechiik Kuger GrbH | chneidtechnik| | Eltrotech GmbH (18-11-202 Ellrotech GmbH (18112021)
Stiick: 0/152 tick: 07151 2ok I/EE 1021 e e gl:;l;uluelg?gdukliomzeit 1 B o aikdonszsit 1600
Geplante Produktionszeit: 340 plante P -
T
VTS-3000 Lo - =i
Angenatt 10:47 - 21:59 (45000 - 10) 06:00 - 16[ 10:05 - 20:16 (45002 - 10)
ngenaen Megaparts (10-12-2021) (2811
Stiick: 0/401 Stiick: 0/|| Siick: 0/276
Geplante Produktionszeit: 913 Geplante ||| Geplante Produktionszeit 61
r —
VTS-4000 i = = i LI
11:00 - 22:00 (43005 - 10) 06:00 - 11:59 ¢ |12:04 - 21:48 (161120210 06:00 - 22:00 (42003 - 10)
L) gifr‘g ﬁ‘fmﬂgigﬂunm gﬂﬂﬂg 108 Hauser Hauser Metaltechik Hauser Hauser| | Tesla (21-11-2021) Monial AG (21-11:2021)
Stiick: 0118 Stiick: 0/11: g‘:p;:ntuelzss 1014 g‘::ll;luef%?gdu gt;:hgggdukninnsxeit‘ g:ﬁa«i’agﬂummmir a7
Geplante Produktionszeit: 355 plante Pr ’ ) )
v
& >
Auftrige Ubersicht ’_‘
Suche Kategorie 48/2021 49/2021 50/2021 51/2021 52/2)
I e ——— — :
Auftrags-r. |Bezeid|nung |Pus.-Nv. |Gedanl% ‘Menge(Ferﬁg) Geplante Zeit  |Berechnete Zeit  |Liefertermin  |Maschinen A S = -
A102 10 10 o 0 0TOStundenOM 1T0OS2M 26-11-2021 ;HTC-1000; I
A2005 10 10 0 0 0TOSwndenOM 0T10S26M 26112021 ;HTC-2000;
2007 10 10 0 0 0DOHOM 0T0S28M 29112021 HTC-2000;
A2011 10 10 o 0 0TOStundenOM 0T 4S53M 22-11-2021 ;HTC-2000;
A3001 10 10 o 0 0TOStundenOM 0T2S 10M 26-11-2021 ;HTC-3000;
A3002 10 10 o 0 0TOSOM 0T2546M 22-11-2021 ;HTC-3000;
4004 10 10 0 0 0TOStundenOM 0T 10 Stunden 35 04-12-2021  ;HTC-4000;
Aanna n n n n 1T17C27TM 22119071 wrr_anon. ¥
< v
ADMIN Lizenznehmer: AmeSchedulerLicense
" n H
Plantafel, Thema “Hell” aktiviert.
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Beispiel, Dunkel:

B Ansicht - Hilfe ~ CIMCO Scheduler -0oXx
Plantafel -3
(> |z1-2021 @~ | | [suchkriterien eingeben Default -
EE-N*R I Il
N  Ato Al aaQ
Scheduler 1] Suche Ansicht ]
- v
08:31 - 21:59 (A1000 - 10) 0600 - 16:57 (41000 - 10) e
Eltrotech GmbH (20-11-2021) Ellotech GmbH (20-11-2021) Stic
Stiick: 707400 Stiick: 70/400 ep
Geplante Produktionszeit 1555 Pl 155
HTC-2000 =i - - = mi i - i
06:00 - 14:07 (32001 1921 06:00 - 10:4{1|10:50 - 17.38 2 17:43 - 22| 06:00- 1117,
WERKZEUGEELER Hauser Hauser Metallff 1413 - 21:58 (42002 06:00- 19:22 (42002 10) Tesle Tesla (27-11)| Heinich Getiizbet fl Elvotech ] Eltiotech Gl
Stiick: 10/385 agelIndustetechn agelIndustietechnik (19:11:2021). | stic Stiick: 0/15(| Stick: 0/88 Stiick: 0/4 Stiick: 0/409
" ick: ¥ . {
Geplante Produktionsi{f £ 7l te Produiktiond Geplante Prdduktionszeit: 1269 Gerl Geplante f Geplante Pro
S e i " i
1058 - 22:00 (A3003 - 10) 06:00 - 11:59 (2| 1204 - 22:00 (43004 - 10) 06:00 - 22.00 (A3004 - 10)
08:31 - 22:00 (43000 - 10) 08:00 - 10510 6 cjpreichechnik Kugler GmbH idtechni GmbH (1811-202 Elvotech GmbH (18-11-2021)
[Justus St (17-11-2021) ustus Som| Stick: 07308 Stiick: 0/306 | Stiick: 0/637 Stiick: 0/697
b ktonszsit 340 e o o | Berlente Produkionszei: 1021 Geplante Produl| Geplante Produktionszeit 1 Geplante Produktionszeit. 1600
VTS-3000 i - i
Angenatt 10:52 - 21:59 (A5000 - 10) 06:00-1¢[{{ 10:10 - 20:21 (45002 - 10)
ngehapen Megaparts (10-12-2021) Megapart| || Heinrich Getriebebau (28-11
Stiick: 0/401 Stiick: 07| Stiick: 0/276
Geplante Produktionszeit: 313 Geplante | || Geplante Produktionszeit: 61)
VTS-4000 = = = i
v 11:00 - 22:00 (43005 - 10) 06:00 - 11:59 ¢} 1204 - 21:48 (16112021 06:00 - 22:00 (42003 - 10)
= 08:31 - 22:00 (44010 - 10) 06:00 - 10:510 o er Hauser Metaltechrik | Hauser_Hauser||| Tesla (21-11-2021) Montal AG (21-11-2021)
Culting Technologies (22-11-2021) Cuiting Tech|f Ereie i oo Wik 6100 e 07310
Stiick: 0/118 Stiick: 011§ 205 101 i i onszeit: § o i
B i tonsze 65 ek by Gelente Poduktonsz. 1014 Geplante Produ) | Geplante Produktionszeit Geplante Produktionszeit: 978
v
< >
Auftrage Ubersicht
Suche Kategorie 492021 502021 51/2021
I V2]
Auftrags-Nr. |sem=hnung |Pus.Nr. [quam % ‘Menge (Fertig) |Geplante Zeit  |Berechnete Zeit  |Liefertermin | Maschinen
A102 10 10 0 0 0TOStundenOM 1TOS2M 26-11-2021 ;HTC-1000;
2005 10 10 0 0 0TOStndenOM 0T10S26M  26-11-2021  HTC-2000;
-
A2007 10 10 0 0 0DOHOM 0T20S28M 29-11-2021 ;HTC-2000; o o o o
A2011 10 10 [) ) 0T0StundenOM 0T 45 53M 22112021 | ;HTC-2000; S O N | S S D S S S e
A3001 10 10 0 0 0TOStundenOM 0T2S 10M 26-11-2021 ;HTC-3000;
A3002 10 10 0 0 oTosOM 0T254%6M 2112021 HTC-3000;
A4004 10 10 0 0 0TOStundenOM 0T 10 Stunden 35 04-12-2021 ;HTC-4000;
‘Amr\n 1n n n n 1T1ICTM 221129071 wrr_anon. ¥
<
ADMIN Lizenznehmer: AmeSchedulericense
" n .
Plantafel, Thema “Dunkel” aktiviert.
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Passen Sie Jobs und Plantafel an

B Ansicht - Hilfe ~ CIMCO Scheduler -oX
Plantafel -3
(> |z1-2021 @~ | | [suchkriterien eingeben Default o
-l I Il
N  Ato Al aaQ
Scheduler 1] Suche Ansicht ]
an. t0-2511.
Vo Vo T ' G
0 '] 12 16 F] [ 0 [ 12 08 12 16 2
A
-20:33 (4104 -10)
0600 - 16:51 (41000 - 10) A1
Eltcech GrbH 20-1:2021) ansen GeH (1711
tiick: 70741 i
Geplante Prdduktionszeit: 155 Geplante Pro 634
i = mir e = i [
192 06:00 - 10:4(1110:50 - 17:38 (A2(}f 17.43 - 22| 06:00-11:17) Maintenance
0 19z 202 1) oueny ITes Tesla (27-11)| Heiniich Getiizbet fl Elvotech | Eltiotech Gl Wattung
20el| (13112021 W gy Stiick: 0/15](| Stick: 0/88 Stiick: 0/4 Stiick: 0/409
Stuck: 10585 Gepl Geplante fi plante P
Geplante Prdduktionszeit 1269
T
(e L =i i i .
oo 1058 - 22:00 (53003 - 10) 06:00 - 11:59 (¢{| 1204 - 22:00 (43004 - 10) 06:00 - 22.00 (A3004 - 10) 06:49-13:37 (A3({f 13.42 - 22:00 (431
08:00 - 10540 6 0o eichechnik Kugler GmbH ( idtechni GmbH (1811202 Eltatech GmbH (18-11-2021) CCV-Enginesiing (| ff Schneidtechnik K
ustus Sonlf Stick: 07308 Stiick: 0/306 | Stiick: 0/637 Stiick: 0/697 Stiick: 0/136 | Stiick: 0/563
e e b Geplonte Produkonszei. 1021 Geplante Produf}| Geplante Produktionszeit 1 Geplante Produktionszeit. 1600 Gieplante Produkti|f Geplante Produkt
I
VTS-300 = - 10
. 1052 - 21:59 (A5000 - 10) 06:00 -1 E 06:00 - 14:09 (161120} | 14:15 - 2200 (&
dngetaiten Megaparts (10-12-2021) Megapart| S1L2021 2403 Tesla(21-11-2021) ||| Nagel Industriete
Stiick: 0/401 Stiick: 07/ Stiick: 0/100 Stiick: 0/612
Geplante Produktionszeit. 913 Geplante ||| Geplante Produktionszsit 61 Geplante Produktions:| | Geplante Produb
r +
VTS-4000
. 05:00 . 105 11:00 - 2200 (43005 . 10) 06:00 - 11:59 ¢} 12.04 - 21:48 (161120210 00 - 22:00 (42009 - 10)
QdcIunning 105 W Hauser Hauser Metaltechrik | Hauser Hauser||| Tesla (21-11-2021) Monlral AG (21-11-2021)
Cutting Tect|fl 5ol Stiick: (/239 | |Stiick: 0/100 Stiick: 0/310
Stiick: 01140 Gerlante Produktionszeit: 101 Geplante Produl|| Geplante Produktionszeit | Geplante Produktionszeit: 78
Geplante i
v
i &
Auftrage Ubersicht D
Suche Kategarie 4872021 4972021 50/2021 51/2021 5272}
I ] -
Auftrags-Nr. |Bez=id|nung |Pus.Nr. |G=dant % ‘Mer\ge (Fertig) |Geplante Zeit  |Berechnete Zeit  |Liefertermin | Maschinen R o -
A102 10 10 0 0 0TOStundenOM 1TOS2M 26-11-2021 ;HTC-1000; S
2005 10 10 0 0 0TOStndenOM 0T10S26M  26-11-2021  HTC-2000;
A2007 10 10 o 0 0DOHOM 0T20s528M 29-11-2021 ;HTC-2000;
A2011 10 10 o 0 0TOStundenOM 0T4S53M 22-11-2021 ;HTC-2000;
A3001 10 10 o 0 0TOStundenOM 0T2S 10M 26-11-2021 ;HTC-3000;
A3002 10 10 0 0 oTosOM 0T254%6M 2112021 HTC-3000;
A4004 10 10 o 0 0TOStundenOM 0T 10 Stunden 35 04-12-2021 ;HTC-4000;
nanna " " a n tTicam vaiomar ame_anen.
< v
ADMIN Lizenznehmer. AmeSchedulerLicense

Plantafel.

Im Dialog Farben konnen Sie |hre eigenen Farben fir die Jobs-Status, Feiertage, sowie
Wochentage gestalten:

o7,
P
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Farben

Farbschema

Hell v
Nicht gestartet  Gestartet Abgeschlossen  Eintrag Standard Eintrag Selektiert Aktueller Tag  Hintergrund
Feiertag Urlaub Mat. verfugbar Mat. erwartet  Wartung
Montag Dienstag Mittwoch Donnerstag Freitag Samstag Sonntag
Zeit Font
Maschine Font  Masch. Groe  Zeit Font Element Font

L2 .1 w .

[[] sbhangigkeiten in Auftragsfarbe darstellen

Klicken Sie auf eine Bedingung / einen Wochentag, um eine Farbe auszuwahlen. Dies
offnet den Setup-Dialog, in dem eine Farbe eingestellt werden kann.

Abhangigkeiten in Auftragsfarbe darstellen:

Setzen Sie hier einen Haken, um Abhangigkeiten in Farbe darzustellen.

Hinweis: In der Defaulteinstellung, wird die Abhangigkeit grau dargestellt.

shC
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Eintrage

Eintrage

Format Eintrag

$STARTHOUR:$STARTMINUTE - $ENDHOUR:$ENDMINUTE ($0RDER - $POSITION]
$CUSTOMER [$DELIVERYDATE)

Parts, Stuick: $PARTSDONE /$PARTSAMOUNT

Duration, Laufzeit: $JOBMINUTES

Part time, Stiickzeit: $PARTTIME

Das Feld Format Eintrag definiert, welche Variablen in den Auftragen in der Plantafel angezeigt werden.

Beginn des Auftrags:
SSTARTHOUR:SSTARTMINUTE - SENDHOUR:SENDMINUTE

Auftragsname - Position (Operation):
(SORDER - $SPOSITION)

Kunde
SCUSTOMER

Lieferdatum:
($DELIVERYDATE)

Stiickzahl (fertig / berechnet):
SPARTSDONE/SPARTSAMOUNT

Aktuelle Laufzeit des Auftrags:
SJOBMINUTES

Berechnete Zeit:
SJOBMINUTES
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Datenbank konfigurieren / Datenbank-Server

In diesem Dialog werden die Einstellungen vorgenommen, die fiir den CIMCO NC-Base Server und DNC-
Max Server gelten.

Settings X
ol | Datenbank-Server
Einstellungen Datenbank-Server
- Datenbank konfigurieren Datenbank-Server
Planer Gruppen
. Datenbank Typ
Schichten
Vorlagen |CIMCO Defauit v
Benutzerg{uppen NC-Base Server Name Benutzer
- Server options [192.168.254.213 | [root |
Database Server Name Passwort
[192168.254.213 |[esscccee |

NC-Base Server Schnittstelle
3306 A

Abhrechen OK

Databank-Server Dialog.

Datenbank Typ
Wahlen sie hier den Datenbanktyp aus, der benutzt werden soll.
Datenbank Server-Name

In diesem Feld wird angegeben, unter welchem/welcher Computer-Namen/-Adresse
CIMCO NC-Base Server installiert ist. Der Servername kann wahlweise als IP-Adresse oder
als Hostname angegeben werden.

Lauft der NC-Base Server auf diesem Computer, konnen Sie 'localhost' (oder den
Computernamen) eingeben. Wenn Sie einen MSSQL-Server verwenden, miissen Sie den
Computernamen angeben

62/93
't CIMCO A/S Tel: +45 4585 60 50 www.cimco.com
ok C Copenhagen, Denmark Fax: +45 45 85 60 53 info@cimco.com

\ d
WHEN RELIABILITY MATTERS



Benutzer-Name

Benutzen Sie dieses Feld, um eine Benutzer-ID zu spezifizieren. Wenn die gewahlte
Verbindung keine Benutzer-ID erfordert, lassen dieses Feld leer.

DNC-Max Server-Name

Geben Sie den Hostnamen oder die IP-Adresse des PCs an, auf dem der CIMCO DNC-Max-
Server installiert ist.

Password

Benutzen Sie dieses Feld, um ein Passwort zu spezifizieren. Wenn die gewahlte
Verbindung kein Passwort erfordert, lassen dieses Feld leer.

Datenbank Server Schnittstelle

Hier wird der von NC-Base Server angewandte Port angegeben.
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Planer gruppen

Der Dialog Planer-Gruppen stellt Funktionen bereit, mit deren Hilfe einer definierten Planer-
Gruppe Maschinen zugewiesen werden konnen.

Maschinen sind immer in DNC-Max als Ports definiert. Ob die Ports in DNC-Max auch als
DNC Ports fiir die Ubertragung von NC-Daten oder auch als MDC Ports fiir die Auswertung
der Signale der CNC-Maschinen genutzt werden kdnnen, hangt von der Lizenzierung ab.

Die Gruppeneinstellungen bestimmen, welche Maschinen fiir die Zeitschienen-Anzeige in
einer gemeinsamen Gruppe zusammengefasst sind.

Settings X
Rt PlanerGruppen
- Einstellungen Planer Gruppen
Datenbank konfigurieren Gruppen
- Planer Gruppen
Schichten G'Lf?pe
- Vorlagen Frasen v
- Benutzergruppen . =
g g Laoschen Andermn Neu
erver options
Maschinen
vMaschine
VTC-1000
VTC-2000
VTS-3000
VTS-4000
£t < Laschen Neu
Abhbrechen oK

Dialog Planer Gruppen.
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Gruppen / Gruppe
Verwenden Sie diese Dropdown-Liste, um eine Planer Gruppe auszuwahlen.
Gruppen / Neu

Hier konnen Sie eine Planer Gruppe hinzufligen. Hierzu klicken Sie auf die Schaltflache
Neu. Es erscheint folgender Dialog:

Planer Gruppen X

Gruppe

Gruppe

Abbrechen oK

Dialog Benennen / Umbenennen - Planer Gruppen.

Geben Sie der Maschinen-Gruppe einen bezeichnenden Namen und schlieen Sie ab mit
dem Befehl OK.

Gruppen / Andern

Hier konnen Sie eine Planer Gruppe umbenennen. Um eine Planer Gruppe umzubenennen,
markieren Sie die entsprechende Planer Gruppe und klicken Sie auf die Schaltflache
Andern. Es erscheint folgender Dialog:

Planer Gruppen X

Gruppe

Gruppe

Fsen

Abbrechen oK

Dialog Andern - Planer Gruppen.

Geben Sie der Planer Gruppe einen neuen Namen und schlielen Sie ab mit dem Befehl OK.
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Gruppen / Léschen

Klicken Sie auf diesen Button, um die markierte Planer Gruppe zu l6schen.
Maschinen

Liste aller Maschinen in der ausgewahlten Gruppe.

Maschinen / Neu

Um eine Maschine an die ausgewabhlte Planer-Gruppe anzubinden, klicken Sie auf die
Schaltflache Neu. Es erscheint folgender Dialog:

Machines X

Machines

HMC-204
HMC-518
YMC-48
VMC-70
VYMC-86
YRX-5

TNC 026
FNC 0ID
HMC-320
YMC-81
Simulator
HTC-1000
HTC-2000
HTC-3000
SimulatorOld
HH-4RMEDELLZ
Gl

G2
MTConnect
FlatFileTest
Simulator_DTSRY

ox

Dialog Maschinen (Beispiel).

Markieren Sie die anzubindende(n) Maschine(n) und schlieBen Sie ab mit dem Befehl OK.
Maschinen / Loschen

Klicken Sie auf diesen Button, um die markierte Maschine aus dieser Planer Gruppe zu
l6schen.
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Machine
Gleason-280C
DMU-2711

Mazak i100 BARTAC
Okuma LT200M

Zeigt die Reihenfolge an, in der die Maschinen in der Zeitschiene angezeigt werden.
@ &

Verwenden Sie die Pfeile, um die Reihenfolge zu dndern, in der die Maschinen in der
Zeitschiene angezeigt werden.
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Schichten

In diesem Abschnitt werden die Einstellungen unter Schichten beschrieben, mit denen
Maschinen Schichten zugeordnet werden kénnen.

Die Schichteinstellungen bestimmen die Schichtzeiten jeder einzelnen Maschine,
einschlieBlich der Farbe der Schichten in der Zeitschiene.

Settings X
[ v Schichten
- Einstellungen
i Datenbank konfigurieren Einstellungen
i Planer Gruppen .
» Schichten Maschine
i Vorlagen DMU-2711 v
» - Benutzergruppen Schichten
i Server options
Beginn [ Ende | Wochentage
06:00:00  14:00:00 Mo, Di, Mi, Do, Fr
14:00:00  22:00:00 Mo, Di, Mi, Do, Fr
Global Laschen Andem Neu
Abhrechen 0K
Dialog Schichten.
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Schichten / Einstellungen

Maschine

Verwenden Sie diese Dropdown-Liste, um eine Planer Gruppe auszuwahlen.
Schichten

Listet alle Schichten der gewahlten Maschine auf.

Global

Verwenden Sie diese Option, um eine bestimmte Schicht fiir alle ausgewahlten Maschinen
in der Liste festzulegen. Die Schicht muss zuerst ausgewahlt werden.

Machines

ADD-TRIGGER-RS232 A
BARCODE-RECEIVE-ONLY

BARCODE-REDIRECT

CNC-001

CNC-BCR-REQUEST

CNCDEMO

CNCTEST

DNC-MACHINE

DNCDEMO

DNCTEST

Fanuc_Simulator

Fanuc-oi-MD-Simulator

FanucFTP

FTP_Multihead

Haas-dccodes-19200

HaasNGC

Heidenhain

HH Programmierplatz

HH_Network_Folder

HH4155TANDARD v

oK Cancel

Global Andern Dialog.
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Schicht Andern

Shift Edit - O X

Einstellungen

Beginn Ende
[E:00:00 2] [1400.00

4

Wochentage

v Montag

1 Dienstag

v Mittwoch

v Donnerstag

v Freitag
Samstag
Sonntag

Farbe

(] aktiv
Datum von Datum bis
22032021 144154 % | [22032021 14:41:54

4»

oK Abbrechen

Schicht &ndern Dialog.
Schicht Andern / Einstellungen
Beginn
Geben Sie in diesem Feld den Schichtbeginn an.
Ende
Geben Sie in diesem Feld das Schichtende an.
Wochentage
Haken Sie die zu dieser Schicht gehorenden Wochentage an.
Farbe

Klicken Sie auf dieses Feld, um eine Farbe fiir die Schicht auszuwahlen. Dies 6ffnet den
Setup-Dialog, in dem eine Farbe eingestellt werden kann.

Aktiv

Haken Sie Aktiv an, um diese Schicht in dem unter ‘Datum von’ — ‘Datum bis’
eingegrenzten Zeitraum zu aktivieren.

70/93

't CIMCO A/S Tel: +45 4585 60 50 www.cimco.com
ok C Copenhagen, Denmark Fax: +45 45 85 60 53 info@cimco.com

\ d
WHEN RELIABILITY MATTERS



Hinweis: Schichten mit Aktiv aktiviert, werden in der Plantafel nur in angegebenen
Zeitraum angezeigt.

Neu

Klicken Sie auf dieses Feld, um eine neue Schicht hinzuzufiigen.

Hinweis: Die Einstellungen entsprechen den Einstellungen unter Andern (siehe oben)
Loschen

Klicken Sie auf den Button ,Loschen®, um die markierte Schicht zu I6schen.
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Vorlagen / Druckvorlagen

In diesem Abschnitt wird beschrieben, wie Sie Druckvorlagen anlegen und benutzen.

Settings X
: C!|ent-E|nsteIIungen Druckvorlagen
i Einstellungen
i Datenbank konfigurieren Yorlagen
i Planer Gruppen
> - Schichten Bezeichnung |Pfad
- Vorlagen Auftrag Resultate C:\CIMCO\Scheduler\templates\OrderList2.fr3

» - Benutzergruppen
- Server options

Entwuirf Copy Laschen Neu
Abbrechen OK

Dialog Benutzergruppen (Beispiel).

Vorlagen / Bezeichnung / Pfad
Liste von allen definierten Druckvorlagen mit Pfadangabe.

Vorlagen / Neu

Klicken Sie auf Neu, um eine neue Druckvorlage zu spezifizieren. Es erscheint folgender
Dialog:
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Vorlage X

Vorlage

Bezeichnung

IAuflrag Resultate l

Pfad

| CACIMCD\S cheduleremplates\DrderList2.fr3 &
Pfad SOL-Datei

| CACIMCD\S cheduler\templateshDrderList2.tit &

[ In Auftrdge anzeigen
[]In Arbeitsgingen anzeigen

Im Dashboard anzeigen

Auswahl Datum von
Auswahl Datum bis
Auswahl Zeitraum

Auswahl Maschinenaruppe

oK Abbrechen

Dialog Vorlage (Beispiel Auftrags-Resultate).

Vorlage / Bezeichnung

Geben Sie hier der Druckvorlage einen eindeutigen Namen.

Vorlage / Pfad

Pfadangabe der Druckvorlage.

Klicken Sie auf das Ordner-Symbol rechts, um die entsprechende Druckvorlage zu wahlen.
Vorlage / Pfad SQL-Datei

Pfadangabe der zur Druckvorlage gehorenden SQL-Datei.

Klicken Sie auf das Ordner-Symbol rechts, um die entsprechende SQL-Datei zu wahlen.
Vorlage / In Auftrdage anzeigen

Haken Sie In Auftrdge anzeigen an, um diese Vorlage in Auftrdge anzuzeigen.

Vorlage / In Arbeitsgange anzeigen

Haken Sie In Arbeitsgdngen anzeigen an, um diese Vorlage in Arbeitsgangen anzuzeigen.
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Vorlage / In Dashboard anzeigen
Haken Sie In Dashboard anzeigen an, um diese Vorlage im Dashboard anzuzeigen.
Vorlage / Auswahl Datum von

Haken Sie diese Option an, um Resultate dieser Vorlage unter ‘Datum von'’ eingegrenzten
Zeitraum anzuzeigen.

Vorlage / Auswahl Datum bis

Haken Sie diese Option an, um Resultate dieser Vorlage unter ‘Datum bis’ eingegrenzten
Zeitraum anzuzeigen.

Vorlage / Auswahl Maschinengruppe

Haken Sie diese Option an, um Resultate dieser Vorlage auf eine Maschinengruppe
einzugrenzen.

Vorlage / Andern

Markieren Sie eine Druckvorlage in der Liste, dann klicken Sie auf Andern, um diese zu
andern.

Vorlage / Léschen

Markieren Sie eine Druckvorlage in der Liste, dann klicken Sie auf Loschen, um diese zu
|6dschen.

Vorlage / Kopieren

Markieren Sie eine Druckvorlage in der Liste, dann klicken Sie auf Kopieren, um diese zu
kopieren.
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Benutzergruppen

In diesem Abschnitt wird beschrieben, wie Sie Zugriffsrechte einstellen und benutzen.

Das Definieren mehrerer Benutzer mit unterschiedlichen Benutzerrechten hat seine
Vorteile:

e Die Anzahl der Personen die Scheduler administrieren sollte Sie beschrankten.
e Die Anzahl von Personen mit Zugriff auf bestimmte Module (z.B. Planer) sollten Sie
ebenfalls beschranken.

Settings X
I | Benutzergruppen
|- Einstetungen Benutzergruppen ]
i Datenbank konfigurieren Benutzergruppen
i Planer Gruppen —
Schichten Gruppenname Mitglieder
“Vorlagen ; -Administratoren ADMIN
v - Benutzergruppen @Benutzer Drehen 9003,9004
. Benutzer ~Benutzer Frasen
+ Server options ~CAM-Programmer ~ CAM
“Users USER
Laschen Hinzufiigen
Berechtigungen Maschinen
M Planer | HMC-320 PS
%] Fertigungsauftiage [] HMC-518
[] Datenerfassung M HTC-1000
[ ] Einstellungen M HTC-2000
M HTC-3000
M HTC-4000
[ | Mazak 100 BARTAC
| Modbus
[ MTConnect
["] Okuma LT200M
| SiemenswPD
| TNC 026
[]VMC-48
[ 1WMC-70 v
Abbrechen oK

Dialog Benutzergruppen (Beispiel).

Gruppenname / Mitglieder
Liste von allen definierten Benutzer-Gruppen und deren Mitglieder.

Hinzufiigen

Um eine neue Benutzer-Gruppe einzutragen, klicken Sie auf dieses Feld. Es erscheint
folgender Dialog:
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Benutzergruppe hinzufiigen X

89 Benutzergruppe
I ||

Berechtigungen
Keine Auswahl v

Ahhrechen OK

Dialog Benutzergruppe hinzufiigen.

Benutzergruppe

Geben Sie einen Gruppennamen ein und schlieRen Sie mit dem Befehl OK ab. Wenn Sie
den Vorgang abbrechen wollen, klicken Sie auf Abbrechen.

Loschen

Um eine Benutzergruppe zu I6schen, markieren Sie die zu I6schenden Benutzergruppe und
klicken Sie auf Loschen.

Hinweis: Der Systemverantwortliche Benutzer ADMIN kann nicht geléscht werden.
Berechtigungen

Es gibt zwei Ebenen von Zugriffsrechten: Systemverantwortlicher und Benutzer. Sie
konnen einem neuen User die Zugriffsrechte eines Systemverantwortlichen erteilen.

Dieses Feld beinhaltet eine Liste aller definierten Berechtigungen. Wahlen Sie diejenigen
Optionen aus, auf die die markierte Benutzergruppe Zugriff haben soll.

Maschinen

Liste Uiber alle festgelegten Maschinen. Haken Sie das Kontrollkdstchen einer/mehrerer
Maschinengruppe(n) ab, um dem Benutzer Zugriffsrechte auf diese Maschinengruppe(n)
zu geben.

Loschen

Um eine Benutzergruppe zu I6schen, markieren Sie die zu I6schenden Benutzergruppe und
klicken Sie auf die Schaltflache Léschen.

Hinweis: Der Systemverantwortliche Benutzer ADMIN kann nicht geléscht werden.
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Benutzergruppen / Benutzer-Einstellungen

In diesem Abschnitt wird beschrieben, wie Sie Zugriffsrechte der einzelnen Benutzer
einstellen und benutzen.

Settings X
- Cllent Einstellungen Benutzer-Einstellungen
i Einstellungen
- Datenbank konfigurieren Benutzer-Info
i Planer Gruppen
- Schichten Benutzer ’Name |Nachname ‘E-Mail ’Info | ~
- Vorlagen 0815 CIMCO 01
v - Benutzergruppen
L 0816 CIMCO 02
i Server options 0817 CIMCO 03
9002 Marv Meinert
9003 Dwight
9004 Wallace
9005 John
9006 Esther
9007 Kewvin
9008 Patrick v
Lischen Andem Neu
Benutzergruppen
Administratoren
Benutzer Drehen
CaM-Programmer
Users
Abhbrechen oK

Dialog Benutzer-Einstellungen.

Benutzer-Info
Liste Uber alle festgelegten Benutzer.
Loschen

Um einen Benutzer zu loschen, markieren Sie den zu loschenden Benutzer und klicken Sie
auf Loschen.

Hinweis: Der Systemverantwortliche Benutzer ADMIN kann nicht geléscht werden.
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Andern

Um die Daten eines Benutzers zu andern, markieren Sie den entsprechenden Benutzer und
klicken Sie auf die Schaltflache Andern. Es erscheint folgender Dialog:

Benutzer dndern X

Benutzer

mE |

Yorname

m CIMCO 01 |

Nachname

| |

Email

| |

Info

| |

Pers.Nummer

| |

Passwort

| |

Passwort wiederholen

QoK Abbrechen

Dialog Benutzer Andern.

Geben Sie Ihre Benutzerdaten ein und schliellen Sie ab mit dem Befehl OK. Wenn Sie den
Vorgang abbrechen wollen, klicken Sie auf Abbrechen.

Neu

Um einen neuen Benutzer einzutragen, klicken Sie auf die Schaltflache Benutzer
hinzufiigen. Es erscheint folgender Dialog:
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Benutzer hinzufiigen X

Benutzer
| |
Varname

82 |

Nachname

| |

Email

| |

Info

| |

Pers.Nummer

| |

Passwort

| |

Passwort wiederholen

QoK Abbrechen

Dialog Benutzer hinzufiigen.

Geben Sie Ihre Benutzerdaten ein und schlielen Sie ab mit dem Befehl OK. Wenn Sie den
Vorgang abbrechen wollen, klicken Sie auf Abbrechen.

Benutzergruppen

Alle gelisteten Benutzer-Gruppen. Haken Sie eine oder mehrere Benutzer-Gruppen an, um
einen Benutzer dieser Benutzergruppe zuzuordnen.
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Server Einstellungen

In diesem Abschnitt wird beschrieben, wie Sie die Funktionen des Scheduler-Servers
einstellen und benutzen.

Einstellungen X
- Clieni Enshelagen Server Einstellungen
Einstellungen Einstel
- Datenbank konfigurieren MSEAINGET
Planer Gruppen [ Neue Auftragsnummer generieren
Schichten
Auftragshummer
-Vorlagen
Benutzergruppen 100000
- Server Einstellungen
Ansichten Laufende Auftrage automatisch anpassen
Zeit Toleranz geplantes Ende (Minuten)
Auftrag verlangern [Minuten)
Gerade gestartete Auftrage automatisch anpassen
Beendete Auftrage automatisch anpassen
Nicht gestartete Auftrage verschieben
Auftrage nach Unterbrechung neu berechnen
Abbrechen OK
Dialog Server Einstellungen
Einstellungen

Auftragsnummer generieren.

Haken Sie dieses Feld an, um beim Hinzufiigen einer neuen Fertigungsauftrags
automatisch eine Fertigungsnummer zu generieren.

Auftragsnummer.
In diesem Feld geben Sie die Startnummer der ersten Fertigungsauftrags an.

Hinweis: Die Anzahl der Dezimalstellen ist immer 6. Beispiel - Wenn Sie 0 angeben, ist die
erste Ordnung 000001.

Laufende Auftrage automatisch anpassen

Haken sie dieses Feld an, um laufende Auftrage automatisch anzupassen.
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Hinweis: Wenn ein laufender Auftrag den Liefertermin Gberschreitet, konnen Sie mit dieser
Option den Auftrag automatisch neu planen.

Zeit Toleranz geplantes Ende (Min.)

Dies ist die Zeittoleranz (Angabe in Minuten vor dem Ende des Liefertermins), bevor ein
laufender Auftrag, der den Liefertermin Giberschreitet, auf der Plantafel neu geplant wird.

Auftrag verlangern (Min.)

Dies ist die Zeitspanne, in der ein laufender Auftrag, der den Liefertermin lberschreitet,
neu geplant (verlangert) wird.

Gerade gestartete Auftrage automatisch anpassen

Haken sie dieses Feld an, um gerade gestartete Auftrage automatisch vom aktuellen
Zeitpunkt an zu planen.

Mit dieser Funktion kdnnen, ohne Zugriff auf die Plantafel, geplante Auftrage durch den
Maschinenbediener gestartet und automatisch neuverplant werden.

Hinweis: Evtl. andere geplante Auftrage werden automatisch neu verplant.

Beendete Auftrage automatisch anpassen

Haken sie dieses Feld an, um gerade beendete Auftrage aus der Plantafel zu I6schen.
Auftrage nach Unterbrechung neu berechnen

Haken sie dieses Feld an, um unterbrochene Auftrage nach dem Neustart neu zu
berechnen.
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Ansichten

Klicken Sie auf dieses Symbol, um das Dialogfeld Ansicht (Einstellungen) zu 6ffnen. Es

erscheint folgender Dialog:

Einstellungen X
i Einstellungen
i Datenbank konfigurieren Ansicht Name
i Planer Gruppen Default v
Ansichten konfigurieren
Default Wochen anzeigen
" Fortschrittsanzeige
120 100 Verlauf anzeigen
Status Liefertermin
12000 Status Material
s Arbeitsgang
340 . ]
gigkeiten anzeigen
—— ste anzeigen
200
Verfugbarkeit Bediener
Heute v
$STARTHOUR:$STARTMINUTE - $ENDHOUR
($ORDER - $POSITION)
E]
A AOUNT
Geplante Produktionszeit: $J0BMINUTES
Laschen Andem Neu
Abbrechen OK
Dialog: Ansichten konfigurieren.
Ansicht Name
Verwenden Sie diese Dropdown-Liste, um eine Planergruppe auszuwahlen.
Loschen
Klicken Sie auf Loschen, um diese Ansicht zu I6schen.
Andern
Klicken Sie auf Andern, um die Einstellungen zu bearbeiten.
Hinweis: Dies 6ffnet den Dialog und macht ihn Editierbar.
Neu
Klicken Sie auf Neu, um eine neue Ansicht zu erstellen.
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Ansichten konfigurieren

In diesem Dialogfeld wird definiert, wie die verschiedenen visuellen Elemente im Scheduler
angezeigt werden.

Ansicht Name

Verwenden Sie dieses Feld, um den Namen der Ansicht anzugeben.
Zeitleiste Hohe (Pixel)

Geben Sie hier die Hohe der Maschinenreihe in der Zeitschiene (in Pixel) ein.
Schicht Hohe (Pixel)

Geben Sie hier die Hohe der Schichten in der Zeitschiene (in Pixel) ein.
Zeitleiste Breite (Pixel)

Geben Sie hier die Breite der Zeitschiene (in Pixel) ein.

Element Abstand (Pixel)

Verwenden Sie dieses Feld, um den Elementabstand anzugeben.

Element Abstand ist der Abstand vom unteren Rand der Operation zum unteren Rand der
Schicht.

Hinweis: Verwenden Sie einen Wert zwischen ca. 0-10. Hohere Werte kbnnen zu
unsichtbaren Operationen fiihren.

Tag Breite (Pixel)

Geben Sie hier die Breite der Tage in der Zeitschiene (in Pixel) ein.

Maschinen Breite (Pixel)

Geben Sie hier die Breite der Maschinenanzeige links in der Zeitschiene (in Pixel) ein.
Anzeige Start Zeitpunkt

Geben Sie hier das Startdatum der Ansicht an.

Starttag anzeigen ist die Anzeige der Zeitleiste ab diesem Zeitpunkt.

Maogliche Ansichten::

- Zuletzt beendet
- Heute

- Wochenstart

- Monatsanfang
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Format Eintrag

Verwenden Sie dieses Feld, um die Variablen zu spezifizieren, welche in den geplanten
Auftragen angezeigt werden sollen.

Fortschrittanzeige

Haken Sie dieses Feld an, um die Fortschrittsanzeige (blauer Rahmen) anzuzeigen.

o )
09:34 - 16:27 (A1008 - 0)

CCV-Engineering (25-10-2021)

Parts, Stuck: 0/100

Planned time, Geplante Zeit: 413

Hinweis: Der Fortschrittsbalken wertet die fertiggestellten Teile aus.
Verlauf anzeigen

Haken Sie dieses Feld an, um die Farbe des Auftrags als Farb-Verlauf
anzuzeigen.

Status Liefertermin

Haken Sie dieses Feld an, um den Status des Liefertermins anzuzeigen (blauer Rahmen).

_—

09:34 - 16:27 (41008 - 0
CCV-Engineering [25-10-2021)
Parts, Stuck: 0/100

Planned time, Geplante Zeit: 413

Status Material

Haken Sie dieses Feld an, um den Materialstatus anzuzeigen (blauer Rahmen).

-=I| |

09:34 - 16:27 (41008 - 0)
CCV-Engineering [25-10-2021)
Parts, Stuck: 0/100

Planned time, Geplante Zeit: 413

Status Arbeitsgang

Haken Sie dieses Feld an, um den Status des Arbeitsgangs anzuzeigen (blauer Rahmen).
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09:34 - 16:27 (41008 - 0]
CCV-Engineering (25-10-2021)
Parts, Stuck: 0/100

Planned time, Geplante Zeit: 413

Abhangigkeiten anzeigen

Haken Sie dieses Feld an, um Abhéngigkeiten anzuzeigen (blauer Rahmen).

-

06:33 - 10:47 (43100 - OP-1)
BSA (13-11-2021)

Parts, Stuck: 0/150

Planned time, Geplante Zeit: 254

we

(J
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Bedienerbildschirm, Webclient.

In diesem Abschnitt wird beschrieben wie Sie einen geplanten Auftrag starten.

Der geplante Auftrag wird grundsatzlich tiber den Bedienerbildschirm / Webclient im
Browser gestartet. Da der Bedienerbildschirm je nach Bedarf und Konfiguration individuell
gestaltet werden kann, ist nachstehende Beschreibung nur ein Beispiel. Wenn Sie Fragen
zu Ihrem aktuell genutzten Webclient haben, wenden Sie sich bitte an den Handler wo Sie
Ilhre Softwarelizenz erworben haben.

Der Bedienerbildschirm

Der geplante Auftrag wird tiber den Bedienerbildschirm gestartet. Nachstehend ein
Beispiel mit den CIMCO MDC-Bedienerbildschirm.

®vox ®vox @®MD x| @®MD x| + (-]

& C A Notsecure | 192.168.254.213:8025/mdc/operator/100... Y& & &

edienerbildschirm

KEINE ARBEIT

CIMCO 03

Bediener abmelden
Stillstand melden
Betricbsbereit

Fertigungsauftrag Info

Dialog Scheduler Bediener Bildschirm, Webclient (Beispiel).
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Anzeige (Beispiel) - Bedienerbildschirm der Maschine HTC-2000 ist im Browser gedffnet.
Der Benutzer CIMCO 03 eingeloggt. Er kann nun tiber den Button Fertigungsauftrag Info
eine Anfrage senden und die geplanten Auftrage zu dieser/n Maschine/n angezeigt
bekommen. Es erscheint folgender Webclientdialog:

Fertigungsauftrags starten

Dialog, Webclient, Fertigungsauftrag starten (Beispiel).

Fertigungsauftrag starten

Klicken Sie auf "Fertigungsauftrag starten", um die aktuelle Auftragsliste anzufordern. Dies
offnet eine Liste der geplanten Auftrage:

87/93

't CIMCO A/S Tel: +45 4585 60 50 www.cimco.com
§°§ Copenhagen, Denmark Fax: +45 45 85 60 53 info@cimco.com
Vg

WHEN RELIABILITY MATTERS



®vb x ®vMD x @®MD x| ®MD x| + (+]

< C A Notsecure | 192.168.254.213:8025/mdc/operator/100... ¥ -

operation description orderfirststart

0 Zeichnung: DWG-Starke: OBreite: OLange: 0 2021-04-27T08:47:04
Zeichnung: DWG-Starke: OBreite: OLange: 0 2021-04-30T14:30:05
Zeichnung: DWG-Starke: OBreite: OLange: 0 2021-05-037T06:34:05
Zeichnung: DWG-Starke: OBreite: OLange: O 2021-05-04T10:55:05
Zeichnung: DWG-Starke: OBreite: OLange: 0 2021-05-05T10:22:05
Zeichnung: DWG-Starke: OBreite: OLange: 0 2021-05-05T20:32:05
Zeichnung: DWG-Starke: OBreite: OLange: 0 2021-05-06T12:20:05

Zeichnung: DWG-Starke: OBreite: OLange: 0 2021-05-07T20:55:05

Zeichnung: DWG-Starke: OBreite: OLange: 0 2021-05-10T09:28:05

Close

Dialog, Webclient, Fertigungsauftrag starten, Liste anzeigen (Beispiel).
Klicken Sie auf den entsprechenden Auftrag, um diesen zu starten.

Hinweis: Die Auftrage werden so gelistet, dass der aktuell zu startende Auftrag als erster in
der Liste angezeigt wird (siehe Bild unten).
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B Ansicht - Hife - AMCO Scheduler
lantate | Fertigungsautrs
1 | | [Fuchirterien eimgeben J]
& O e 5 =
hew Ao A aa
2 on-2411
o o o ) 2 ® E:)
20112021 15024
Geplarie Pro) | Geplarie Produiio]
. 1 el 2200300310y 06001225 a3t 12.30- 2200 (3004 - 1)
= 96100 - 1113 U Schmeictechrak Kugle Gt (4 Schneidtechrik K| ENotech GrbH (18112021
dustus Schr (| tick: 07305 Stick: 07308 e
e 152 [ Gesone Posuonszet 1021 Geplane Procukis | Geplate Produktnszet: 16
11132159 35000 . 10) 0500 1021 1031 - 2042 45002 10)
Megapats (10122021 Hiegepars (| Hemich Getiebebau 26.112]
Sl DM Stk b0l Stick: 01276
Geplent Produkionsask 913 Geplarte || Geplarie Produktonsz: 611
112 - 2200 43005 - 10) 06:00 - 1225 4t | 1230 - 2200 (1611202108}
oo 121 s s o ot T 11201
Cuing Tecrn s Stk 67255 o
e 016 fGesone Fosukonsz 1019 Geplane Procukis | Geplane Produtonszet: ¢
Auftrage Ubersicht
Suche Ketegor as2021
HIC1000
g}
Aufrogst. [ezehvung [Posdv. [Geplont% _|Menge (Fert) |Geplonte 26t [Beredmetezet_|Liefertemin_|Maschinen ] | FTC2000
Az o ) o o O0TosundenoM 1TOS2M 26112021 HIC3000
a2005 0 ) o o 0TOStndenOM 0TI0SZ6M 25112021 £ Visa00
az07 0 [ o o ovoHOM  oTmsmM w2  oreacnn
At 0 [} o o OToStndenom 0TasSIM  z212021
Az01 0 [} o o OToStndenom 0T25 1M 25112021
Az02 o [} o o oTosom  |oTzsem  znam
%004 0 [ o o 070 Stunden OM 0T 105tunden 35 04-12-2021
= " B o - I e
ADMIN

to-2511
0

262021

-ox
® MDCMax-0p X ® MDC-Max-O
—5x
< C A Notsecure
=
o ® 73 ® x () o
Descripic
s
i Stk f[Stick: 07652
Geslaie. Gepln) | Geplarie Pro
d00- 1117 Maienance
Ehotech G
Slick 0/409
Geplene Prod Zexhrung W
Fansen
06:00 - 22:00 (43004 - 10) 010715 -14:03 (430
Eltrotech GmbH (18-11-2021) E|||CCV-Engineering [:
i o |stick: 071
Geplen Produklonszek: 1600 5| Geplants Procii
05.00- 1409 181120
Tesla (21-11-2021)
Stick 0100
Geplents Procitions:
[
06:19 - 22:00 (42009 - 10)
[Montral AG (2111-2021)
St
Geplante Prod.kionszet 578
L) w0t E) EL
——— m——
- - -
——
—
—
Lizenznehmer: AmeSchedulerLicense

Dialog, Scheduler, Webclient, Fertigungsauftrag starten, Liste anzeigen (Beispiel).

Klicken Sie nun auf den zu startenden Auftrag in der Liste.
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@ MDC-Max - Operator Screen Sch X +

& C A Notsecure | 192.168.254.213:8025/md... 38 Q@Q W &

SETUP

HTC-2000

Bediener abmelden CIMCO 03

A2003-10

Stillstand melden _
Betriebsbereit
Fertigungsauftrag Info

Cycle start

Cycle stop

Dialog Scheduler Operator Screen “Order started” (Beispiel).
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Anzeige des Bedienerbildschirm nachdem der Auftrag gestartet wurde (Beispiel). In
unserem Beispiel hat der Bediener nach dem Starten auch einen Stillstandgrund
angegeben (Riisten).

Hinweis, je nach Konfiguration des Bedienerbildschirm kénnen auch Stillstandgriinde
spezifiziert werden. In der rechten Spalte werden Eckdaten des Auftrags angezeigt und
zum Teil dynamisch und in Echtzeit behandelt (Stiickzahlen, Auftragszeit Fortschritt,
Lieferdatum etc.).

Fir weitere Information hierzu fragen Sie bitte Ihren Handler.

Anzeige des Scheduler nachdem der Auftrag gestartet wurde:

B Ansicht - Hilfe ~ CIMCO Scheduler f" X
Plantafel | Fertigungsauftrage 0-
Paste 1
> |og11-2021 @~ | | [suchkriterien eingeben Default o ~
oo O Il I |
Clipboard 1S
N ao Al aa
Scheduler & Suche Ansicht &
n on-24.11 to-2511 fr-2611 lo-27.11
04 03 [12 16 20 00 04 08 12 16 20 00 04 03 00 04 08 12 1620 00 04 08 12
HTC-1000 - - (=
06:00-1( -20:33(4104-10) | |4
REINE ARBETT Eltiotech fr| | Friedrich Hansen GrbH | |1
Stiick: 40 07455 o
Geplante it ||
i L0 - -
11:12-18:30 (¢ 10:50-17:38 §17.43 - 06:00- 114 Maintenance
Tesla (27-11-20] Heinrich Getii Eliotech € Wartung
Stiick: 0/151 Stiick: /38 | Stiick ( Stiick: 0/4
Geplante Prod.| Geplante P i
= - = - - - -
o0 17, 11:24 - 2200 (43003 - 06:00 - 12:25(112:30 - 22:00 (A300¢ 06:00 - 22:00 (43004 - 10) (l{07:15 - 14:03 |§ 14:08 - 2200 (4
e & Sehneidtechnik Kugler GmbH (18] Elrotech GmbH (1811-2021) 1| CCV-Engineer [l Schneidtechnik |
dustus S0l stick: Stick: 0/306|{ Stiick: 0/697 Stiick: 0/697 4| stick: 0136 (f stiick: 0/563
G‘:;‘;m /1] Geplante Produktions2q Geplante Pro|| Geplante Produkiion pla 1600 Proc|f Geplante Produk
VTS-3000 i o i -
Angehaiten 11:18 - 21:59 (A5000 - | 06:00 - 1/[{10:36 - 20:47 (45002 | 06:00 - 14:09 (16| 14:15 - 22:00 (&Y
OS2t Megaparts (10-12:2021 i i Tesla (21-11-202°) | Nagel Industriete
Stiick: 0/401 Stiick: 0| Stiick: 0/276 Stick: 0/100 || Stiick: 0/612
Geplante Produktionsze . Produl
!
[
VTS-4000 = - - = ==
| 11:25 - 22:00 (43005 - 06:00 - 12:25| | 12:30 - 22:00 (16112 25112021 00:57-48 '2:00 (52009 - 10
cycle running gs 00- }1- Hauser Hauser Metall Hauser Haug | Tesla (21-11-2021) Montial AG (21-11-2021)
Suling 1 el stiick: 67293 Stick: 0/299| | Stick: 0/100 Stiick: 0/310
- Geplante Produktionsz( Geplante Pro| | Geplante Produktion| Geplante Pindiktionszeit- 978
Geplante 00 (A2009 - 10)
Montral AG (21-11-2021)
Parts: 0/310 Duration: 978|
<
Auftrige Ubersicht
Suche Kategorie 4572021 46/2021 4772021 4872021 4972021
| 5] e
= -
Auftrags-r. |Bezeichnung [os.+w. |Geplant % |Menge (Fertg) |Geplante Zeit |Berechnete Zeit |Liefertermin | Maschinen || HTC-2000 o I -
A102 10 10 0 0 0TOStundenOM 1T0S2M 26-11-2021 | ;HTC-1000; HTC-3000
A2005 10 10 0 0 0TOStndenOM 0T10S26M 26112021  ;HTC-2000;  |: VT5-3000 )
: C T ————
A2007 10 10 0 0 0DOHOM 0T0S28M  29-11-021  HIC-2000; i\ re 4000
A2011 10 10 0 0 0T0Stunden0M 0T4553M 22112021 | ;HTC-2000; —— -
A3001 10 10 [} 0 0T0Stunden0M 0T 25 10M 26-11-2021 | ;HTC-3000;
A3002 10 10 [} 0 oToSOM 0T2546M 22112021 | ;HTC-3000;
A4004 10 10 [} 0 0TOStundenOM 0T 10 Stunden 35 04122021 | ;HTC-4000;
Aanna n n n n 1T1I83TM 22.11.9071 wrr_anan. Y
< >
ADMIN Lizenznehmer: AmeSchedul

Dialog: Scheduler nachdem der Auftrag gestartet wurde.

Oben in der Plantafel, Maschine HTC-2000 wird der gestartete Auftrag 'A2003-10’
angezeigt (blauer Rahmen). Die Auftragsstatusanzeige ist griin.
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Beispiel MDC Dashboard, anzeigen von schedulerbezogenen Daten:

FERTIGUNGSAUFTRAGE

Machine Fertig : s s 4 Stilck Fortschritt %
HTC-1000 10010
HTC:2000 420000
HTC:3000 30000

HTC-4000 44000-0

Machine Fertigur Auftrag Laufzeit (HM Auftrag geplant (Min) Auftrag Laufzeit (Min) Auftrag noch offen (Min) Auftrag noch offen (Tage) Auftrag Fortschritt %
HTC-1000 A1001-0 0:03:20 1756 175267 292 122 0%

HTC-2000 A20000 0:17:05 1381 1 136392

HTC-3000 A30000 0:03:00 1204.00

HTC-4000 A4000.0 001:13 112178

Machine Fertigungsauftrag Geplante Ristzeit (Std) Ristzeit Gbrig (Min)

HTC-1000 A1001-0
HTC-2000 A20000
HTC:3000 A3000:0

HTC4000 A4000-0

Machine Fertigungsauftrag Lieferdatum ) Zeit bis Lieferdatum (Std)
HTC-1000 A1001-0 24052021
HTC:2000 A20000 06052021
HTC-3000 A30000 05-2021

HTC-4000 A4000.0 09052021

Dialog, Beispiel MDC Dashboard, zeigen Daten aus dem Scheduler an.
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Uber MDC Integration

Der Scheduler ist in MDC integriert. Dies bietet den Vorteil, dass Produktionsdaten
(Echtzeitdaten / Verlaufsdaten) auch in MDC-Modulen wie Livescreen, Dashboard und
Berichten (und natiirlich im Bedienerbildschirm) verwendet werden kdnnen.

Es ist jedoch wichtig zu wissen, dass der Scheduler KEINE MDC-Verbindung zur CNC-
Maschine bendtigt diese aber nutzen kann. Eine eigentliche MDC-Anbindung mit
Maschinensignalen bendétigt die entsprechende MDC Softwarelizenz.
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